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KAPITEL 1.0
SET PIPES GENERELT

FIG. 1.0.1
Luftfoto af Selfoss, hjemby for
SETet Pipes in Iceland

FIG. 1.0.2

Luftfoto af Haltern am See,
hjemby for SET Pipes | Tysk-
land.

FIG. 1.0.3

Bojetestanlaeg. Testanlaeg pro-
duceret af SET Pipes til ngjag-
tig maling af bajningskraefter i
fleksible fiernvarmeror.

SS

Virksomheden Steypuidjan blev etableret i 1968 med fokus pa produktion af betonrar
til spildevand. Ti ar senere skiftede virksomheden navn til SET Pipes og begyndte at
fremstille praeisolerede stalrgr og fittings til fiernvarmesektoren. | 1980 begyndte
ekstruderingaf PE-kapperer, PE-vandrer, PP-rgr, PVC-kabelledningsrerog PVC-kloak-
og draeningsrer. | 2006 startede SET Pipes produktionen af fleksible preeisolerede
ror i ruller til blandt andet fijernvarmeapplikationer. SET Pipes er leveringsdygtig i
komplette rarsystemer, hvor i en lang reekke tilbehor og fittings fra kendte producen-
ter p& markedet indgar

FIG. 1.0.1 FIG.1.0.2

SET Pipes er en privatejet og drevet virksomhed, som pa trods af stor succes pa
hjemme- og eksportmarkedet de senere ar, ikke er barsnoteret.

Virksomheden har kontinuerligt investeret i moderne produktionsteknologi og arbej-
det pa et antal udviklingsprojekter med stor veegt pa personaleudvikling og -uddan-
nelse. At sikre et steerkt team af kvalificeret personale, er essientielt for virksom-
heden med den konkurrence, der hersker i fremstillingen af preeisolerede ror.

Alle SET Pipes-virksomhederne folger strenge retningslinjer for produktionsmetoder,
godkendt ramateriale og uddannet personale, samt intern og ekstern for at sikre en
god og ensartet produktkvalitet i henhold til ISO 9001.

Kontinuerlig udvikling i forskningen efter
miljovenlige energilgsninger og storre
veegt pad at beskytte og udnytte var-
meenergi s& meget som muligt, giver
SET Pipes muligheden for at deltage i
beskyttelsen af naturen og dens ressou-
rcer. Mere effektiv bygningsisolering er
en vigtig faktor, og isoleringskvaliteten
pa varmeledninger er altafgerende for
energieffektivitet, hvilket betyder en be-
tydelig reduktion af emission og foruren-

ing.
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EUROHEAT 8 POWER
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KAPITEL 1.1 Denne bog beskriver egenskaber ved fjernvarmerer fra SET Pipes, og har til formal
INTRODUKTION at give yderligere tekniske oplysninger om produktegenskaber, handtering og instal-
lation af forskellige fijernvarmeprodukter.

ANSVARSFRASKRIVELSE

Vi har bestraebt os pa at sikre, at alt indhold i dette katalog er korrekt. Kontakt vores
tekniske afdeling eller specialiserede ingenigrtjenester for ngjagtige beregninger.
Der kan forekomme aendringer i bestemte dele i kataloget, disse offentliggeres pa
virksomhedens webside: www.set.is, www.setpipes.de, www.setpipes.dk og www.
setpipes.com. Alle rettigheder forbeholdes
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KAPITEL 1.2 SET Pipes garanterer kvalitetsstandard og produktionsovervagning for at sikre

KVALITET kunderne langtidsholdbare produkter. Virksomhedens succes er ikke kun baseret
pa dens kompetente stab og arbejdsmiljg, men ogsa pa produktionskvaliteten. SET
Pipes er certificeret i henhold til ISO 9001 standarden, som lgbende overvager
og styrer kvalitet gennem alle produktions- og servicefunktioner. Forskellige test
udfgres ligesom revision af kvalitetssystemet foretages i henhold til standarderne.
SET Pipes overvager brugen af rdmateriale og genanvendes i overensstemmelse
med ISO 14001.

Folgende myndigheder er ansvarlige for certificering auditering af SET Pipes.
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i>ST‘|SU 900 NySkoﬁ?jzi;?laStoa S FORSCHUNGSINSTITUT DRESDEN &POWER
KAPITEL 1.3 Beregninger og installationsretningslinjer overholder de tekniske kravi EN 13941, EN
APPLIKATIONSDESIGN 253, EN 448 og EN 488 standarderne. Manglende beregningsfaktorer i EN 13941

kan bestemmes konventionelt.

Alle anstrengelser er gjort for at sikre instruktionens ngjagtighed, for eventuelle
bedes du informere pa SET Pipes e-mail-adresse: set@set.is

En detaljeret forstaelse af ligninger og tekniske sammenhaenge er nadvendig, nar
beregninger foretages pa baggrund af de falgende retningslinjer. De erstatter ikke en
ingenigrs vurdering. SET Pipes er ikke ansvarlig for laeserens brug af dette katalog.

KAPITEL 1.4 Nar man veelger materialer til fiernvarmeanleeg, skal visse kriterierfor at sikre de
VALG AF ROR rigtige valg for hver applikation. Folgende tabel viser karakteristika for de enkelte
produktkategorier:
TABEL 1.4.1 Bestandighed mod Estimeret
Egenskaber for hver Produktkategori temperaturendringer Maksimalt tryk .
. ccoT gennemstrgmning
produktkategori.
Preisolerede stalror 161°C 16 bar 0,300 - 560 I/s
Praisolerede stalror o
med PIR skum 175°C 16 bar 0,300 - 440 /s
EliSteel 120°C 16 bar 0,200 - 0,400 I/s
EliPex 95°C 6 0g 10 bar 0,200 - 100 I/s
EliCopp 120°C 16 bar 0,100 - 0,400 I/s
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Defineringen af “CCOT” er skummets temperaturstabilitet over en periode pa 30 &r.
Andre pavirker fiernvarmeanleeggets levetid, design i overensstemmelse med for-
hold spiller en afgarende rolle sammen med handtering af bevaegelser pa grund af
termisk ekspansion.

Heating requirement, defienering af rer dimension Q W]
Fastseettelse af tryktab Ap,, [Pa/m]
Fastseettelse af varmetab q [W/m]
Fastseettelse af ekspansion AL [m]

SET Pipes kan veere behjeelpelige med valg af regrdimension, omkostningsestimater
og af varmetab.

Generelt er kravet at kunder fremlaegger et beregnet varmebehov fra en ingenigrspe-
cialist, hvor behovene for det komplette system er blevet bestemt. Hvis varmetabet
og vandbehovet ikke defineres korrekt, kan det blandt andet fore til koldere vand pa
grund af langsommere eller for stort trykfald pa grund af forkert rordimension.

Den korrekte rardimension kan defineres, nar varmebehovet er bestemt. Tryktab er beregnes
i et interval mellem 100 — 200 Pa/m for DN < 150 rer og 100 — 150 Pa/m for DN > 150 rer.

(fig. 4)

Dette er en variabel, der pavirker opstarts- og pumpeomkostninger. SET Pipes kan give
kunderne et program til bestemmelse af den rigtige rerdimension baseret pa varmeeffekt.
Varmetab er en afgerende faktor for design af fiernvarmeanleeg.

FOLGENDE FAKTORER HAR STORST INDFLYDELSE PA VARMETAB:

- Isoleringens varmeledningsevne

- Isoleringsklasse

- Kvalitet af rgarmontering of entreprengrarbejdet
- Temperatur pa vandgennemstrgmning

- Undergrundens temperatur

- Undergrundens densitet og beskaffenhed

Ekspansion har en betydelig effekt pa fiernvarmerarets levetid. For at undga uensket
ekspansion anbefales brugen af kompensatorer eller ekspansionsslgjfer. Termisk
ekspansion i stalrgret, kan skade kappergret eller isoleringsskummen, og er den
vaesentligste arsag til uteetheder i fiernvarmeanlaeg. Ekspansionsberegninger er ikke
ngdvendige for vores fleksible ror.
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VISSE KRITERIER BOR OVERVEJES FOR EKSPANSIONSBEREGNINGEN:

- Temperatur pa vandgennemstrgmning

- Leegningsdybde

- Temperaturudsving i hele systemets levetid
- Stalrarets veegtykkelse

- Montering af ror og fittings

KAPITEL 1.5 PRAISOLEREDE FJERNVARMERGR FRA SET PIPES ER PRODUCERET | HENHOLD TIL FOL-
STANDARDER GENDE EUROP/EISKE STANDARDER:

EN 253 - Fjernvarmerar — Fjernvarmergr - Preeisolerede fjernvarmergr til direkte
nedgravning i jord - Rersystem af stdlmedierar, isolering af polyurethancelleplast og
kapperer af polyethylen

EN 448 - Fjernvarmergr - Preeisolerede fastrarsystemer til direkte nedgravede var-
mtvandsnet - Fittings til stdlmedierar med varmeisolering af polyurethancelleplast og
kapperer af polyethylen

EN 488 - Fjernvarmergr — Jordlagte fastrorssystemer med enkeltrer til fiernvarmenet
— Fabriksfremstillede ventiler til stalmedierer med polyurethanisolering.

EN 489 — Fjernvarmergr — Jordlagte fastrarssystemer med enkelt- og twinrer til fiern-
varmenet.

EN 13941 - Fjernvarmeror — Projektering og installation af termisk isolerede jordlagte
fastrgrssystemer med enkelt- og twinrgr til fiernvarmenet.

EN 14419 - Fjernvarmergr — Jordlagte fastrarssystemer med enkelt- og twinrgr til
fiernvarmenet — Overvagningssystemer.

EN 15698 - Fjernvarmergr — Jordlagte fastrarssystemer med twinrer til fiernvarmenet
— Fabriksfremstillede twinrgrssystemer bestdende af stdlmedierer og polyethylen-
kappe.

EN ISO 9001 - Kvalitetsledelse.

EN ISO 14001 — Miljoledelse.

Ovenstaende standarder repraesenterer ikke en udtemmende liste, mange andre
standarder vedrgrer vores produktfremstilling pa en eller anden made. Individuelle

lande har yderligere standarder, som SET Pipes i samarbejde med kunde informa-
tion i denne manual er baseret pa de relevante EN-standarder.
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KAPITEL 1.6 ISLAND- SET EHF.

VIRKSOMHEDSLOKATIONER
# Eyravegur 41,

800 Selfossi
& +354 4802700
&= +354 4822099
@ info@set.is
@ www.set.is

TYSKLAND- SET PIPES GMBH

Zum lkenkamp 8,
D-45721 Haltern Am See

+49 (0) 2364 508894-0
+49 (0) 2364 508894-9
info @ setpipes.de
www.setpipes.de

»

GO DIk

DANMARK- SET PIPES A/S

A Silovej 8, 1A,
DK-9900 Frederikshavn

@ +452167 6187
@ sales@setpipes.dk
€@ www.setpipes.dk
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KAPITEL 2.0
PRAISOLEREDE

ENKELTR@R STAL

SPECIFIKATION

De preeisolerede stalrar er isoleret med hard polyuretanskum (PUR) og beskyttet af et
PEH kapperer. Der er tale om et fastrarsystem, hvilket vil sige, at stalreret, PUR-skum-
met og kappen er en fast forbundet enhed. Rerene kan leveres i leengder af 6, 12 eller
16m i dimensionsomradet fra DN 20 til DN80O i isoleringsklasserne Serie 1, Serie 2
eller Serie 3. Se kapitel 2.9 for detaljeret beskrivelse af dimensioner. SET Pipes tilby-
der ogsa andre preeisolerede produkter som ikke er specificeret i produktkataloget.
Venligst kontakt SET Pipes safremt | har andre ensker. Ydermere producerer SET
Pipes ogsa praeisolerede stalrer i ruller i dimensioner mellem 20 og 28 mm. For yder-
ligere information vedrgrende vores fleksible rar se kapitel 4 under EliSteel

ANVENDELSESOMRADE
Disse tekniske specifikationer geelder for isolerede enkeltror til fiernvarme fremstillet
af SET Pipes (Se tabel 1.4.1.)

MATERIALE

SET Pipes kreever af enhver underleverandgr, at denne lever op til den hgjeste stan-
dard for alle materialer. Alle underleverandgrer skal veere certificerede efter ISO 9001
og de vurderes ngje forud for opstart af samarbejdet. Kvaliteten af varerne kontrol-
leres og registreres ved modtagelsen, inden de frigives til produktion.

SPECIFIKATIONER FOR 6, 12 AND 16 M STALROR JF. EN 253

SET Pipes anvender alene stalrar fra certificerede leverandgrer. Vi kan hvis gnskes-
tilbyde vores kunder kopi af materialecertifikater.

Stélrer og fittings leveres efter falgende specifikationer:

St N 253 TeNSKE sesTEwwLeR: 2SO 1 02180t 0
DIAMETER 0G GODSTYKKELSE: ~ EN 10220
SKZARPNING: EN 1SO 9692-1
STALR@RSCERTIFICAT: EN 10204-3.1

Yderligere stalrgrsmaterialer med andre specifikationer er tilgaengelige pa
forespargsel. Kontant venligst SET Pipes tekniske afdelingen.

TH201112DK /// 7
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TABEL 2.0.2
Stalrars fittings EN 448

P235GH TC1 jf. EN 10217-2 og 5, > DN 100
P235TR1 jf. EN 10217-1 DN 20 - 80

Koldbukkede DN 20 - DN 150 jf. EN 10253-2

TEKNISKE BESTEMMELSER:

BEJNINGER: Varmbukkede DN 20 - DN 800 jf. EN 14870-1
T-STYKKER: EN 10253-2
REDUKTIONER: EN 10203-2
TABEL 2.0.3 o d, t t,
Dimensioner for stalror [mm] [mm] [mm]
20 26,9 2,6 2,0
DN = Nominel diameter 25 337 26 23
do = Udvendig diameter
tl= Godstykkelse - FW 401 32 424 3,2 2,6
t2 = Godstykkelse- EN 253 40 483 3,2 2,6
50 60,3 3,2 2,9
65 76,1 3,2 2,9
80 88,9 3,2 3,2
100 114,3 3,6 3,6
125 139,7 3,6 3,6
150 168,3 4,0 4,0
200 2191 45 45
250 273,0 5,0 50
300 323,9 5,6 56
350 355,6 5,6 5,6
400 406,4 6,3 6,3
450 457,0 6,3 6,3
500 508,0 6,3 6,3
600 610,0 7,1 71
700 71,0 8,0 8,0
800 813,0 88 88

EGENSKABER FOR 6, 12 0G 16 M PUR ISOLERING JF. EN 253

Polyuretanskummet har meget fine isoleringsegenskaber, hgj trykstyrke og lang levetid.
PUR-skummet er blaest op med cyklopentan og har ingen negativ indflydelse pa ozonlaget.
PUR-skummet giver en fast forbindelse imellem mediergret og kappen, som danner grun-
dlaget for et fastskummet fiernvarmergrssystem. Nedenfor er de karakteristiske veerdier for
PUR-skum fra SET Pipes anvist.

TABEL 2.0.4 CELLESTORRELSE: < 5% af isoleringens tversnitsmal jf. EN 253 pos. 4.4.2
PUR skum har fglgende KOMPRESSIONSTYRKE: > 0,30 MPa ved 10% sammentrykning if. EN 253 pos. 4.4.3
egenskaber.

For SET Pipes Praisolerede ror: 0,026 W/mK
Krav jf. EN 253 pos. 4.5.6: < 0,029 W/m-K

161°C/30 ar for PUR isolering

VARMELEDNINGSEVNE:

TERMISK STABILITET (CCOT): 175°C/30 ar for PIR isolering
> 130°C/30 ar, minimum krav jf. EN 253 pos. 4.5.5.1
BRUDSTYRKE: EN 253 pos. 4.5.5.2
AKSIAL BRUDSTYRKE: > 0,12 MPa ved 23°C, pos. 5.4.1.4
RADIAL BRUDSTYRKE: > 0,20 MPa ved 140°C, pos. 5.4.2
VANDABSORPTION: < 10% vandabsorption | masseandele jf. EN 253 pos 4.4.5
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KAPPER@R JF. EN 253

PEH-kappen er robust og meget modstandsdygtig over for kemiske substanser og
over for sollys, hvorfor den udger en optimal beskyttelse af PUR-skummet. Kappe-
rgrene er ekstruderede og tillige coronabehandlet, for at opna maksimal vedheeft-
ning. Godstykkelser minimalt som anfert i EN 253.

Kappergret har de felgende egenskaber:

TABEL 2.0.5 MATERIALE: Polyethelyne — PE100
PE kappergrsspecifikationer FARVE: Sort - carbon black > 2,5 % af massen jf. EN 253 pos. 4.3.1.1
MATERIALE EGENSKABER: EN 253 pos. 4.3.1.1
MINIMUM GODSTYKKELSE: EN 253 pos. 4.3.2.2 Tabel 5
VARMELEDNINGSEVNE: 0,40 W/mK
TABEL 2.0.6 MELT FLOW INDEX: 0,20 - 1,4 /10 min. jf. EN 253 pos. 4.3.1.2
Dimensioner for
PE-kapperer jf. EN 253 D, Loin
[mm] [mm]
D, = Udvendig diameter & 20
t .. = Minimum godstykkelse 2 =0
110 3,0
125 3,0
140 3,0
160 3,0
180 3,0
200 3.2
225 3.4
250 3,6
280 3,9
315 41
355 45
400 438
450 5,2
500 5,6
560 6,0
630 6,6
710 7,2
800 79
900 8,7
1000 9,4
1100 10,2
1200 11,0
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KVALITETSKONTROL FOR PRAISOLEREDE ENKELT- 0G DOBBELTR@R MED STAL MEDIEROR
For at tilsikre en hgj produktkvalitet, er hele produktionen ved SET Pipe underlagt
strenge kvalitetskontrolprocedurer. Kvalitetskontrollen for enkelt- og dobbeltror er jf.
EN 15698-1, tabel A.1. Yderligere detaljer om kappematerialet findes i EN 253.

Kvalitetskontrollen af det preeisolerede ror udfgres i henhold til EN 253, standarden
for fiernvarmeror. Der udferes i tillaeg hertil en raekke tests, som alle dokumenteres.
Haijt kvalificerede medarbejdere og deres kvalitetsbevidsthed er en af vores styrker
i vores produktion.

PRODUKTIONSKONTROL AF STALROR TIL PRAISOLEREDE FITTINGS

Kvalitetskontrollen af staldele til preeisolerede fittings udferes i overensstemmelse
med standarden EN 448. En fastlagt procentuel andel af fittings bliver radiografi-kon-
trolleret. Alle fittings underkastes visuel kontrol og trykprave.

PRODUKTIONSKONTROL AF PRAISOLEREDE

Kvalitetskontrollen af preeisolerede fittings udferes i overensstemmelse med stan-
darden EN 448. SET Pipes anvender ofte ekstra godstykkelse i kappergrene, for at
opna en starre styrke i de praeisolerede fittings.

TABEL 2.0.7 D, t
Kapperer til fittings [mm] [mm]
90 4,0

D, = Udvendig diameter pa 110 4,0
kapperoret 125 4,5

t = Kappergrets godstykkelse 140 5.0
160 5,0

180 55

200 55

225 6,0

250 6,0

280 6,0

315 6,3
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KAPITEL 2.1 VARMEBEHOV

ANVENDELSE OG DESIGN For at beregne rgrdimensionen pa et fiernvarmesystem skal falgende tage med | be-
tragtningen. Varme, drikkevand, snesmeltning, og andre behov. Rardimensionen er
udregnet med baggrund i netop naevnte anvendelsesformal. | tilfeelde af opvarmning
kan felgende formular anvendes:

Q

m=pw-cp-AT

SYMBOLFORKLARING:
M = Masse flowhastighed [m?%/s]
Q =Varmebehov [W]
Pw =Vand densitet (978 kg/m? ved 70°C)

c, = Specifik varmekapacitet for vand (4191 J/kg-K ved 70°C)
AT = Temperaturforskel pa frem- og returlgb (T, - T, ) [K]

EKSEMPEL: Et hus har varmebehov pa omkring 14 kW, og temperaturforskellen mel-
lem frem- og returlgb mediet er 40°C. Hvis vi estimerer den specifikke varme og den-
sitet for 70°C varmt vand, kan vi finde medie behovet for huset:

M= — 0V _ 854510~ ™ = 0,0854
978$-4191 kg_K-4-0K S s
KAPITEL 2.1.1 TOTALT TRYKTAB FOR PRAISOLEREDE ENKELTROR | STAL
TRYKTAB Efter at vandbehovet er blevet defineret, er det muligt at beregne tryktab for en

valgt rardimension. Distributionsleengde, hgjdeforskel, antallet af tilkoblinger og af-
greninger har indflydelse pa tryktab. Tryktab i rer skal ligger i intervallet 100—200
Pa/m for DN <150, og 100—150 Pa/m for DN =150. Krav til tryktab kan variere afhaen-
gigt af systemet, f.eks. kan et system med hgijt tryk fore til ggede driftsomkostninger.
Til beregning af tryktab for hver rgrdimension kan felgende ligning anvendes:

L VZ:-py
d; 2

Aprsr = +Hm pw g [}:n_a]

SYMBOLFORKLARING:
f = Friktionsfaktor [-]

L = Roarets leengde [m]
d = Indvendig diameter pa medieraret [m]
V = Gennemsnitlig vandhastighed [m/s]

Pw =Vand densitet (972 kg/m® ved 80°C)
H_ = Hojdeforskel [m]
g = Acceleration pa grund af tyngdekraft (sammenlignet med 9,81 m/s?)
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For at beregne friktionsfaktoren kan felgende formel anvendes:

1,235

M ——y by

SYMBOLFORKLARING:
k = Modstandskoefficient for medierar = 100 pm
Re = Reynolds veerdi for flow i rundt ror.

Friktionsfaktoren kan ogsa indikeres ved hjeelpe af Moody-diagrammet, som kan ses
i Fig. 2.1.1.1 For at finde denne faktor er det imidlertid nedvendigt at vide, hvilken
slags flow der er i rgrledningen. Flowet bestemmes med Reynoldstal (Re) ligningen:

SYMBOLFORKLARING:
V = Kinematisk viskositet for vand (0,366 x 10-® m?/s ved 80°C)

Reynolds nummer < 2300 giver et laminaert flow, der er jeevn og stabil og derfor med
et lavt tryktab i rgret. Hvis Reynolds-tallet > 4000, vil flowet veere turbulent, hvilket er
svingende og turbulent, der forer til stigende tryktab i roret. Hgjere Reynolds-nummer
farer til steerkere turbulens, derfor storre trykfald og starre fare for dannelse af kavita-
tion i rgret og fittings. | intervallet 2300 og 4000 dannes en overgang til turbulent flow.

Graf 2.1.1.2 viser tryktab i et enkelt rar under hensyntagen til vandbehov, rordimen-
sion og gennemsnitlig vandhastighed. Der er ogsa et eksempel pa, hvordan man
anvender grafen.
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GRAF 2.1.1.1
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EKSEMPEL PA HVORDAN MAN ANVENDER TRYKTABSGRAFEN

Et bolig har et vandbehov pa ca. 150 I/s. For at bestemme, hvilken rgrdimension er egnet, er den generelle regel for
et acceptabelt tryktab i vandrer mellem 100 - 150 Pa/m. | dette eksempel bestemmes det, at 100 Pa/m resulterer i en
gennemsnitlig vandhastighed i rerledningen pa ca. 2,0 m/s, og den anbefalede rardimension vil veere derfor vaere DN
300 indvendig diameter pa 312,7 mm.
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GRAF 2.1.1.2 - TRYKTABSGRAF FOR STALRGR
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KAPITEL 2.1.2 EKSPANSION - PRAISOLEREDE ENKELTROR | STAL

EKSPANSION Preeisolerede ror fra SET Pipes er et fastrogrssystem bestaende af mediumrer, PUR-
skum og et kappergr, hvilket betyder en kontinuerlig forbindelse mellem stalrarene,
PUR-skummet og foringsraret. Alle tre komponenter i rgret udvider eller krymper sig,
afhaengigt af om det er koldt eller varmt vand, der lgber gennem roret. Kraefter, der
arbejder mod ekspansion pa grund af temperatureendringer Fa, er jordens vaegtkraft
og rerets veegt med vand. Tilsammen danner disse friktionskreefter F-styrken. Disse
beregninger er, som med andre beregninger i denne bog, baseret pa EN 13941-stan-
darden.

FRI EKSPANSION
Stalrer har fri ekspansion pa grund af temperaturforskel uden hensyntagen til frik-
tionskraefter og modstand. Denne eendring af laengde kan findes med ligningen:

AL = a - AT - L [mm]
SYMBOLFORKLARING:
L  =Total leengde pa stalrgret [mm]
a = Leengdeudvidelseskoefficient for stal = 12,6 x 106 K
AT = Temperaturforskel mellem fremlgbstemperatur og jordtemperaturen [°C]

Tabel no. 2.1.2.1 viser kalkulationer iht. rarstraekslaengden og temperaturforskellen.

TABEL 2.1.2.1 AT
Fri ekspansion stalrar [mm] [nLq]
40 K 50 K 60 K 70K 80K 90 K 100 K
L = Total lengde pa stalroret 10 50 6.3 7.6 8.8 10,1 13 12,6
AT = Temperaturforskel mellem 20 10,1 12,6 15,1 17,6 20,2 22,7 25,2
fremlgbstemperatur og jord- 30 15,1 18,9 22,7 26,5 30,2 34,0 37,8
temperaturen 40 20,2 252 30,2 353 403 454 50,4
50 25,2 il 37,8 441 50,4 56,7 63,0
60 30,2 37,8 454 52,9 60,5 68,0 75,6
70 893 441 52,9 61,7 70,6 79,4 88,2
80 40,3 50,4 60,5 70,6 80,6 90,7 100,8
90 454 56,7 68,0 79,4 90,7 102,1 113,4
100 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 113,4 126,0
110 55,4 69,3 83,2 97,0 110,9 124,7 138,6
120 60,5 75,6 90,7 105,8 121,0 136,1 151,2
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KAPITEL 2.1.3 FRI EKSPANSIONSSTYRKE
EKSPANSIONSSTYRKE Nar stélroret ekspanderer pa grund af varme, dannes F_ i stélrgret. Den frie ekspan-
sionsstyrke kan findes med ligningen:

F,=AT-a-Eg - A; [N]

SYMBOLFORKLARING:
E,, = Elasticitetsmodul =210 GPa
A = Stalrgret tveersnit [mm?]

Tabel 2.1.3.1 viser kalkulationer i forhold til rerets tveersnit og temperaturforskellen.

TABEL 2.1.3.1
. . A AT
Fri ekspansionsstyrke [KN] DN L
[mm?] 40 K 50 K 60 K 70 K 80K 90 K 100 K
DN = Nominel diameter
20 198,5 21,0 26,3 31,5 36,8 42,0 47,3 52,5
A, = Stélrgret tveersnit
25 254,0 26,9 33,6 40,3 471 53,8 60,5 67,2
AT = Temperaturforskel mellem
fremlobstemperatur og 32 325,1 34,4 43,0 51,6 60,2 68,8 77,4 86,0
jordtemperaturen [OC] 40 373,3 39,5 49,4 59,3 69,1 79,0 88,9 98,8
50 522,9 519 69,2 83,0 96,9 110,7 124,5 138,4
65 666,9 70,6 88,2 105,9 123,5 141,2 158,8 176,5
80 861,6 91,2 114,0 136,8 159,6 182,4 205,2 228,0

100 1252,0 132,5 165,6 198,8 231,9 265,0 298,1 331,3
125 1539,3 162,9 203,6 244 4 2851 325,8 366,6 407,3
150 2064,7 218,5 2732 327,8 382,4 437,0 491,7 546,3
200 3033,8 3211 401,4 481,7 561,9 642,2 722,5 802,8
250 4209,7 445,6 556,9 668,3 779,7 8911 1002,5 1113,9
300 5599,8 592,7 740,9 889,0 1037,2 1185,4 1333,5 1481,7
350 6157,5 651,7 814,6 977,6 1140,5 1303,4 1466,4 1629,3
400 7918,8 838,1 1047,7 1257,2 1466,7 1676,3 1885,8 2095,3
450 8920,3 9441 1180,2 1416,2 1652,2 1888,2 21243 2360,3
500 9929,7 1051,0 1313,7 1576,4 1839,2 2101,9 2364,7 26274
600 13447,9 1423,3 1779,2 2135,0 2490,8 2846,6 3202,5 3558,3
700 17668,3 1870,0 23375 2805,0 32725 3740,0 4207,5 4675,0
800 222329 2353,1 2941,4 3529,7 4118,0 4706,3 5294,5 5882,8
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KAPITEL 2.1.4

AFSTAND MELLEM
EKSPANSIONER

FIG2.1.4.1
Maksimal laeengde mellem
ekspansioner for enkeltror
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AFSTAND MELLEM EKSPANSIONER PA ENKELTROR I STAL
Kreefter, der arbejder mod ekspansion, er jordvaegtkraft og veegt af rer med vand.
Tilsammen danner disse friktionskraefter en kraft, der kan beregnes med folgende

ligning:

1+ K, N
FZM'( 2 'pe'Do'n'Hcc+FG) [E]

SYMBOLFORKLARING:
K, = Korrektionsfaktor for hvilende tryk = 0,50
p, = Specifik jord densitet = 19000 N/m?
p = Friktionskoefficient mellem kapperer og sandpude = 0,40
D, = Udvending diameter for kappereret [m]
H.. = Aksial hgjde pa rer op til terreen [m]

F, = Rorets veegtkraft med vand [N/m]

Tilladelig samleleengde fra NFP (Natural Fix-Point) til kompensationslokation finder
man med ligningen:

A ozu
Lyyy =——[m
SYMBOLFORKLARING:
0,, =Maksimal tilladelig treekspaending (Aksial) for stal = 190 MPa
A =Tveersnit stalrgr [mm?]

Leengde mellem ekspansioner for enkeltrer i stal finder man med ligningen:

Lyax = 2 Lz [m]

NFP

Alzy
- Lz

LMax
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Folgende tabel viser resultater for den maksimale lzengde mellem udvidelser med
hensyntagen til dimension og laegningsdybde af rgrledningen.

TABEL 2.1.4.1 Stélrar Kapperor Lzgningsdybde
Maksimal leengde mellem d t D t
ekspansioner for enkeltrar (m) DN [mm] [mm] [mm] [mm] Lo e NEOIng Nea
Serie 1 20 26,9 2,6 90 3,0 73,7 56,4 45,7 38,4
25 33,7 2,6 90 3,0 94,0 72,0 58,4 49,1
DN = Nominel diameter 32 424 26 110 30 %8 744 605 509
d_ = Udvendig diameter pa
° 40 48,3 2,6 110 3,0 110,9 85,3 69,3 58,4
stalrgret
L 50 60,3 2,9 125 3,0 134,7 104,0 84,7 71,4
t, = Godstykkelse pé stalroret
D, = Udvendig diameter pa 65 76,1 2,9 140 3,0 151,0 117,0 95,5 80,6
Kappereret 80 88,9 32 160 3,0 1676 1304 1067 903
t, = Godstykkelse pa kapperoret 100 114,3 3,6 200 3,2 188,2 1475 1213 103,0
125 139,7 3,6 225 3,4 200,9 158,3 130,6 1111
150 168,3 4,0 250 3,6 236,3 187,2 155,0 132,2
200 219,1 45 315 4,1 261,2 209,1 174,4 149,6
250 273 5,0 400 4,8 268,3 217,5 182,8 157,7
300 3239 5,6 450 5,2 304,3 248,5 210,1 181,9
350 355,6 5,6 500 5,6 291,7 239,6 203,3 176,6
400 406,4 6,3 560 6,0 320,7 265,5 226,5 197,5
450 457,0 6,3 560 6,0 355,6 2951 252,3 220,3
500 508,0 6,3 630 6,6 337,3 2819 2422 212,3
600 610,0 7,1 710 7,2 381,0 3217 278,3 2453
700 711,0 8,0 800 7.9 M7,7 355,9 310,1 2747
800 813,0 8,8 900 8,7 4395 377,8 3314 295,1
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TABEL 2.1.4.2 . _
Maksimal lzengde mellem Stalror Kappergr Lzgningsdybde
ZI;i:;a25|oner for enkeltrer (m) DN [n(:ﬂl] [n:}n] [n?ﬁl] [n:fn] 0,60m 0,80m 1,0m 12m
20 26,9 26 110 30 59,4 456 37,0 31,2
DN = Nominel diameter 25 33,7 26 110 30 75,9 58,3 473 39,8
d. = Udvendig diameter pa 32 42,4 26 125 30 84,3 65,0 52,9 446
stalroret 40 483 26 125 3,0 96,6 745 60,6 51,1
t, = Godstykkelse pa stélraret 50 60,3 2,9 140 3,0 119,1 92,1 75,1 63,4
D, = Udvendig diameter pa 65 76,1 29 160 3,0 1305 1014 82,9 70,1
kapperoret 80 88,9 32 180 30 1472 1148 941 797
. = Godstykkelse pa kapperoret 100 1143 36 225 34 1649 1206 1068 908
125 139,7 36 250 36 1783 1409 1164 992
150 168,3 40 280 39 2077 1650 1369  117,0
200 2191 45 355 45 2271 1826 1527 1312
250 273,0 50 450 5,2 2329 1896 1599 1382
300 3239 56 500 5,6 2678 2196 1861 1615
350 355,6 56 560 6,0 2536 2093 1782 1551
400 406,4 6.3 630 6.6 2768 2303 1972 1724
450 457,0 6.3 630 6,6 3076 2565 2199 1925
500 508,0 6.3 710 7.2 2004 2439 2103 1848
600 610,0 7.1 800 7.9 3279 2782 2415 2134
700 71,0 8,0 900 8,7 3598 3080 2693 2392
800 813,0 88 1000 9.4 3842 3317 2917 2604
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TABEL 2.1.4.3 . _
Maksimal lzengde mellem Stalror Kappergr Lzgningsdybde
ekspansioner for enkeltrar (m) DN d, t, D, tz 060m 08m 1.0m 1.2m
Serie 3 [mm] [mm] [mm] [mm] ’ ’ ’ ’
20 26,9 2,6 125 3,0 51,7 39,8 32,4 27,3
DN = Norminel diameter 25 33,7 2,6 125 3,0 66,1 50,9 414 34,9
d. = Udvendig diameter pa 32 42,4 2,6 140 3,0 745 57,6 46,9 39,6
stalroret 40 483 2,6 140 3,0 85,4 66,0 53,8 454
t, = Godstykkelse pa stélraret 50 60,3 2,9 160 3,0 102,9 79,8 65,2 551
D, = Udvendig diameter pa 65 76,1 29 180 3,0 1145 89,2 73,1 61,9
kapperoret 80 88,9 32 200 32 1308 1023 84,0 713
t, = Godstykkelse pa kapperoret 100 1143 36 250 36 1462 1153 952 81,1
125 1397 3,6 280 39 1564 1241 1028 87,7
150 168,3 4,0 315 4,1 1811 1445 1202 1029
200 219,1 45 400 48 1969 1590 1334 1149
250 273,0 50 500 5,6 2045 1672 1415 1226
300 3239 56 560 6.0 2326 1917 1630 1418
350 355,6 56 630 6.6 2184 1813 1549 1352
400 406,4 6.3 710 7.2 2374 1986 1707 1497
450 457,0 6.3 710 7.2 2642 2215 1907 1674
500 508,0 6.3 800 7.9 2488 2102 1819 1603
600 610,0 7.1 900 8,7 2813 2398 2091 1853
700 71,0 8,0 1000 9.4 3134 2695 2364 2106
800 813,0 8,8 1100 102 3388 2937 2591 2319
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KAPITEL 2.1.5
VARMETAB
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VARMETAB - PRAISOLEREDE ROR | STAL

En af de vigtigste egenskaber i et fiernvarmesystem er evnen til at bevare varmen i
rgrene. Da de fleste veerker i Europa anvender gas, olie, biomasse eller spildvarme,
er den gode isolering en absolut nadvendighed. SET Pipes arbejder konstant pa,
at forbedre skummets isoleringsevne, i samarbejde med polyuretanleverandgrerne,
med det formal at gge energieffektiviteten og reducere emissionen af CO2.

Alle resultater i de folgende tabeller beregnes i henhold til EN 13941.
For at beregne det samlede varmetab pr. meter nedgravet ror er det ngdvendigt at
kende den gennemsnitlige vandtemperatur og den samlede varmetabskoefficient for

rgrledningssystemet.

Den gennemsnitlige temperatur for vandet beregnes med falgende ligning:

Ty = (TvL+TRL) Ty [K]

2
SYMBOLFORKLARING:
T,, = Mediets fremlgbstemperatur [°C]
T, = Mediets returlgbstemperatur [°C]

T. = Jordtemperatur [°C]

E

EKSEMPEL: Vi ved, at fremlgbstemperaturen for flowmediet er 80°C, og returlgb-
stemperaturen er 60°C. Vi estimerer, at jordtemperaturen er 10°C. Saledes kan vi
beregne vandets gennemsnitstemperatur:

80 + 60
o G
2
Ty=60K

T, 60 K.

Preeisolerede stalrar bestar af tre komponenter, stalrar, PUR-isoleringsskum og kap-
pergr. Alle disse materialer har variabelt varmetab (q).
Felgende ligning bruges til at beregne den termiske modstand (R) for hvert materi-

ale, der derefter bruges til at beregne den samlede varmetabskoefficient (U, . ..0)-



Teknisk manual %

TERMISKE MODSTAND - STALRGR

Re. = 1 ; (do) [m-K]
St e \a) Tw

SYMBOLFORKLARING:
A, = Koefficient for termisk varmeledning for stélrer = 50,0 W/m-K
d, = Udvendig diameter stélrar [m]
d =Indvendig diameter stalrgr [m]

TERMISKE MODSTAND - ISOLERINGSMATERIALE

1 Dpyr
Roun = m (%2) [
PUR Z'N'APURn d,

SYMBOLFORKLARING:
APUR = Koefficient for termisk modstand for PUR isolering i fleksible rar = 0,0209 W/m-K
D, = Udvendig diameter pa isolereingsmateriale [m]
d, = Udvendig diameter p4 mediergr [m]

TERMISKE MODTAND - KAPPERGR

Rorio0 =37 2o 0 (22) [
PElOO_Z_TL__APEloo

SYMBOLFORKLARING:
Aeeny= Koefficient for termisk modstand for kapperer = 0,400 W/m-K
D, =Udvendig diameter pa kapperar [m]
D, = Indvendig diameter pa kapperar [m]

TERMISKE MODSTAND - JORDEN
Jorden omkring rarledningen og dens dybde kan ogsa péavirke varmetab i rorled-
ningssystemet. Med folgende ligning kan jordens termiske modstand beregnes:

R 1 | (4-ZC) [m-K]
= In
° s D, w

SYMBOLFORKLARING:
/15 = Termiske varmeledningsevnekoeffcient for jord = 1,20 W/m-K
D, =Udvendig diameter pa kapperar [m]
Z, = Erden korrekte veerdi for dybden z, saledes at overfladens overgangs-
olgsitet Ro ved jordoverfladen er inkluderet:
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Ze=H, + Ry A [m]

SYMBOLFORKLARING:
H.. =Afstand fra overflade to midten af raret plus radius af kapperoret
udvendige diameter (Sammenlignet med 0,60 m dybde, plus kapperorets
radius)
R, = Overfladen overgangsinsolens = 0,0685 m2-K/W
En anden faktor, der pavirker rorsystemets varmetab, er nér frem- og returledningen
leegges i den samme groft med lidt afstand imellem dem. Med felgende ligning findes
den termiske modstand for varmevekslingen mellem frem- og returlgbsror:

)

1
R, = ‘In(1 (
"2 A n< *

SYMBOLFORKLARING:
C = Centerafstand mellem rarene [m]

Alle resultater af termiske modstandsfaktorer kan nu sammenlaegges, og bruges i
falgende ligning til beregning af den samlede varmetabskoefficient:

1
Pipe in soil Rgt + Rpyr + Rpg1oo + Rs + Ry, [m . K]

Samlet varmetab pr. meter for jordforlagte preeisolerede mediergr i par beregnes
med ligningen:

w
q= URﬁrl’j(’er) T [E]
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TOTALT VARMETAB FOR PR/AISOLEREDE ENKELROR | STAL

| tabellerne 2.1.5.1 - 2.1.5.2 OG 2.1.5.3 vises resultaterne for samlet varmetab
for jordforlagte enkeltregr i isoleringsserie 1-3 med hensyn til den samlede varme-
tabskoefficient og gennemsnitlig vandtemperatur T,

TABEL 2.1.5.1 T
H D UPIPEINSOIL M
Varmetab for preeisolerede DN [mrt;w] (W/mK]
enkeltrer i stal [W/m] serie 1 20K 40K 30K 60 K 70K 80K
20 90 0,126 2,52 5,04 6,30 7,56 8,82 10,1
DN = Nominel diameter 25 90 0,152 3,05 6,10 7,62 9,14 10,7 12,2
D, =  Udvendig diameter pa 32 110 0,156 3,12 6,23 7,79 9,35 10,9 12,5
kapperar 40 110 0,178 3,56 7,12 8,90 10,7 12,5 14,2
Usie nson = Samlet varmetabs-
ipe in so 50 125 0,198 3,96 7,91 9,89 11,9 13,8 15,8
koefficient
o 65 140 0,231 4,62 9,24 1,5 13,9 16,2 18,5
T, =  Gennemsnitlig vand-
) 80 160 0,238 4,76 9,53 11,9 14,3 16,7 19,1
emperatur
100 200 0,250 4,99 9,98 12,5 15,0 17,5 20,0
125 225 0,287 5,74 11,5 14,4 17,2 20,1 23,0
150 250 0,336 6,73 13,5 16,8 20,2 23,5 26,9
200 1S 0,366 7,31 14,6 18,3 21,9 25,6 29,2
250 400 0,356 7,12 14,2 17,8 21,4 24,9 28,5
300 450 0,406 8,12 16,2 20,3 24,4 28,4 325
350 500 0,397 7,94 15,9 19,9 23,8 27,8 31,8
400 560 0,421 8,42 16,8 21,0 25,3 29,5 33,7
450 630 0,424 8,5 17,0 21,2 25,5 29,7 33,9
500 710 0,413 8,3 16,5 20,7 24,8 28,9 33,0
600 800 0,497 9,9 19,9 249 29,8 34,8 39,8
700 900 0,563 11,3 225 28,2 33,8 39,4 45,1
800 1000 0,63 12,6 25,3 316 37,9 44,2 50,5
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TABEL 2.1.5.2

Varmetab for preeisolerede DN D, Upipe i son. Ty

enkeltror i stal [W/m] serie 2 [mm] (WK 5g g 40 K 50 K 60 K 70K 80 K
20 110 0,109 217 435 5,43 6,52 7,61 8,69

DN = Nominel diameter 25 110 0,128 2,56 5,11 6,39 7,67 8,95 10,2

D, = Udvendig diameter pa 32 15 0139 277 55 6935 832 971 11,1

kapperor

U~ Samiot varmetabskosficiont 40 125 0,156 3,12 6,24 7,80 9,36 10,9 12,5

T. = Gennemsnitig vandtemperatur 50 140 0,174 348 6,95 8,69 104 12,2 13,9
65 160 0,194 3,88 7,77 9,71 1,7 136 15,5
80 180 0,203 4,07 8,14 10,2 12,2 14,2 16,3
100 225 0,212 4,24 8,49 10,6 12,7 14,9 17,0
125 250 0,243 4,86 9,73 12,2 146 17,0 195
150 280 0,274 5,49 11,0 13,7 16,5 19,2 219
200 355 0,290 5,81 11,6 145 174 20,3 23,2
250 450 0,285 5,70 114 14,2 17,1 19,9 22,8
300 500 0,324 6,47 12,9 16,2 194 22,7 259
350 560 0,313 6,26 12,5 15,7 18,8 219 25,1
400 630 0,325 6,50 13,0 16,3 19,5 22,8 26,0
450 710 0,326 6,52 13,0 16,3 19,6 228 26,1
500 800 0,319 6,39 12,8 16,0 19,2 224 255
600 900 0,369 7,37 14,7 18,4 22,1 258 29,5
700 1000 0,416 83 16,6 20,8 25,0 29,1 33,3
800 1100 0,464 9,3 18,6 23,2 27,9 325 37,2
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TABEL 2.1.5.3 ;
Varmetab for preeisolerede DN D, l:/.v/e i m
enkeltror i stal [W/m] serie 3 [mm]  [WmK] 50k 40k 50K 60K 70K 80K

20 125 0,100 2,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
DN = Nominel diameter 2% 125 0,116 2,32 4,64 5,80 6,96 8,12 9,28
D, = Udvendig diameter pa 32 140 0,126 253 5,06 6,32 759 8,85 10,1
kapperor
40 140 0,141 2,81 5,62 7,03 8,44 9,84 11,2
U = Samlet varmetabskoefficient
- 50 160 0,152 3,04 6,08 7,61 9,13 10,6 12,2
T,, = Gennemsnitlig vandtemperatur
65 180 0,170 3,41 6,82 8,52 102 1,9 136
80 200 0,180 3,61 7,21 9,02 10,8 12,6 144
100 250 0,187 3,74 7,49 9,36 12 13,1 15,0
125 280 0,209 418 8,36 10,4 12,5 146 16,7
150 315 0,230 4,60 9,19 15 138 16,1 18,4
200 400 0,241 4,81 9,62 12,0 144 16,8 19,2
250 500 0,242 4,84 9,67 12,1 145 16,9 19,3
300 560 0,266 5,31 10,6 133 15,9 18,6 213
350 630 0,257 5,14 103 12,8 15,4 18,0 20,6
400 710 0,264 5,28 10,6 132 15,8 18,5 21,1
450 800 0,265 5,29 10,6 132 15,9 18,5 212
500 900 0,261 5,22 10,4 13,0 15,7 183 20,9
600 1000 0,299 5,98 12,0 15,0 17,9 20,9 23,9
700 1100 0,336 6,73 135 16,8 20,2 235 26,9
800 1200 0,374 7,48 15,0 187 22,4 26,2 29,9
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KAPITEL 2.2 PRAISOLEREDE ROR 0G FITTINGS

TRANSPORT OG OPLAGRING Preeisolerede ror og fittings leveres oftest med lastbil. Der ber tilsikres gode adgangs-
forhold for lastbilerne, s& 12 m og 16 m rer kan handteres forsvarligt og sikkert.
Rar og fittings er forsynet med plastpropper pa stalenderne, som skal bevares indtil
montagetidspunktet. Alle muffer er beskyttet af en plastfolie, som ikke bgr fiernes for
montagen. Modtageren er normalt ansvarlig for afleesningen af materialer. Det er
pakraevet af underlaget er jeevnt og tert for en sikker aflaesning og lagring, serg for,
at der ikke er bergring med emner, som kan skade kapperaret.
Preeisolerede ror fra SET Pipes leveres i bundter jf. nedenstaende tabel eller som
lose ror efter kundens gnske.

TABEL 2.2.1 KAPPEROR LANGDE

Veegt og antal af rgr i bundter ~ UDVENDIG DIAMETER 6m VAGT SERIE 1 12m VAGT SERIE 1
[mm] [pe] (ka] [stk] (ka]
90 58 1298 58 2596
110 38 1223 38 2319
125 26 1107 26 2133
140 23 1208 23 2344
160 20 1248 20 2433
180 17 989 17 1979
200 14 1212 14 2424
225 ¢ 960 © 1920
250 7 1027 7 254

AFLASNING
FIG 2.2.1 Ved lesning og afleesning skal

AFLESNING MED STROPPER  9ldende regler folges, for at
Anvend brede nylonstropper ~ Undga risiko for ulykker.

som slynge ved afleesning og V& sikker pa, at der ikke
efterfolgende handtering. An- opholder sig personer i umiddelbart
vend ALDRIG kzeder, wires, neerhed og at personen der forestar
handteringen er beskyttet.

Alt leessegrej skal veere certificeret
med CE-maerkning og specifikation
af max veegt/belastning.

Anvend kun nylonstropper med en :
bredde pa min. 100 mm ved lgft.
Anvend ALDRIG keeder, wire, reb eller andet lgftegrej. Ved loft af store 12 m og
16 m ror er det nedvendigt med en lgftebom imellem stropperne (se foto 2.2.1)
Bommen skal veere mindst 4 m lang. Rer og fittings mé& IKKE smides ned fra
lastbilen. Kapperaret er falsomt over for skarpe kanter og stor trykpavirkning. Veer
sikker pa, at kappen ikke beskadiges, sa der undgas at der opstar yderligere skader
efter ibrugtagning af roret.

reb eller andet loftegre;.
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MYND 2.2.2

STABLING MED STR@ER
IMELLEM LAGENE

Stabel rgrene sa det maksi-
male fladetryk ikke overstiger
0,3 N/mm?2 or 3 kg /cm2

0,3 N/mm?2 (3 kg /cm?)

FIG2.2.3

B@JNINGER OG T-STYKKER
Lad isoleringsenden heelde
nedad.

SS

STABLING

Rarene skal stables pa traestroer med en bredde pa min. 140 mm eller udleegges pa
et stenfrit jeevnt og tert underlag. Afstanden imellem strger ma maksimalt vaere 2 m.
Stabling skal veere udfert sa det nederste lag er fri fra overfladevand og med en mak-
simal hgjde pa 2 m. Fladetrykket pa kappen ma ikke overstige 0,3 N/mm?2 (3 kg/cm?).

14 cm
Il
,0m
Max 2,0m

FITTINGS
Fittings skal opbevares, sd isoleringsoverfladen leener sig nedad og er fri for vand.

Hvis rarene lageres udenders i leengere tid, skal der sikres imod rustangreb pa
overfladen

PUR ISOLERING 0G MUFFER

Oplagring af muffer, sveb og ekspansionspuder skal ske sa disse er beskyttede imod
vejrlig og direkte sollys. Skumveesker skal opbevares ved temperaturer imellem 10°C
0g 20°C. Skumvaesker ma under ingen omsteendigheder udseettes for frost, da dette
vil beskadige dem. Veer opmaerksom pa myndigheders og Arbejdstilsynets krav til
handtering og lagring af skumveesker.
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KAPITEL 2.3 RORLAGNINGSMETODER
INSTALLATION Kappergret og skummet folger stalrorets aksiale ekspansion og kreefterne som
opstar ved friktion og andre eksterne pavirkninger overfores til stalmedieroret.

Det er vigtigt at tage disse belastninger i betragtning, og at folge de geeld-
ende procedurer, for ikke at pafere kappen, skummet eller stalraret utilsigtede
belastninger, som kan fore til brud.

Ledningsnettets levetid er afthaengig af de belastninger det udsaettes for, sa& som
aksiale bevaegelser og temperaturvariationer. Den absolut sterste belastning
kommer fra opvarmningen af rgret som er lagt ud ved jordtemperatur.

Der er forskellige muligheder med hensyn til laegningsmetoder. De mest anvendte
er beskrevet her, og gnsker man, at afvige derfra, sa tilrdder vi, at brugeren
kontakter vor tekniske afdeling. For hvert projekt bar der foretages en granskning af
disse forhold.

PROJEKT PLANLAGNING FOR PRAISOLEREDE RORSYSTEMER
Ved planleegning og design af et ledningsnet skal der tages hensyn til forskellige
faktorer, sa som sikkerhed m.v. Standarden EN 13941 beskriver dette og klassificerer

projekterne:
TABEL 2.3.1 - Smé og middelstore rerdiametre med sma aksiale spandinger
Projekt planleegning Klasse A - Lav skaderisiko f(?rlomkringliggen(lie ledninger
- System med lav risiko for gkonomiske tab
Klasse B - Store aksiale spe&ndinger og mindre og mellemstore rgr diametre

- Store rgrdiametre og/eller hgje materialespendinger
Klasse C - Stor risiko for beskadigelse pa omkringliggende ledninger
- Speciel eller kompleks konstruktion

SIKKERHEDSFAKTORER VEDR. EKSPANSION
Standarden anbefaler at man tager hgjde for 4 parametre for at beregne et sikker
system. Disse parametre er:

1. Faktor for indvendig tryk.

2. Faktor for resulterende spaending.

3. Faktor for instabilitet eller deformation.

4. Deformation og saetninger, som kan pavirkeragrsystemet eller de ydre
omgivelser.

Der kan findes en mere detaljeret beskrivelse i EN 13941 standarden.
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GRAF 2.3.1
Definering af projektklasser S307
for stal
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KAPITEL 2.3.1 KOLDFORLAGNING UDEN EKSPANSIONER
KOLDFORLZGNING Med denne installationsteknik er det muligt at laegge rorledningen direkte i groften
UDEN EKSPANSIONER og tages i brug umiddelbart efter. Denne teknik ma kun bruges, hvis temperaturen

pa fremlgbstemperaturen i mediet, forskellen mellem jordtemperatur og fremstrem-
ningsmedietemperatur, er <85°C og derefter klassificeres i klasse A. | klasse B er de
aksiale spaendinger hgje og temperaturen er mellem 85°C <T <130°C. Med denne
metode skal alle eksterne faktorer overvejes. F. eks. er hgjdeaendringer i landskaber
og sma gradbgjninger ikke tilladt pa grund af risiko for spaending. Den belastning, der
opstar ved driftsstart, kan opregnes med denne formel:

O'StICZ'ESt'AT

SYMBOLFORKLARING:

O = Traek- trykspaending (Aksialt) [N/mm2]

E,, = Elasticitetsmodul for stal = 210000 [N/mm2]

@ = Leengdeudvidelseskoefficient for stal = 12,6 x 10-6 K-1

AT = Temperaturforskel mellem fremlgbstemperatur og jordtemperaturen [°C]

Diagram 2.3.1 er forklaret i tabel 2.3.1.1
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TABEL 2.3.1.1 d

Definering af projektklasse DN [mm] [m‘m] [I"cL] ﬁ(T] IN/mm2] Ton Flokkur
for stal int. EN 13941 20 26,9 2,6 50 40 106 52 A
25 33,7 2,6 55 45 119 6,5 A
32 42,4 2,6 60 50 132 8,2 A
DN = Nominel diameter 40 483 26 65 55 146 93 A
d, = Udvendig diameter stalror - 60.3 29 - - - 104 A
t = Godstykkelse pa stalrer
T,. = Mediets fremlobstemperatur 6 761 2.9 » 6 172 131 A
AT = Temperaturforskel 80 88,9 3,2 80 70 185 13,9 A
O = Indre spaendinger i stal 100 114,3 3,6 85 75 198 15,9 A
r. = Diameter og godstykkelses- 125 139,7 3,6 90 80 212 19,4 A
forhold 150 168,3 4,0 95 85 225 21,0 A-B
200 2191 45 100 90 238 24,3 B
250 273,0 5,0 105 95 251 27,3 B
300 3239 5,6 110 100 265 28,9 B-C
350 355,6 5,6 115 105 278 31,8 C
400 406,4 6,3 120 110 291 32,3 C
450 457,0 6,3 125 115 304 36,3 C
500 508,0 6,3 130 120 318 40,3 C
600 610,0 71 135 125 331 43,0 C

EKSEMPEL: Et system med 1500 m rgr i DN 500 uden ekspansionsbgjninger. Fremad-
stremmediets temperatur er 130°C, og temperaturen under rgrleegning er 10°C.

Os = 12,610 K- 2,1x105N/ ;- (130 - 10)K

o5 = 318N/,

350
300

= B

1S

£

Z 250 H

~

< Ac = Re(T)

=

I 200 - o

=

=1 A

I 150 -

3 rjt=28,7 dj/t,

26,9/2,0 323,9/5,6 1016/10
100 | I I 1 I | I I I I|
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

r.jt

Tabellen viser en DN 500 med rm/t = 40,3. Dette viser, at klasse C ikke tillader sa hgje
ekspansioner eller maksimalt ca. 245 N /mm2. | denne situation skal der tilfgjes eks-
pansionsbgjninger, eller flowtemperaturen i rgrledningen skal seenkes.
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KAPITEL 2.3.2 KOLDFORLAGNING MED U- Z-LYRE
KOLDFORLZAGNING Med denne installationsmetode er det muligt, at leegge rarledningerne direkte i jorden
MED U- OG Z-LYRE og derpa idriftseette dem.

Denne teknik kan kun bruges, hvis den lengste leengde < L . felges. Hvis
lzegningsleengden er leengere end L __, er en Z- eller U-kompensator for udvidelsen
nedvendig. Denne metode kan anvendes, nar temperaturen fremadstremnings-
mediet er <85°C. Ekspansionsskumpuder pa bgjninger er ngdvendige for at
absorbere beveegelse.

FIG 2.3.2.1 x
B
U- og Z-lyre %
i
A | -
D
d
X N 4 A 1
TABEL 2.3.2.1 Stélrar Kapperor Lzgningsdybde
Maksimal leengde mellem d t D t
ekspansioner for dobbeltror DN [mm] [mm] mal my 0:00m 0.80m 1.0m 1.2m
(m) - Serie 1 20 26,9 2,6 90 3,0 73,7 56,4 45,7 38,4
25 33,7 2,6 90 3,0 94,0 72,0 58,4 49,1
DN = Nominel diameter 32 424 26 110 30 %8 744 605 509
d_ = Udvendig diameter pa stal-
° 40 483 26 110 3,0 1109 853 69,3 58,4
roret
o 50 60,3 2,9 125 3,0 1347 1040 847 714
t, = Godstykkelse pé stalroret
D, = Udvendig diameter pa kappe- 65 76,1 2,9 140 3,0 151,0 117,0 95,5 80,6
oret 80 88,9 32 160 30 1676 1304 1067 903
t, = Godstykkelse pa kappereret 100 1143 36 200 32 1882 1475 1213 103,0
125 139,7 3,6 225 34 200,9 158,3 130,6 1111
150 168,3 4,0 250 3,6 236,3 187,2 155,0 132,2
200 219,1 45 315 4.1 2612 2091 1744 1496
250 273 5,0 400 48 2683 2175 1828 1577
300 323,9 56 450 52 3043 2485 2101 1819
350 355,6 5,6 500 5,6 291,7 239,6 203,3 176,6
400 406,4 6,3 560 6,0 320,7 265,5 226,5 197,5
450 457 6,3 560 6,0 355,6 295,1 252,3 220,3
500 508 6,3 630 6,6 337,3 281,9 2422 212,3
600 610 7.1 710 7,2 3810 3217 2783 2453
700 1 8,0 800 7.9 4177 3559 3101 2747
800 813 8,38 900 8,7 4395 3778 3314 2951

TH201112DK /// 33




Teknisk manual %

TABEL 2.3.2.2 . _
Maksimal lzengde mellem Stalror Kappergr Lzgningsdybde
ekspansioner for dobbeltror DN d, t, D, L, 060m 08m 10m 12m
(m) - Serie 2 [mm] [mm] [mm] [mm] ’ ’ ’ ’
20 26,9 26 110 30 59,4 456 37,0 31,2
DN = Nominel diameter 25 33,7 26 110 30 75,9 58,3 473 39,8
d. = Udvendig diameter pa stal- 32 42,4 2,6 125 3,0 84,3 65,0 52,9 446
roret 40 483 2,6 125 3,0 96,6 745 60,6 51,1
t, = Godstykkelse pa stélraret 50 60,3 2,9 140 3,0 119,1 92,1 75,1 63,4
D, = Udvendig diameter pa kappe- 65 76,1 29 160 3,0 1305 1014 82,9 70,1
roret 80 88,9 3.2 180 30 1472 1148 941 797
. = Godstykkelse pa kapperaret 100 1143 36 205 34 1649 1206 1068 908
125 139,7 36 250 36 1783 1409 1164 992
150 168,3 4,0 280 39 2077 1650 1369 1170
200 2191 45 355 45 2271 1826 1527 1312
250 273,0 5,0 450 52 2329 1896 1599 1382
300 323,9 5,6 500 5,6 27,8 2196 1861 1615
350 355,6 56 560 6.0 2536 2093 1782 1551
400 406,4 6.3 630 6,6 2768 2303 1972 1724
450 457,0 6.3 630 6,6 3076 2565 2199 1925
500 508,0 6.3 710 7.2 2004 2439 2103 1848
600 610,0 7.1 800 7.9 3279 2782 2415 2134
700 711,0 8,0 900 8,7 3598 3080 2693 2392
800 813,0 8.8 1000 9,4 3842 3317 2917 2604
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TABEL 2.3.2.3 Stal - S——

. alrgr appergr &gnings e
Maksimal leengde mellem g pperg gningsdy
ekspansioner for dobbeltror DN d, t, D, L,  0,60m 08m 10m 12m

. [mm] [mm] [mm] [mm]
(m) - Serie 3
20 26,9 2,6 125 3,0 51,7 39,8 32,4 27,3
DN = Nominel diameter 25 33,7 2,6 125 3,0 66,1 50,9 41,4 349
d. = Udvendig diameter pa 32 42,4 2,6 140 3,0 745 57,6 46,9 39,6
stalroret 40 48,3 2,6 140 3,0 85,4 66,0 53,8 454
t, = Godstykkelse pa stélraret 50 60,3 2,9 160 3,0 102,9 79,8 65,2 53,1
D, = Udvendig diameter pa kappe- 65 76,1 29 180 3,0 114,5 89,2 73,1 61,9
roret 80 88,9 32 200 3,2 1308 1023 840 713
t, = Godstykkelse pa kappereoret
100 114,3 3,6 250 3,6 146,2 115,3 95,2 81,1
125 139,7 3,6 280 3,9 156,4 1241 102,8 87,7
150 168,3 4,0 315 4,1 181,1 1445 120,2 102,9
200 2191 45 400 4.8 196,9 159,0 133,4 114,9
250 273,0 5,0 500 5,6 204,5 167,2 1415 122,6
300 3239 5,6 560 6,0 232,6 191,7 163,0 141,8
350 355,6 5,6 630 6,6 2184 181,3 154,9 135,2
400 406,4 6,3 710 7,2 2374 198,6 170,7 1497
450 457,0 6,3 710 7,2 264,2 2215 190,7 167,4
500 508,0 6,3 800 7,9 248,8 210,2 181,9 160,3
600 610,0 7,1 900 8,7 2813 239,8 209,1 185,3
700 711,0 8,0 1000 9,4 3134 269,5 236,4 210,6
800 813,0 8,8 1100 10,2 338,8 293,7 259,1 2319

KAPITEL 2.3.3 SKUMPUDER

SKUMPUDER Til at optage ekspansionen ved bgjninger, afgreninger og lyre anvendes skumpuder

omkring kappergret. SET Pipes skumpuder er fremstillet af lukketcellet PEX-skum,
som ikke absorberer vand.

Puderne er rillede. Nar der er lagt omkring kappen, anbringes der er tynd folie om-
kring puderne, som beskytter dem imod sand og jord. Skumpuderne leveres med
folgende mal: 1000 x 2000 x 40 mm.

Tykkelsen af skumpudelaget bestemmer hvor meget ekspansion der kan optages.
Hver pude er 40 mm tyk og formar at optage 35 mm. Der kan anvendes op til tre lag
puder, s den samlede ekspansionsoptagelse bliver 105 mm.

Skeeremal for ekspansionspuder jf. tabel 2.3.3.1.
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TABEL 2.3.3.1

Skumpude skaeremal [n?r‘ﬁ] SX(. [mbm] nr.
90 2 120 1
D, = Ydre kappens diameter [mm] 110 2 120 1
Y = Antal strips 195 D) 120 1
b = Bredde [mm] 140 5 190 1
S = Starrelse nr.
160 2 120 1
180 4 240 2
200 4 240 2
225 4 240 2
250 4 240 2
280 4 240 2
315 6 360 3
355 6 360 3
400 8 480 4
450 8 480 4
500 8 480 4
560 10 600 5
630 12 720 6
710 14 840 7

Stalrar

Venligst kontakt SET Pipes tekniske afdeling for information om nedvendig bredde
af skumpuderne.

MYND 2.3.3.1
Installation af skumpuder Laminat

Skumpude
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For at bestemme tykkelsen af den ngdvendige ekspansionsskumpude er det ngd-
vendigt at vide, hvor meget forleengelse AL, der forekommer ved hjeelp af falgende
ligning:

FN ) L2

AL, =a AT L — | ———
zul a Z'Ai'ESt

SYMBOLFORKLARING:
a.-,, = Forleengelse af stalrgr [m]

= Ekspansionskoefficiet for stal = 12,6 x 10 K™
AT = Opstartstemperatur — Driftstemperatur [°C]
L  =Rerlengde <L, [m]
F, = Rarets modstandskraft (se tabel 2.3.4) [kN/m]
A =Tveersnit af stalrar [m?]
E,, = Elasticitetsmodul til stal = 210 GPa

EKSEMPEL: En DN 150 (serie 2) rgrledning, der er 130 m lang mellem kompensa-
torerne. Hvor mange lag ekspansionsskumunderlag er ngdvendige for at tage ekspan-
sionen af rgret, hvis starttemperaturen er 10°C og slutter ved 100°C? Vi estimerer
dybden fra overfladen ned til kappergret til at veere 1,0 m.

\\\\\\\\

\ / \
\ / \
\ / \
\ ! \
\ H NFP \
\ | \
\ / \
i) L d

_J Alzy=2

130m

Der anvendes fglgende udregning:

5730 N - (65m)?
2-2,0647x1073 m? - 2,1x1012 l3
m

AL, = 12,6x107° K~ - (105 — 10)°C - 65m —

AL,,; = 0,075 m = 75 mm

Vi ved, at en skumpude med en ekspansion kan tage maksimalt 35 mm rgrudvidelse. |
dette eksempel er vi ngdt til at finde ud af, hvor mange lag skumunderlag der er ngd-
vendigt for at tage 75 mm ekspansion. Med fglgende ligning har vi brug for:

75 mm >100 >100
= = 2,14 = 3lag med skumpuder B2 1 82
35mm ‘

.. >100
] B2
S

Figuren pa siden viser installationen af
ekspansionsskumunderlagene pa et
rgrledningssystem. Pa 130 m ville det veere
ngdvendigt med skumpuder pa begge bgjninger.

L2

>100
2
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TABEL 2.3.3.2

Friktionskratft [kN/m] SERIE 1 SERIE 2 SERIE 3

Dybde Dybde Dybde Dybde Dybde Dybde Dybde Dybde Dybde
0,6m 1,0m 1,2m 0,6m 1,0m 1,2m 0,6m 1,0m 1,2m

DN A[mm2] [kKN/m] [kN/m] [kN/m] [kN/m] [KN/m] [KN/m] [kN/m]  [kN/m]  [kN/m]
20 1985 146 165 197 127 204 242 146 233 277

Nominel diameter

25 254,0 1,46 1,65 1,97 1,27 2,04 2,42 1,46 2,33 2,77
32 325,1 1,66 2,04 2,43 1,47 2,34 2,77 1,66 2,63 3,12
40 373,3 1,66 2,05 2,43 1,47 2,34 2,78 1,66 2,64 3,12
50 522,9 1,93 2,35 2,78 1,67 2,64 3,13 1,93 3,05 3,61

65 666,9 2,21 2,65 3,14 1,94 3,06 3,62 2,21 3,47 410
80 861,6 2,50 3,07 3,63 2,22 3,48 411 2,50 3,90 4,59
100 1252,0 3,25 3,92 4,62 2,89 4,45 5,24 3,25 5,00 5,87
125 1539,3 3,74 4,48 5,26 3,28 5,02 5,90 3,74 5,69 6,67
150 2064,7 4,33 5,06 5,93 3,78 5,73 6,71 4,33 6,53 7,63
200 3033,8 5,85 6,61 7,71 5,08 7,55 8,79 5,85 8,64 10,04
250 4209,7 7,82 8,75 10,14 6,87 10,01 11,58 7,82 11,31 13,05
300 5599,8 9,15 10,13 11,70 7,95 11,43 13,18 9,15 13,06 15,01
350 6157,5 10,71 11,51 13,25 9,23 1313 15,08 10,71 15,11 17,30
400 7918,8 12,68 1329 1524 10,87 1526 1746 1268 17,63 20,10
450 8920,3 12,83 13,44 1539 11,02 15,41 17,61 12,83 17,78 20,25
500 9929,7 15,17 1558 17,78 1299 1794 2042 1517 20,74 23,53
600 134479 1817 18,36 20,84 1558 21,16 2395 1817 2444 27,58
700 176683 21,42 2165 2444 1866 2493 2807 2142 2840 31,88
800 222329 2493 2550 2863 21,99 2896 3245 2493 3260 3644

KAPITEL 2.3.4 FORVARMNING

FORVARMNING Det er muligt at forvarme rorsystemet og derved undgd ekspansionslyre m.v. Dette kan
udferes ved at fore varmt vand igennem rarene inden tildaekning. Det er ogs& muligt at opna
med induktion eller dampopvarmning. Veer opmaerksom pa felgende ved forvarmning:

- Der fordres en ngje overvagning af rgrledningens temperatur under forvarmn-
ingsprocessen

- Rarledningen skal kunne beveege sig frit og opnd den bestemte ekspansion.
- Hold temperaturen konstant under genopfyldningen

- Ved store kote forskelle skal der tages hensyn til pavirkning fra tyngdekraften
- Processen bar overvages af specielt uddannede teknikere.
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Nar en rarledning skal forvarmes, bestemmes forvarmningstemperaturen ud fra den
maksimale driftstemperatur (TVL) og jordtemperaturen (TE). Fordelen er at led-
ningen der forvarmes til en middeltemperatur, sa halveres treek- og trykspaending-
erne sammenlignet med koldforlagte ror. Ga ikke over de maksimalt tilladte traek-
og trykspaendinger. Til at bestemme temperaturdifference og +/- speendingerne an-
vendes folgende formler:

TyL—T Tg-T
AT = % Jordtemperatur [°C] AT = %

SYMBOLFORKLARING:
AT = Temperaturforskel mellem fremlgbstemperatur og jordtemperaturen [°C]
T, = Fremlgbstemperatur [°C]
T. = Jordtemperatur [°C]

E

O'St:a'ESt'AT

SYMBOLFORKLARING:
O =Traek- trykspaending (Aksialt) [N/mm?]

St

E,, = Elasticitetsmodul for stal = 210000 [N/mm?]
@ = Leengdeudvidelseskoefficient for stal = 12,6 x 106 K

AT = Temperaturforskel mellem fremlgbstemperatur og jordtemperaturen [°C]

EKSEMPEL: 2100m DN 250 med maksimal driftstemperatur pa 85°C og jordtempera-
tur pa 10°C. Rgrledningens leengdeaendringer under forvarmning samt materialets
traek- og trykspaending skal beregnes.

AT = (125—210)

AT =57,5K

AL =12,6x107°K*-57,5K-2100m

AL=15m

05 = 2,1x10°—-12,6 x 107 °K~* - 575K
mm

og = 152 p—

Temperatur pa 57,5 K forarsager belastning og leengdeaendringer af materialet. Den
samlede laengde pa 2.100 m vil vaere 1,50 m i hver ende af rgrledningen. Stalspaendin-
gen er = 152 N/mm?.
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KAPITEL 2.3.5 KOMPENSATORER

KOMPENSATORER Ved hgjere temperaturer er det svaerere at kompensere bevaegelser med ekspan-
sionspuder. Derfor kan det veere ngdvendigt at forvarme roret, for det er daekket.
Denne proces er ikke uden risiko for fejl, og det er muligvis ikke muligt at holde
rorgraven &ben under projektets varighed. Nar forvarmning ikke er mulig, kan der i
stedet anvendes kontinuerlige kompensatorer eller et-trins kompensatorer. Forskel-
len mellem den kontinuerlige kompensator og et-trins kompensator er, at en-trins
kompensatoren svejses i sin faste position, nar forvarmningen er udvidet med
den kreevede forleengelse. Den kontinuerlige kompensator er installeret i rgret og
kompenserer bevaegelser kontinuerligt, brugen af aksiale ekspansionssamlinger er
blevet mindre almindelig.

For yderligere information om kompensatorer kontakt SET Pipes tekniske afdeling.

INSTALLATION AF JORDFORLAGTE ENKELTRGR
Disse specifikationer er i overensstemmelse med EN 1394 1-standarden.

KAPITEL 2.3.6 FORHOLD UNDER INSTALLALTION
FORHOLD UNDER Hvis temperaturen er under frysepunktet eges kappens felsomhed over for kraftige
INSTALLATION sted. PEH-materialet kan blive skert og fa revnedannelser. SET Pipes anbefaler,

safremt temperaturen er under 5°C, at kappen forvarmes til ca. 20 — 30°C fer bukning,
savning boring eller svejsning udferes pa kappen. Har nattetemperaturen vaeret lav,
kan det stadigt veere behov for, at falge denne procedure, selv om lufttemperaturen
nar 5°C, idet bla. stalrgret er med til at fastholde den lave nattetemperatur i systemet.
Transport ved temperaturer under frysepunktet ber udfares forsigtigt, idet kappen er
falsom over for harde sted. Undgé kontakt med sten og skarpe kanter.
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KAPITEL 2.3.7
RORGRAV

FIG 2.3.7.1
Tveersnit af udgravning med
vertikale parallelle rgr [mm]

TABEL 2.3.7.1
Minimum bredde af rgrgrav
med enkeltrgr [mm]

H = Udvendig diameter pa

kapperar

H 90 110 125 140 160

C 200 200 200 200 200
B 290 310 325 340 360

RORGRAV

SS

FIG. 2.3.7.1 viser montage af ror og mal pa rergraven. Afstanden imellem roret og

overfladen (H) ber veere imel

lem 0,6 og 1,2 m. Er der specielle forhold som bevirker

mindre overdeekning, sa kontakt gerne SET Pipes tekniske afdeling.

FIG. 2.3.7.2 viser minimums

bredde pa rergraven (B) og mindste afstanden imellem

ror (C) i forhold til kappediameteren.

gat

pdlea

MATERIAL 2

HCC1
HCC,2

o e
100 mm Z@ MATERIAL 1 }q(
b, V_) Jg
cy 20 , =
| S (€ e
D) N -
a0 mm SZ;Q/ support | DX
pu
3 Ps

Min
100 mm

Min
100 mm

-
CHLAL

180 200 225 250 280 315
200 200 250 250 250 250
380 400 425 450 500 515

355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 1100
250 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350
555 600 650 700 760 830 910 1000 1100 1200 1300
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FIG 2.3.7.2

Tveersnit af udgravning
med horisontale parallelle
rgr [mm]

TABEL 2.3.7.2
Minimum bredde af rgrgrav
med enkeltrar [mm]

H = Udvendig diameter pa

kapperar

H 90 110 125 140 160

C 200 200 200 200 200
B 800 850 850 900 950
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Min
100 mm

%)% (dh) (dh)
. Omm ) ) SUPPORT

sl

N s

.
})\L
N

)

Min

Min
100 mm

100 mm Da C Da

180 200 225 250 280 315 355 400 450 500
200 200 250 250 250 250 250 350 350 350
1000 1000 1050 1100 1160 1250 1800 1850 1950 2050

560 630 710 800 900 1000 1100
350 350 350 350 400 450 450
2150 2300 2500 2650 2800 3100 3200

Safremt samling af rer, Z-lyre eller U-lyre skal udferes i rgrgraven, skal der tilsikres
ngdvendig bredde af udgravningen iht. falgende bestemmelser for arbejdet.
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KAPITEL 2.3.8 GENFYLDNING 1. DEL
GENOPFYLDNING Inden tilfyldning skal falgende punkter kontrolleres:

Instruktioner for rarlaegning er overholdt med hensyn til ekspansion/rgrstatik.
Alarmsystemet er verificeret

Kontrol af muffer er udfort

Sten og evrige fremmedlegmer som matte veere faldet i rergraven er fiernet.

| tilfelde af forvarmning, kontroller, at der er opnédet de forudbestemte
temperaturer og dokumentation herfer.

Genopfylding skal forega iht. EN13941

Sandlaget skal overholde felgende med hensyn til kornsterelser for at kunne klassi-
ficeres som fyldmateriale 1:

TABEL 2.3.8.1

MIDDEL KORNST@ARRELSE 0-4 mm
Fyldmateriale 1 beskrivelse FINKORNET SAND Max 8%
MAKSIMAL KORNST@RRELSE <32 mm
MAKSIMAL KORNST@RRELSE 10% V/EGTANDEL <0,075 mm
MAKSIMAL KORNST@RRELSE 3% OF VEGTANDEL <0,020 mm
UENSARTETHEDSTAL %0/ 0> 1.8

Begynd opfyldningen med et udjeevningslag pa minimum 0,1 m efter komprimering.
Rorene nedleegges med den korrekte afstand imellem (B) og en minimumafstand fra
kappen til udgravningens vaeg pa 0,1 m.

Det er ngdvendigt, at komprimere sandet godt omkring regrene. Serg for, at sandet
komprimeres pd begge sider samtidig for at forhindre forskydning af ledningen. Til-
fyldning og komprimering skal ske pa en made s& hverken muffer eller kapperaret

tager skade.

Sandlaget over kappen skal have en tykkelse pa minimum 0,1 m efter komprimering.
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GENOPFYLDING 2. DEL

For det andet lag (andet fyldmateriale) udleegges, anbringes advarselsband i en en
afstans af 0,2 — 0,5 m over kappen. Veer sikker pa, at dette materiale ikke beskadiger
roret eller fittings. | nogle tilfaelde kan opgravet materiale genbruges, men kun safre-
mt det kun indeholder meget sma maengder organisk materiale eller ler. Fjern sterre
sten og ugnskede genstande fra fyldmaterialet. Fyldmaterialet bor udleegges i lag
som hver komprimeres med udstur der trykker 20 N/cm?. Det ferste lag over roret
skal veere finkornet materiale, de gvrige kan veere grove, men hvert lag ber veere 0,2
m efter komprimering.

KAPITEL 2.3.9 FORANKRING
FORANKRING Tabel 2.3.9.1 og fig. 2.3.9.1 viser, hvordan betonankre skal indlejres i en komprim-

eret, tor jord. Brug KS 410 ribbet stalstaenger til forsteerkning. N&r cementering og an-
det forankringsarbejde er afsluttet, skal du felge instruktionerne fra pafyldning 1. Det
er vigtigt at afslutte komprimering omkring forankringen, for vand seettes i systemet.
Trykstyrken skal veere 150 kN/m2 efter komprimering. Kontakt SET Pipes tekniske
afdeling, hvis der er behov for yderligere oplysninger om forankring.

TABEL 2.3.9.1 ; FORSTZRKNING
Forankringsdimensioner sgﬁl' [nl;l,‘;] [r[n’fn] [n?ﬁ]] ANTAL ANTAL DIAMETER
horisontal vertikal [mm]
25 500 800 1000 2 2 10
32 500 800 1200 2 2 10
40 500 800 1200 2 2 10
50 500 800 1200 2 2 10
65 800 800 1200 2 2 10
80 800 800 1300 2 2 10
100 800 800 2000 2 2 10
125 1100 800 2000 2 4 12
150 1100 800 2500 2 4 12
200 1400 800 3000 2 4 12
250 1400 1200 4000 4 4 14
300 1800 1200 4500 4 4 16
350 1800 1200 4500 4 4 20
400 2100 1500 5500 4 6 20
450 2100 1500 6000 4 6 20
500 2500 1800 6000 4 6 20
600 2500 2000 7000 6 8 20
700 2800 2500 8000 8 10 20
800 3000 2500 10000 10 12 20
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Vertikalt stal /Horisontalt stal

/

8/ /

4
© | ©

FIG 2.3.9.1
Forankring

KAPITEL 2.3.10 HUSINDFORING

HUSINDF@RING Husforbindelser gennem huset betonfundament eller direkte gennem vaeggen. Brug
fikseringspunkter eller bgjninger, der kan installeres uden for vaeggen for at kompens-
ere for beveegelser og for at sikre, at der ikke kommer nogen ekspansionskraft ind
i huset. Veegforseglingsringe fas som teetning til 0,5 - 5,0 Bar og skal veelges efter
forhold. SET Pipes tilbyder tilpassede indferingsbgjninger i forskellige laengder, hvis
det kraeves. Inde i huset skal der placeres en end cap pa rerenden for at beskytte
skummet. Rarenden (h) skal veere mindst 100 mm fra gulvet / veeggen. Der fas ogsa
radonteette lgsninger.

FIG 2.3.10.1
Husindfering

Endakrumpa

Brunnpéttinringur —
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KAPITEL 2.3.11 STALSVEJSNING

STALSVEJSNING Svejsere til svejsning af fiernvarmergr skal altid have et gyldigt svejsecertifikat i hen-

hold til EN 287-1. Kvalificering af svejseprocedurespecifikationer (WPS) skal bruges
under stalsvejseprocessen, og SET Pipes anbefaler anvendelse af certificeret sve-
jseprocedure (WPQR) under svejsning af preeisolerede fjernvarmergr. SET Pipes
anbefaler gassvejsning til rar <DN 80 og elektrisk svejsning til rer >DN 80. Brug
svejseelektroder af samme materiale som de stalrgr der skal svejses. Under darlige
vejrforhold skal du placere et telt over svejseomradet. Renger rust og anden snavs
fra rerendernes overflade bade indvendigt og udvendigt. Rust og snavs pavirker sve-
jseprocessen og kvaliteten af svejsningen.
Det anbefales at svejse samlinger pa treeplankestetter over eller ved siden af rargrav-
en. Hvis der svejses efter, at rarene er i groften, skal du sikre at rergraven en bred
og dyb nok. Hvis det er ngdvendigt for at afkorte et rarsystem, anbefaler vi, at rgrene
snarere end beslagene forkortes. Afkort kapperer og renger isoleringsskum fra roret,
s& stalrgrenderne er 200 mm fra isoleringen.
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KAPITEL 2.3.12 BUEDE ROR

BUEDE R@R SET Pipes leverer isolerede buede rgr med en minimumradius R, og derudover kan
rer bukkes efter de er sammensvejst med en minimumbukkeradius R,. SET Pipes
tilbyder buede rer jf. R, i dimensionerne DN 20 — 250.
Efter onske kan rgr DN 20 — 50 bukkes mere end til R, . Det er kun muligt at udfere
horisontale buer.

ESt * d
Rl,min = ﬁ [m]
’ y
Egt'do
Ry min = [m]
min 20,

SYMBOLFORKLARING:

R, ., = Minimum bukkeradius for et rer [m]

R, ., = Minimum bukkeradius for en ledningsstraekning [m]

0, = Flydespaendingen for stal = 235 MPa
E. = Elasticitetsmodul for stal = 210000 N/mm?

St
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TABEL 2.3.12.1

NOMINEL D R R 6 m ror 12 m rgr
Buede ror dimensioner DIAMETER [mﬁ]] [},rllw]m ﬁ#]m - - . i
DN arl a, el a,
d,= Udvending diameter af stalrer & A L) i 2D i il i
Ry mn= Minimum bukkeradius for 2 337 22,6 ; 15,2 ; 304 ;
ot rar 32 42,4 28,5 - 12,1 - 24,1 -
Rymin=Minimum bukkeradius for 40 48,3 32,5 - 10,6 - 21,2 -
en ledningsstraekning 50 60,3 40,5 - 8,5 = 17,0 =
@, = Kurvevinkel R, 65 76,1 51,1 20,0 6,7 17,2 135 34,4
®; = Kurvevinkel R 80 88,9 59,7 23,0 58 149 115 29,9
100 114,3 76,8 25,5 45 13,5 9,0 27,0
125 139,7 93,9 312 37 11,0 73 22,0
150 168,3 1131 37,6 3,0 9,1 6,1 18,3
200 219,1 147,2 48,9 23 7.0 47 14,1
250 273,0 183,4 61,0 1,9 56 37 11,3
300 323,9 217,6 72,4 1,6 47 3,2 9,5
350 355,6 2389 794 1,4 43 2.9 87
400 406,4 273,1 90,8 1,3 38 25 7,6
450 457 307,1 102,1 1,1 34 2.2 6,7
500 508 3413 113,5 1,0 3,0 2,0 6,1
FIG 2.3.12.1
Buede ror E;

Rmin
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KAPITEL 2.9
PRODUKTKATALOG

KAPITEL 2.9.1
PR/EISOLEREDE ENKELTROR
STAL, SERIE 1

D
]
N
o
(@]
i
/—\
)
[
N
o
(@]

6 meter
Varenr.

1.101.020
1.101.025
1.101.032
1.101.040
1.101.050
1.101.065
1.101.080
1.101.100
1.101.125
1.101.150
1.101.200

12 meter
Varenr.

1.102.020
1.102.025
1.102.032
1.102.040
1.102.050
1.102.065
1.102.080
1.102.100
1.102.125
1.102.150
1.102.200
1.102.250
1.102.300
1.102.350
1.102.400
1.102.450
1.102.500
1.102.600
1.102.700
1.102.800

16 meter
Varenr.

1.103.100
1.103.125
1.103.150
1.103.200
1.103.250
1.103.300
1.103.350
1.103.400
1.103.450
1.103.500
1.103.600
1.103.700
1.103.800

DN
20
28
32
40
50
65
80
100
125
150
200

DN
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800

DN
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800

Stalrgr
d [mm]
26,9
33,7
424
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1

Stalrgr
d [mm]
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
1143
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0

Stalrar
d [mm]
1143
139,7
168,3
2191
273,0
3239
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0

t,[mm]
2,6
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
3,6
3,6
4,0
45

t,[mm]
2,6
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
3,6
3,6
4,0
45
5,0
5,6
5,6
6,3
6,3
6,3
71
8,0
8,8

t,[mm]
3,6
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
5,6
6,3
6,3
6,3
7,1
8,0
8,8

Kapperar
D [mm] t,[mm]
90 30
90 30
110 3,0
110 3,0
125 3,0
140 3,0
160 3,0
200 3,2
225 34
250 36
315 41
Kappergr
D [mm] t,[mm]
90 3,0
90 3,0
110 30
110 3,0
125 30
140 3,0
160 3,0
200 3,2
225 3,4
250 3,6
315 41
400 4.8
450 52
500 56
560 6,0
630 6,6
710 7.2
800 7,9
900 8,7
1000 9,4
Kapperar
D [mm] t,[mm]
200 3.2
225 34
250 3,6
315 41
400 4.8
450 52
500 56
560 6,0
630 6,6
710 7.2
800 7.9
900 8,7
1000 94

PUR
[mm]
28,6
25,2
30,8
27,9
29,4
29,0
32,6
39,7
39,3
37,3
43,9

PUR
[mm]
28,6
25,2
30,8
27,9
29,4
29,0
32,6
39,7
39,3
SIS,
43,9
58,7
57,9
66,6
70,8
83,2
97,4
9111

90,2
88,8

PUR
[mm]

39,7
39,3
37,3
43,9
58,7
57,9
66,6
70,8
83,2
97,4
91,1
90,2
88,8

SS

Vagt
[ka/stk]
16,4
18,9
24,5
26,6
35,2
43,4
55,0
79,5
96,7
124,8
183,3

Vagt
[ko/stk]
32,9
37,8
49,0
53,1
70,4
86,8
110,1
159,0
193,3
249,6
366,5
523,6
677,5
764,6
967,6
1118,0
1288,0
1675,4
2150,0
2657,5

Vagt
[kg/stk]
2121
257,8
332,7
488,7
698,2
903,3
1019,5
1290,2
1490,6
1717,3
2233,9
2866,7
3543,3

TH201112DK

49



Teknisk manual %

PRAEISOLEREDE ENKELTRR — Stilar e - ot
STAL, SERIE 2 Varenr. DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] [mm] [ka/stk]
1.201.020 20 26,9 2,6 110 3,0 38,6 18,9
1.201.025 25 33,7 2,6 110 3,0 35,2 21,4
1.201.032 32 42,4 2,6 125 3,0 38,3 26,6
1.201.040 40 48,3 2,6 125 3,0 35,4 28,6
1.201.050 50 60,3 2,9 140 3,0 36,9 37,4
1.201.065 65 76,1 2,9 160 3,0 39,0 46,7
1.201.080 80 88,9 3,2 180 3,0 42,6 58,6
1.201.100 100 114,3 3,6 225 3,4 52,0 85,6
1.201.125 125 139,7 3,6 250 3,6 51,6 103,4
1201150 150 168,3 40 280 39 52,0 1339
1.201.200 200 2191 45 355 45 635 1984
12 meter Stalrar Kapperar PUR Vgt
= Varenr. DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] [mm] [ko/stk]
d 1 2
1.202.020 20 26,9 2,6 110 3,0 38,6 37,9
o 1.202.025 25 33,7 2,6 110 3,0 35,2 42,8
38 1.202.032 32 42,4 2,6 125 3,0 38,3 53,1
A 1.202.040 40 48,3 2,6 125 3,0 354 57,3
1.202.050 50 60,3 2,9 140 3,0 36,9 74,9
1.202.065 65 76,1 2,9 160 3,0 39,0 93,3
1.202.080 80 88,9 3,2 180 3,0 42,6 117,2
1.202.100 100 114,3 3,6 225 34 52,0 1711
1.202.125 125 139,7 3,6 250 3,6 51,6 206,7
/_\ 1.202.150 150 168,3 4,0 280 3,9 52,0 267,8
= 1.202.200 200 2191 45 355 45 63,5 396,7
1.202.250 250 273,0 5,0 450 5.2 83,3 569,4
1.202.300 300 323,9 5,6 500 5,6 82,5 728,3
1.202.350 350 355,6 5,6 560 6,0 96,2 830,9
1.202.400 400 406,4 6,3 630 6,6 105,2 1056,6
o 1.202.450 450 457,0 6,3 710 7,2 122,9 1230,0
B 1.202.500 500 508,0 6,3 800 7,9 142,1 1430,0
S 1.202.600 600 610,0 7,1 900 8,7 140,7 1853,0
1 1.202.700 700 711,0 71 1000 9,4 139,8 2344,7
1.202.800 800 813,0 71 1100 10,2 138,4 2875,4
16 meter Stalrar Kapperar PUR Vgt
Varenr. DN d [mm] t,Imm] D [mm] t,[mm] [mm] [ko/stk]
1.203.100 100 114,3 3,6 225 3,4 52,0 228,2
1.203.125 125 139,7 3,6 250 3,6 51,6 275,6
1.203.150 150 168,3 4,0 280 3,9 52,0 357,1
1.203.200 200 2191 45 355 45 63,5 528,9
1.203.250 250 273,0 5,0 450 52 83,3 759,2
1.203.300 300 3239 5,6 500 5,6 82,5 9711
! 1.203.350 350 355,6 5,6 560 6,0 96,2 1107,9
é 1.203.400 400 406,4 6,3 630 6,6 105,2 1408,7
1.203.450 450 457,0 6,3 710 7,2 122,9 1640,0
1.203.500 500 508,0 6,3 800 7,9 142,1 1906,7
1.203.600 600 610,0 71 900 8,7 140,7 2470,7
1.203.700 700 711,0 71 1000 9,4 139,8 3126,3
1.203.800 800 813,0 7.1 1100 10,2 138,4 3833,9
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PRZISOLEREDE ENKELTR@R
STAL, SERIE 3

Rl

00C

00¢

6 meter
Varenr.

1.301.020
1.301.025
1.301.032
1.301.040
1.301.050
1.301.065
1.301.080
1.301.100
1.301.125
1.301.150
1.301.200

12 meter
Varenr.

1.302.020
1.302.025
1.302.032
1.302.040
1.302.050
1.302.065
1.302.080
1.302.100
1.302.125
1.302.150
1.302.200
1.302.250
1.302.300
1.302.350
1.302.400
1.302.450
1.302.500
1.302.600
1.302.700
1.302.800

16 meter
Varenr.

1.303.100
1.303.125
1.303.150
1.303.200
1.303.250
1.303.300
1.303.350
1.303.400
1.303.450
1.303.500
1.303.600
1.303.700
1.303.800

DN
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200

DN
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800

DN
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600
700
800

Stalrr
d [mm]
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
219,1

Stalrar
d [mm]
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
21911
273,0
3239
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0

Stalror
d [mm]
114,3
139,7
168,3
219,1
273,0
323,9
355,6
406,4
457,0
508,0
610,0
711,0
813,0

t,[mm]
2,6
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
3,6
3,6
4,0
4,5

t,[mm]
2,6
2,6
2,6
2,6
2,9
2,9
3,2
3,6
3.6
4,0
4,5
5,0
5,6
5,6
6,3
6,3
6,3
7,1
8,0
8,8

t,[mm]
3,6
3,6
4,0
4,5
5,0
5,6
5,6
6,3
6,3
6,3
71
8,0
8,8

Kapperar
D [mm] t,[mm]
125 3,0
125 3,0
140 3,0
140 3,0
160 3,0
180 3,0
200 3,2
250 3,6
280 3,9
315 41
400 4,8
Kappergr
D [mm] t,[mm]
125 3,0
125 3,0
140 3,0
140 3,0
160 30
180 3,0
200 32
250 3,6
280 3.9
315 4,1
400 4,8
500 5,6
560 6,0
630 6,6
710 7,2
800 79
900 8,7
1000 9,4
1100 10,2
1200 11,0
Kappergr
D [mm] t,[mm]
250 3,6
280 39
315 4,1
400 48
500 56
560 6,0
630 6,6
710 7,2
800 79
900 8,7
1000 94
1100 10,2
1200 11,0

PUR
[mm]

46,1
42,7
45,8
42,9
46,9
49,0
52,4
64,3
66,3
69,3
85,7

PUR
[mm]

46,1

42,7
45,8
42,9
46,9
49,0
524
64,3
66,3
69,3
85,7
107,9
112,1
130,6
144,6
167,6
1917
190,3
189,4
188,0

PUR
[mm]

64,3
66,3
69,3
85,7
107,9
1121
130,6
144,6
167,6
191,7
190,3
189,4
188,0

SS

Vagt
[ka/stk]
21,0
23,5
28,8
30,9
40,7
50,2
63,1
92,3
112,5
145,0
216,4

Vagt
[kg/stk]
42,0
46,9
57,6
61,8
81,4
100,4
126,2
184,5
225,0
290,0
432,9
620,3
794,6
919,8
1168,6
1372,0
1607,6
2047,7
2562,6
3113,6

Vagt
[kg/stk]

184,5
225,0
290,0
432,9
620,3
794,6
919,8
1168,6
1372,0
1607,6
2047,7
2562,6
3113,6
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KAPITEL 2.9.2 R S~ A v SR
BAJNING 90°
SERIE 1 1.110.020 20 90 1000 59
1.110.025 25 90 1000 6,8
1.110.032 32 110 1000 8,8
1.110.040 40 110 1000 9,6
1.110.050 50 125 1000 12,7
1.110.065 65 140 1000 15,6
1.110.080 80 160 1000 19,8
1.110.100 100 200 1000 28,6
1.110.125 125 225 1000 34,8
1.110.150 150 250 1000 44,9
1.110.200 200 315 1000 66,0
1.110.250 250 400 1000 94,3
1.110.300 300 450 1200 146,3
1.110.350 350 500 1200 165,2
1.110.400 400 560 1300 226,4
1.110.450 450 630 1400 259,3
1.110.500 500 710 1500 317,5
1.110.600 600 800 1500 414,0
1.110.700 700 900 1700 603,6
1.110.800 800 1000 1800 797,9
BAJNING 30°, 45° & 60° T Stalrar Kappergr Langde Vagt
SERIE 1 DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.114.020 20 90 1000 55
1.114.025 25 90 1000 6,3
1.114.032 32 110 1000 8,2
1.114.040 40 110 1000 8,9
1.114.050 50 125 1000 11,7
1.114.065 65 140 1000 14,5
1.114.080 80 160 1000 18,3
1.114.100 100 200 1000 26,5
1.114.125 125 225 1000 32,2
1.114.150 150 250 1000 41,6
1.114.200 200 315 1000 61,1
—— 1.114.250 250 400 1000 87,3
ﬁf 1.114.300 300 450 1200 135,5
1.114.350 350 500 1200 152,9
L 1.114.400 400 560 1300 209,7
1.114.450 450 630 1400 2401
’ 1.114.500 500 710 1500 294,0
H::: Y 1.114.600 600 800 1500 383,4
o | b 1.114.700 700 900 1700 558,8
: 1.114.800 800 1000 1800 738,8
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BOJNING 90° KORT Varenr Stalrar Kappergr Laengde Vagt

SERIE 1 : DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.111.020 20 90 500 3,0
1.111.025 25 90 500 3,4
1.111.032 32 110 500 4,4
1.111.040 40 110 500 48
1.111.050 50 125 500 6,3
1.111.065 65 140 500 7.8
1.111.080 80 160 500 oio
1.111.100 100 200 500 14,3

.
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BAJNING 90° Varenr. Stalror Kappergr Laengde Vagt
SERIE 2 DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.210.020 20 110 1000 6,8
1.210.025 25 110 1000 77
1.210.032 32 125 1000 9,6
1.210.040 40 125 1000 10,3
1.210.050 50 140 1000 135
1.210.065 65 160 1000 16,8
1.210.080 80 180 1000 21,1
1.210.100 100 225 1000 30,8
1.210.125 125 250 1000 37,2
1.210.150 150 280 1000 48,2
1.210.200 200 355 1000 71,4
1.210.250 250 450 1200 123,0
1.210.300 300 500 1200 157,3
1.210.350 350 560 1300 194,4
1.210.400 400 630 1400 266,3
1.210.450 450 710 1500 301,8
1.210.500 500 800 1500 347,8
1.210.600 600 900 1700 512,7
1.210.700 700 1000 1800 696,6
1.210.800 800 1100 2000 956,7
BAJNING 30°, 45° & 60° T Stalror Kappergr Lzngde Vagt
SERIE 2 DN D [mm] L [mm] [kg/stk]
1.214.020 20 110 1000 6,3
1.214.025 25 110 1000 71
1.214.032 32 125 1000 8,9
1.214.040 40 125 1000 9,5
1.214.050 50 140 1000 12,5
1.214.065 65 160 1000 15,6
1.214.080 80 180 1000 19,5
1.214.100 100 225 1000 28,5
1.214.125 125 250 1000 34,5
1.214.150 150 280 1000 44,6
1.214.200 200 355 1000 66,1
/il 1.214.250 250 450 1200 113,9
ZT 1.214.300 300 500 1200 145,7
1.214.350 350 560 1300 180,0
L 1.214.400 400 630 1400 246,5
1.214.450 450 710 1500 279,5
’ 1.214.500 500 800 1500 322,0
I:I: Y 1.214.600 600 900 1700 4747
lwo | 4 1.214.700 700 1000 1800 645,0
- 1.214.800 800 1100 2000 885,8
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BAJNING 90° KORT Varenr Stalrar Kappergr Lazngde Vagt

SERIE 2 ' DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.211.020 20 110 500 3,2
1.211.025 25 110 500 3,6
1.211.032 32 125 500 44
1.211.040 40 125 500 4.8
1.211.050 50 140 500 6,2
1.211.065 65 160 500 7,8
1.211.080 80 180 500 9,8
1.211.100 100 225 500 14,3

]
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BAJNING 90° Varenr. Stalrar Kappergr Laengde Vagt
SERIE 3 DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.310.020 20 125 1000 7,6
1.310.025 25 125 1000 8,4
1.310.032 32 140 1000 10,4
1.310.040 40 140 1000 11,1
1.310.050 50 160 1000 14,6
1.310.065 65 180 1000 18,1
1.310.080 80 200 1000 22,7
1.310.100 100 250 1000 33,2
1.310.125 125 280 1000 40,5
1.310.150 150 315 1000 52,2
1.310.200 200 400 1000 77,9
1.310.250 250 500 1200 134,0
1.310.300 300 560 1200 171,6
1.310.350 350 630 1300 215,2
1.310.400 400 710 1400 294,5
1.310.450 450 800 1500 3321
1.310.500 500 900 1500 386,1
1.310.600 600 1000 1700 567,0
1.310.700 700 1100 1900 801,9
1.310.800 800 1200 2100 1086,9
BOJNING 30°, 45° & 60° Varent. Stalrer Kappergr Lzngde Vagt
SERIE 3 DN D [mm] L [mm] [ko/stk]
1.314.020 20 125 1000 7,0
1.314.025 25 125 1000 7,8
1.314.032 32 140 1000 9,6
1.314.040 40 140 1000 10,3
1.314.050 50 160 1000 13,6
1.314.065 65 180 1000 16,7
1.314.080 80 200 1000 21,0
1.314.100 100 250 1000 30,8
1.314.125 125 280 1000 37,5
1.314.150 150 315 1000 48,3
1.314.200 200 400 1000 72,1
1.314.250 250 500 1200 1241
zgu 1.314.300 300 560 1200 158,9
: 1.314.350 350 630 1300 199,3
1.314.400 400 710 1400 272,7
[ 1.314.450 450 800 1500 307,5
b 1.314.500 500 900 1500 357,5
1.314.600 600 1000 1700 525,0
U: 1.314.700 700 1100 1900 742,5
| 1 | 1.314.800 800 1200 2100 8791
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BOJNING 90° KORT Varenr. Stalrar Kappergr Laengde Vagt

SERIE 3 DN D [mm] L [mm] [kg/stk]
1.311.020 20 125 500 2,8
1.311.025 25 125 500 3,2
1.311.032 32 140 500 4,0
1.311.040 40 140 500 43
1.311.050 50 160 500 o5
1.311.065 65 180 500 6,7
1.311.080 80 200 500 8,3
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KAPITEL 2.9.3 Hoversr Afgrening Langde Vgt
T-STYKKE 45° Varenr. Stalror Kappergr Stalrgr Kappergr L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
SERIE 1 1.124.020.020 20 90 20 90 1000/1000 47
1.124.025.020 25 90 20 90 1000/1000 5,1
1.124.025.025 25 90 25 90 1000/1000 56
1.124.032.020 32 110 20 90 1000/1000 58
1.124.032.025 32 110 25 90 1000/1000 6,3
1.124.032.032 32 110 32 110 1000/1000 7,2
1.124.040.020 40 110 20 90 1000/1000 6,3
1.124.040.025 40 110 25 90 1000/1000 6,7
- 1.124.040.032 40 110 32 110 1000/1000 7.6
T T 1.124.040.040 40 110 40 110 10001000 79
1.124.050.020 50 125 20 90 1000/1000 7.7
e i 1.124.050.025 50 125 25 90 1000/1000 8,1
HE ] L 1.124.050.032 50 125 32 110 1000/1000 9,0
20 1.124.050.040 50 125 40 110 1000/1000 93
o 1.124.050.050 50 125 50 125 1000/1000 10,9
L 0 1.124.065.020 65 140 20 90 1000/1000 9,0
5| 1.124.065.025 65 140 25 90 1000/1000 94
z 1.124.065.032 65 140 32 110 1000/1000 103
1.124.065.040 65 140 40 110 1000/1000 10,6
) D 1.124.065.050 65 140 50 125 1000/1000 12,2
= 1.124.065.065 65 140 65 140 1000/1000 13,6
1.124.080.020 80 160 20 90 1000/1000 10,6
1.124.080.025 80 160 25 90 1000/1000 11,2
1.124.080.032 80 160 32 110 1000/1000 12,0
1.124.080.040 80 160 40 110 1000/1000 12,4
1.124.080.050 80 160 50 125 1000/1000 13,9
1.124.080.065 80 160 65 140 1000/1000 15,3
1.124.080.080 80 160 80 160 1000/1000 173
1.124.100.025 100 200 25 90 1000/1000 14,9
1.124.100.032 100 200 32 110 1000/1000 157
1.124.100.040 100 200 40 110 1000/1000 16,1
1.124.100.050 100 200 50 125 1000/1000 17,6
1.124.100.065 100 200 65 140 1000/1000 19,0
1.124.100.080 100 200 80 160 1000/1000 21,0
1.124.100.100 100 200 100 200 1200/1000 27,8
1.124.125.025 125 225 25 90 1000/1000 175
1.124.125.032 125 225 32 110 1000/1000 18,4
1.124.125.040 125 225 40 110 1000/1000 18,8
1.124.125.050 125 225 50 125 1000/1000 20,3
1.124.125.065 125 225 65 140 1000/1000 217
1.124.125.080 125 225 80 160 1000/1000 23,6
1.124.125.100 125 225 100 200 1200/1000 31,0
1.124.125.125 125 225 125 225 1200/1000 33,9
1.124.150.025 150 250 25 90 1000/1000 22,1
1.124.150.032 150 250 32 110 1000/1000 22,9
1.124.150.040 150 250 40 110 1000/1000 233
1.124.150.050 150 250 50 125 1000/1000 24,8
1.124.150.065 150 250 65 140 1000/1000 26,2
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T-STYKKE 45° Hovedrar Afgrening

Lzngde Vagt

SERIE 1 Varenr. Stalrr Kapperar Stélrar Kapperar L112 [ko/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.124.150.080 150 250 80 160 1000/1000 28,1

1.124.150.100 150 250 100 200 1200/1000 364

1.124.150.125 150 250 125 225 1200/1000 393

1.124.150.150 150 250 150 250 1200/1000 441

1.124.200.025 200 315 25 90 1000/1000 313

1.124.200.032 200 315 32 110 1000/1000 32,1

1.124.200.040 200 315 40 110 1000/1000 325

T & 1.124.200.050 200 315 50 125 1000/1000 34,0

: 1.124.200.065 200 315 65 140 1000/1000 353

0 1.124.200.080 200 315 80 160 1000/1000 37,2

= 3 | 1.124.200.100 200 315 100 200 1200/1000 475

- . 1.124.200.125 200 315 125 225 1200/1000 50,4

1.124.200.150 200 315 150 250 1200/1000 55,3

> ; 1.124.200.200 200 315 200 315 140011000 718

T 1.124.250.025 250 400 25 90 1200/1000 52,4

. 1.124.250.032 250 400 32 110 1200/1000 53,2

— 1.124.250.040 250 400 40 110 1200/1000 53,5

1.124.250.050 250 400 50 125 1200/1000 54,8

s Q) 1.124.250.065 250 400 65 140 1200/1000 56,0

1.124.250.080 250 400 80 160 1200/1000 577

1.124.250.100 250 400 100 200 1200/1000 62,6

1.124.250.125 250 400 125 225 1200/1000 65,4

1.124.250.150 250 400 150 250 1200/1000 702

1.124.250.200 250 400 200 315 1400/1000 89,5

1.124.250.250 250 400 250 315 1400/1000 103.,6

1.124.300.025 300 450 25 90 1200/1000 67,8

1.124.300.032 300 450 32 110 1200/1000 68,5

1.124.300.040 300 450 40 110 1200/1000 68,9

1.124.300.050 300 450 50 125 1200/1000 70,4

1.124.300.065 300 450 65 140 1200/1000 718

1.124.300.080 300 450 80 160 1200/1000 73,6

1.124.300.100 300 450 100 200 1400/1200 92,1

1.124.300.125 300 450 125 225 1400/1200 95,5

1.124.300.150 300 450 150 250 1400/1200 101,2

1.124.300.200 300 450 200 315 1400/1200 1133

1.124.300.250 300 450 250 400 1400/1200 130,1

1.124.300.300 300 450 300 450 1600/1200 158,9

1.124.350.025 350 500 25 90 1200/1000 76,5

1.124.350.032 350 500 32 110 1200/1000 76,8

1.124.350.040 350 500 40 110 1200/1000 772

1.124.350.050 350 500 50 125 1200/1000 787

1.124.350.065 350 500 65 140 1200/1000 80,0

1.124.350.080 350 500 80 160 1200/1000 81,9

1.124.350.100 350 500 100 200 1400/1200 102,0

1.124.350.125 350 500 125 225 1400/1200 1054

1.124.350.150 350 500 150 250 1400/1200 11,1

1.124.350.200 350 500 200 315 1400/1200 123,1
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T-STYKKE 45° Hovedrgr Afgrening

Lzngde Vagt

SERIE 1 Varenr. Stalrr Kapperar Stalrr Kapperar L1/L2 [ko/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.124.350.250 350 500 250 400 1400/1200 139,9

1.124.350.300 350 500 300 450 1600/1300 168,2

1.124.350.350 350 500 350 500 1600/1300 179,7

1.124.400.040 400 560 40 110 1200/1000 97,4

1.124.400.050 400 560 50 125 1200/1000 98,8

1.124.400.065 400 560 65 140 1200/1000 100,2

1.124.400.080 400 560 80 160 1200/1000 102,0

ﬂ N 1.124.400.100 400 560 100 200 1400/1200 1257

1.124.400.125 400 560 125 225 1400/1200 129,1

. 1.124.400.150 400 560 150 250 1400/1200 1347

L B . 1.124.400.200 400 560 200 315 1400/1200 146,7

= J i 1.124.400.250 400 560 250 400 1400/1200 163,3

0 1.124.400.300 400 560 300 450 1600/1300 194,0

b 1.124.400.350 400 560 350 500 1600/1300 203,7

M 2{)0 1.124.400.400 400 560 400 560 1800/1300 254,2

1.124.450.050 450 630 40 110 1200/1000 104,3

. 1.124.450.065 450 630 50 125 1200/1000 105,8

1.124.450.080 450 630 65 140 1200/1000 107,0

. O 1.124.450.100 450 630 80 160 1200/1000 108,8

1.124.450.125 450 630 100 200 1400/1200 1334

1.124.450.150 450 630 125 225 1400/1200 136,8

1.124.450.200 450 630 150 250 1400/1200 142,3

1.124.450.250 450 630 200 315 1400/1200 154,1

1.124.450.300 450 630 250 400 1400/1200 170,4

1.124.450.350 450 630 300 450 1600/1300 210,2

1.124.450.400 450 630 350 500 1600/1300 249,0

1.124.450.450 450 630 450 560 1800/1300 269,6

1.124.500.040 500 710 40 110 1200/1000 1184

1.124.500.050 500 710 50 125 1200/1000 119,8

1.124.500.065 500 710 65 140 1200/1000 121,0

1.124.500.080 500 710 80 160 1200/1000 122,8

1.124.500.100 500 710 100 200 1400/1200 150,1

1.124.500.125 500 710 125 225 1400/1200 1534

1.124.500.150 500 710 150 250 1400/1200 158,9

1.124.500.200 500 710 200 315 1400/1200 170,6

1.124.500.250 500 710 250 400 1400/1200 186,8

1.124.500.300 500 710 300 450 1600/1300 218,7

1.124.500.350 500 710 350 500 1600/1300 227.9

1.124.500.400 500 710 400 560 1800/1300 2841

1.124.500.450 500 710 450 560 1800/1300 291,0

1.124.500.500 500 710 500 630 1800/1300 308,7

1.124.600.065 600 800 65 140 1200/1200 159,3

1.124.600.080 600 800 80 160 1200/1200 161,4

1.124.600.100 600 800 100 200 1400/1200 193,3

1.124.600.125 600 800 125 225 1400/1200 196,6

1.124.600.150 600 800 150 250 1400/1200 201,9

1.124.600.200 600 800 200 315 1600/1400 247,0
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T-STYKKE 45° Hovedrar Aigrening

Lzngde Vagt
SERIE 1 Varenr. Stélrar Kapperar Stalrar Kapperar L1/12 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.124.600.250 600 800 250 400 1600/1400 265,8
1.124.600.300 600 800 300 450 1600/1500 276,9
1.124.600.350 600 800 350 500 1600/1500 287,4
1.124.600.400 600 800 400 560 1800/1500 355,8
1.124.600.450 600 800 450 560 1800/1500 363,4
1.124.600.500 600 800 500 630 1800/1500 383,6
1.124.600.600 600 800 600 710 2000/1500 460,3

200

D1

T3
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T-STYKKE 45° Hovedrgr Afgrening

Lengde Vagt
SERIE 2 Varenr. Stalrar Kapperar Stélrar Kapperar L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.224.020.020 20 110 20 110 1000/1000 53
1.224.025.020 25 110 20 110 1000/1000 57
1.224.025.025 25 110 25 110 1000/1000 6,1
1.224.032.020 32 125 20 110 1000/1000 6,4
1.224.032.025 32 125 25 110 1000/1000 7.0
1.224.032.032 32 125 32 125 1000/1000 7.9
1.224.040.020 40 125 20 110 1000/1000 6,4
j A 1.224.040.025 40 125 25 110 1000/1000 73
* 1.224.040.032 40 125 32 125 1000/1000 83
o 1.224.040.040 40 125 40 125 1000/1000 8,6
} N | 1.224.050.020 50 140 20 110 1000/1000 83
. / 1.224.050.025 50 140 25 110 1000/1000 87
1.224.050.032 50 140 32 125 1000/1000 96
> ; 1.224.050.040 50 140 40 125 1000/1000 10,0
J v 1.224.050.050 50 140 50 140 1000/1000 11,5
N 1.224.065.020 65 160 20 110 1000/1000 97
1.224.065.025 65 160 25 110 1000/1000 10,1
T 1.224.065.032 65 160 32 125 1000/1000 11,0
) D 1.224.065.040 65 160 40 125 1000/1000 114
1.224.065.050 65 160 50 140 1000/1000 12,9
1.224.065.065 65 160 65 160 1000/1000 14,4
1.224.080.020 80 180 20 110 1000/1000 114
1.224.080.025 80 180 25 110 1000/1000 12,0
1.224.080.032 80 180 32 125 1000/1000 12,9
1.224.080.040 80 180 40 125 1000/1000 133
1.224.080.050 80 180 50 140 1000/1000 14,8
1.224.080.065 80 180 65 160 1000/1000 16,3
1.224.080.080 80 180 80 180 1200/1000 19,8
1.224.100.025 100 225 25 110 1000/1000 15,9
1.224.100.032 100 225 32 125 1000/1000 16,8
1.224.100.040 100 225 40 125 1000/1000 17,2
1.224.100.050 100 225 50 140 1000/1000 18,7
1.224.100.065 100 225 65 160 1000/1000 20,2
1.224.100.080 100 225 80 180 1200/1000 239
1.224.100.100 100 225 100 225 1200/1000 29,7
1.224.125.025 125 250 25 110 1000/1000 18,7
1.224.125.032 125 250 32 125 1000/1000 19,6
1.224.125.040 125 250 40 125 1000/1000 20,0
1.224.125.050 125 250 50 140 1000/1000 215
1.224.125.065 125 250 65 160 1000/1000 23,0
1.224.125.080 125 250 80 180 1200/1000 27,2
1.224.125.100 125 250 100 225 1200/1000 33,0
1.224.125.125 125 250 125 225 1200/1000 36,2
1.224.150.025 150 280 25 110 1000/1000 235
1.224.150.032 150 280 32 125 1000/1000 24.4
1.224.150.040 150 280 40 125 1000/1000 24,8
1.224.150.050 150 280 50 140 1000/1000 26,3
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T-STYKKE 45° Hovedrer Atgrening Lazngde Vagt

SERIE 2 Varenr. Stalrar Kappersr Stalrar Kapperar L1/L2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.224.150.065 150 280 65 160 1000/1000 27,8

1.224.150.080 150 280 80 180 1200/1000 327

1.224.150.100 150 280 100 225 1200/1000 38,8

1.224.150.125 150 280 125 250 1200/1000 M9

1.224.150.150 150 280 150 280 1200/1000 472

1.224.200.025 200 355 25 110 1000/1000 33,4

1.224.200.032 200 355 32 125 1000/1000 343

ﬂ a0 1.224.200.040 200 355 40 125 1000/1000 347

! 1.224.200.050 200 355 50 140 1000/1000 36,2

o 1.224.200.065 200 355 65 160 1000/1000 37,7

= ] | 1.224.200.080 200 355 80 180 1200/1000 442

1.224.200.100 200 355 100 225 1200/1000 51,0

- 1.224.200.125 200 355 125 630 1200/1000 54,1

. 1.224.200.150 200 355 150 280 1200/1000 59,4

M 20 1.224.200.200 200 355 200 355 1400/1000 77,7

; 1.224.250.025 250 450 25 110 1200/1000 54,1

— 1.224.250.032 250 450 32 125 1200/1000 54,9

1.224.250.040 250 450 40 125 1200/1000 55,2

wl ) 1.224.250.050 250 450 50 140 1200/1000 56,5

1.224.250.065 250 450 65 160 1200/1000 57,8

1.224.250.080 250 450 80 180 1200/1000 59,5

1.224.250.100 250 450 100 225 1200/1000 67,4

1.224.250.125 250 450 125 250 1200/1000 705

1.224.250.150 250 450 150 280 1200/1000 75,7

1.224.250.200 250 450 200 355 1400/1000 97,1

1.224.250.250 250 450 250 630 1400/1000 12,7

1.224.300.025 300 500 25 110 1200/1000 72,4

1.224.300.032 300 500 32 125 1200/1000 73,3

1.224.300.040 300 500 40 125 1200/1000 73,7

1.224,300.050 300 500 50 140 1200/1000 75,1

1.224.300.065 300 500 65 160 1200/1000 76,6

1.224.300.080 300 500 80 180 1200/1000 78,6

1.224.300.100 300 500 100 225 1400/1200 98,7

1.224.300.125 300 500 125 250 1400/1200 102,4

1.224.300.150 300 500 150 280 1400/1200 108,6

1.224.300.200 300 500 200 355 1400/1200 122,2

1.224.300.250 300 500 250 450 1600/1200 142,1

1.224.300.300 300 500 300 500 1600/1200 165,0

1.224,350.025 350 560 25 110 1200/1000 82,1

1.224.350.032 350 560 32 125 1200/1000 83,1

1.224.350.040 350 560 40 125 1200/1000 83,5

1.224,350.050 350 560 50 140 1200/1000 84,9

1.224.350.065 350 560 65 160 1200/1000 86,4

1.224,350.080 350 560 80 180 1200/1000 88,4

1.224,350.100 350 560 100 225 1400/1200 110,6

1.224.350.125 350 560 125 250 1400/1200 114,2

1.224,350.150 350 560 150 280 1400/1200 1204
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T-STYKKE 45° Hovedrgr Afgrening

Lzngde Vagt
SERIE 2 Varenr. Stalrar Kapperar Stalrar Kapperar L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.224.350.200 350 560 200 355 1400/1200 1339

1.224.350.250 350 560 250 450 1600/1200 154,1

1.224.350.300 350 560 300 500 1600/1300 175,3

1.224.350.350 350 560 350 560 1800/1300 2189

1.224.400.040 400 630 40 125 1200/1000 105,2

1.224.400.050 400 630 50 140 1200/1000 106,6

1.224.400.065 400 630 65 160 1200/1000 108,1

j A 1.224.400.080 400 630 80 180 1200/1000 110,1

* 1.224.400.100 400 630 100 225 1400/1200 136,3

o 1.224.400.125 400 630 125 250 1400/1200 139,9

‘ 3 | 1.224.400.150 400 630 150 280 1400/1200 146,1
| - / 1.224.400.200 400 630 200 355 1400/1200 159,5
1.224.400.250 400 630 250 450 1600/1200 181,2

> ; 1.224.400.300 400 630 300 500 1600/1300 202,0

J v 1.224.400.350 400 630 350 560 1800/1300 2523

. 1.224.400.400 400 630 400 630 1800/1300 2791
1.224.450.050 450 710 40 125 1200/1000 112,2

jj 1.224.450.065 450 710 50 140 1200/1000 1135
) D 1.224.450.080 450 710 65 160 1200/1000 115,0
1.224.450.100 450 710 80 180 1200/1000 116,9

1.224.450.125 450 710 100 225 1400/1200 144,0

1.224.450.150 450 710 125 250 1400/1200 147,6

1.224.450.200 450 710 150 280 1400/1200 153,6

1.224.450.250 450 710 200 355 1400/1200 166,9

1.224.450.300 450 710 250 450 1600/1200 188,4

1.224.450.350 450 710 300 500 1600/1300 208,7

1.224.450.400 450 710 350 560 1800/1300 261,0

1.224.450.450 450 710 400 630 1800/1300 287.4

1.224.450.450 450 710 450 630 1800/1300 294,6

1.224.500.040 500 800 40 125 1200/1000 130,0

1.224.500.050 500 800 50 140 1200/1000 1314

1.224.500.065 500 800 65 160 1200/1000 132,8

1.224.500.080 500 800 80 180 1200/1000 134,7

1.224.500.100 500 800 100 225 1400/1200 165,5

1.224.500.125 500 800 125 250 1400/1200 169,0

1.224.500.150 500 800 150 280 1400/1200 175,0

1.224.500.200 500 800 200 355 1400/1200 1882

1.224.500.250 500 800 250 450 1600/1200 210,9

1.224.500.300 500 800 300 500 1600/1300 2308

1.224.500.350 500 800 350 560 1800/1300 2895

1.224.500.400 500 800 400 630 1800/1300 315,7

1.224.500.450 500 800 450 630 1800/1300 322,9

1.224.500.500 500 800 500 710 1800/1300 346,3

1.224.600.065 600 900 65 160 1200/1200 170,7

1.224.600.080 600 900 80 180 1200/1200 173,0

1.224.600.100 600 900 100 225 1400/1200 208,1

1.224.600.125 600 900 125 250 1400/1200 211,6
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T-STYKKE 45° Hovedrar Afgrening Lzngde Vagt
SERIE 2 Varenr. Stalror Kappergr Stalrar Kappergr L1/.2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.224.600.125 600 900 125 250 1400/1200 2116
1.224.600.150 600 900 150 280 1400/1200 2175
1.224.600.200 600 900 200 355 1600/1400 267,4
1.224.600.250 600 900 250 450 1600/1400 288,5
1.224.600.300 600 900 300 500 1800/1500 344,2
1.224.600.350 600 900 350 560 1800/1500 358,7
1.224.600.400 600 900 400 630 1800/1500 3886
T* 2 1.224.600.450 600 900 450 630 1800/1500 396,5
! 1.224.600.500 600 900 500 710 1800/1500 4232
o 1.224.600.600 600 900 600 800 2000/1500 503,0

200

D1
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T-STYKKE 45° Hovedrar Afgrening

Lazngde Vagt
SERIE 3 Varenr. Stalrar Kapperar Stalrar Kapperar L112 Ikg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.324.020.020 20 125 20 125 1000/1000 6,0

1.324.025.020 25 125 20 125 1000/1000 6,4

1.324.025.025 25 125 25 125 1000/1000 6,8

1.324.032.020 32 140 20 125 1000/1000 71

1.324.032.025 32 140 25 125 1000/1000 76

1.324.032.032 32 140 32 140 1000/1000 85

1.324.040.020 40 140 20 125 1000/1000 76

1.324.040.025 40 140 25 125 1000/1000 8,0

1.324.040.032 40 140 32 140 1000/1000 8.9

j 1 1.324.040.040 40 140 40 140 1000/1000 93

1.324.050.020 50 160 20 125 1000/1000 9,0

N 1.324.050.025 50 160 25 125 1000/1000 95
1.324.050.032 50 160 32 140 1000/1000 10,4

s ) i 1.324.050.040 50 160 40 140 1000/1000 10,7
- 1.324.050.050 50 160 50 160 1000/1000 12,4
D1 1.324.065.020 65 180 20 125 1000/1000 10,5

J 2%0 1.324.065.025 65 180 25 125 1000/1000 10,9

- 1.324.065.032 65 180 32 140 1000/1000 118

‘ 1.324.065.040 65 180 40 140 1000/1000 12,2

) 1.324.065.050 65 180 50 160 1000/1000 138
. O 1.324.065.065 65 180 65 180 1200/1000 16,1
1.324.080.020 80 200 20 125 1000/1000 12,2

1.324.080.025 80 200 25 125 1000/1000 12,8

1.324.080.032 80 200 32 140 1000/1000 13,7

1.324.080.040 80 200 40 140 1000/1000 14,0

1.324.080.050 80 200 50 160 1000/1000 15,7

1.324.080.065 80 200 65 180 1200/1000 17,9

1.324.080.080 80 200 80 200 1200/1000 20,2

1.324.100.025 100 250 25 125 1000/1000 171

1.324.100.032 100 250 32 140 1000/1000 17,9

1.324.100.040 100 250 40 140 1000/1000 184

1.324.100.050 100 250 50 160 1000/1000 20,0

1.324.100.065 100 250 65 180 1200/1000 227

1.324.100.080 100 250 80 200 1200/1000 246

1.324.100.100 100 250 100 250 1200/1000 319

1.324.125.025 125 280 25 125 1000/1000 20,2

1.324.125.032 125 280 32 140 1000/1000 21,0

1.324.125.040 125 280 40 140 1000/1000 21,4

1.324.125.050 125 280 50 160 1000/1000 23,1

1.324.125.065 125 280 65 180 1200/1000 26,2

1.324.125.080 125 280 80 200 1200/1000 28,0

1.324.125.100 125 280 100 250 1200/1000 35,7

1.324.125.125 125 280 125 280 1200/1000 39,2

1.324.150.025 150 315 25 125 1000/1000 25,3

1.324.150.032 150 315 32 140 1000/1000 26,1

1.324.150.040 150 315 40 140 1000/1000 26,5

1.324.150.050 150 315 50 160 1000/1000 28,2
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T-STYKKE 45° Hovedrar Afgrening

Lzngde Vagt

SERIE 3 Varenr. Stélrar Kapperar Stélrar Kappersr L1/L2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.324.150.065 150 315 65 180 1200/1000 318

1.324.150.080 150 315 80 200 1200/1000 337

1.324.150.100 150 315 100 250 1200/1000 419

1.324.150.125 150 315 125 280 1200/1000 454

1.324.150.150 150 315 150 315 1200/1000 512

1.324.200.025 200 400 25 125 1000/1000 36,2

1.324.200.032 200 400 32 140 1000/1000 37,0

1.324.200.040 200 400 40 140 1000/1000 37,4

1.324.200.050 200 400 50 160 1000/1000 39,0

T 1.324.200.065 200 400 65 180 1200/1000 37,0

T r 1.324.200.080 200 400 80 200 1200/1000 45,7

1.324.200.100 200 400 100 250 1200/1000 55,3

o 1.324.200.125 200 400 125 280 1200/1000 58,8

W n— ) u 1.324.200.150 200 400 150 315 1200/1000 64,6

1.324.200.200 200 400 200 400 1400/1000 85,0

o 1.324.250.025 250 500 25 125 1200/1000 56,1

AJ i 1.324.250.032 250 500 32 140 1200/1000 56,9

1.324.250.040 250 500 40 140 1200/1000 57,2

‘ 2 1.324.250.050 250 500 50 160 1200/1000 585

Ej 1.324.250.065 250 500 65 180 1200/1000 59,8

1.324.250.080 250 500 80 200 1200/1000 61,6

=) 9) 1.324.250.100 250 500 100 250 1200/1000 72,9

1.324.250.125 250 500 125 280 1200/1000 76,4

1.324.250.150 250 500 150 315 1200/1000 82,1

1.324.250.200 250 500 200 400 1400/1000 106,0

1.324.250.250 250 500 250 500 1400/1000 123,0

1.324.300.025 300 560 25 125 1200/1000 78,6

1.324.300.032 300 560 32 140 1200/1000 794

1.324.300.040 300 560 40 140 1200/1000 79,8

1.324.300.050 300 560 50 160 1200/1000 81,4

1.324.300.065 300 560 65 180 1200/1000 83,1

1.324.300.080 300 560 80 200 1200/1000 85,0

1.324.300.100 300 560 100 250 1400/1200 107,5

1.324.300.125 300 560 125 280 1400/1200 11,7

1.324.300.150 300 560 150 315 1400/1200 118,5

1.324.300.200 300 560 200 400 1400/1200 133,8

1.324.300.250 300 560 250 500 1600/1200 148,7

1.324.300.300 300 560 300 560 1600/1000 183,6

1.324.350.025 350 630 25 125 1200/1000 90,4

1.324.350.032 350 630 32 140 1200/1000 90,9

1.324.350.040 350 630 40 140 1200/1000 913

1.324.350.050 350 630 50 160 1200/1000 92,8

1.324.350.065 350 630 65 180 1200/1000 945

1.324.350.080 350 630 80 200 1200/1000 96,4

1.324.350.100 350 630 100 250 1400/1200 121,3

1.324.350.125 350 630 125 280 1400/1200 125,5

1.324.350.150 350 630 150 315 1400/1200 132,3
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T-STYKKE 45° Hovedrer Afgrening

Langde vagt
SERIE 3 Varenr. Stélrar Kapperar Stalrar Kapperar L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] (mm]

1.324.350.200 350 630 200 400 1400/1200 147,6

1.324.350.250 350 630 250 500 1600/1200 161,5

1.324.350.300 350 630 300 560 1600/1300 184,2

1.324.350.350 350 630 350 630 1800/1300 243,3

1.324.400.040 400 710 40 140 1200/1000 116,8

1.324.400.050 400 710 50 160 1200/1000 118,4

1.324.400.065 400 710 65 180 1200/1000 120,0

1.324.400.080 400 710 80 200 1200/1000 122,0

1.324.400.100 400 710 100 250 1400/1200 151,8

Tﬂi £O 1.324.400.125 400 710 125 280 1400/1200 156,0

! 1.324.400.150 400 710 150 315 1400/1200 162,7

1.324.400.200 400 710 200 400 1400/1200 177,9

o 1.324.400.250 400 710 250 500 1400/1200 198,2
= } i 1.324.400.300 400 710 300 560 1600/1300 215,1
20 1.324.400.350 400 710 350 630 1600/1300 226,8
D1 1.324.400.400 400 710 400 710 1800/1300 316,

L o 1.324.450.050 450 800 50 160 120071000 123,8

. 1.324.450.065 450 800 65 180 1200/1000 125,3

- 1.324.450.080 450 800 80 200 1200/1000 126,9

]:::J 1.324.450.100 450 800 100 250 1200/1000 128,8
. <:> 1.324.450.125 450 800 125 280 1400/1200 159,5
o 1.324.450.150 450 800 150 315 1400/1200 163,7
1.324.450.200 450 800 200 400 1400/1200 170,3

1.324.450.250 450 800 250 500 1400/1200 185,3

1.324.450.300 450 800 300 560 1600/1200 2218

1.324.450.350 450 800 350 630 1600/1300 233,3

1.324.450.400 450 800 400 710 1800/1300 292,2

1.324.450.450 450 800 450 800 1800/1300 3244

1.324.500.040 500 900 40 140 1200/1000 141,1

1.324.500.050 500 900 50 160 1200/1000 142,7

1.324.500.065 500 900 65 180 1200/1000 144,2

1.324.500.080 500 900 80 200 1200/1000 146,2

1.324.500.100 500 900 100 250 1400/1200 180,4

1.324.500.125 500 900 125 280 1400/1200 184,5

1.324.500.150 500 900 150 315 1400/1200 191,2

1.324.500.200 500 900 200 400 1400/1200 206,1

1.324.500.250 500 900 250 500 1600/1200 219,0

1.324.500.300 500 900 300 560 1600/1300 240,5

1.324.500.350 500 900 350 630 1800/1300 320,0

1.324.500.400 500 900 400 710 1800/1300 352,0

1.324.500.450 500 900 450 800 1800/1300 359,5

1.324.500.500 500 900 500 900 1800/1300 382,7

1.324.600.065 600 1000 65 180 1200/1200 184,7

1.324.600.080 600 1000 80 200 1200/1200 187,0

1.324.600.100 600 1000 100 250 1400/1200 226,1

1.324.600.125 600 1000 125 280 1400/1200 230,1
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T-STYKKE 45° Hovedrar Afgrening

Langde Vagt

SERIE 3 Varenr. Stélrar Kapperar Stlrar Kapperar L112 Ikg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.324.600.150 600 1000 150 315 1400/1200 236,6

1.324.600.200 600 1000 200 400 1600/1400 292,4

1.324.600.250 600 1000 250 500 1600/1400 315,6

1.324.600.300 600 1000 300 560 1800/1500 378,0

1.324.600.350 600 1000 350 630 1800/1500 395,3

1.324.600.400 600 1000 400 710 1800/1500 432,0

1.324.600.450 600 1000 450 800 1800/1500 440,2

1.324.600.500 600 1000 500 900 1800/1500 466,6

Tfﬂ“;l;’ 1.324.600.600 600 1000 600 1000 2000/1500 554,8

|

200

D1
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KAPITEL 2.9.4 Hovedrer Afgrening — oe -
T-STYKKE PARALLEL Varenr. Stalror  Kappersr  Stalror  Kappersr | mm]  [mm]  [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

SERIE 1
1.125.020.020 20 90 20 90 1000 240 3,9
1.125.025.020 25 90 20 90 1000 240 4,4
1.125.025.025 25 90 25 90 1000 240 4,6
1.125.032.020 32 110 20 90 1000 250 5,0
1.125.032.025 32 110 25 90 1000 250 54
1.125.032.032 32 110 32 110 1000 260 6,
1.125.040.020 40 110 20 90 1000 250 55
1.125.040.025 40 110 25 90 1000 250 58
1.125.040.032 40 110 32 110 1000 260 6,4
1.125.040.040 40 110 40 110 1000 260 6,7
1.125.050.020 50 125 20 90 1000 258 6,9
1.125.050.025 50 125 25 90 1000 258 7,2
1.125.050.032 50 125 32 110 1000 268 7.8
1.125.050.040 50 125 40 110 1000 268 8,1
1.125.050.050 50 125 50 125 1000 275 9,2
1.125.065.020 65 140 20 90 1000 265 8,2
1.125.065.025 65 140 25 90 1000 265 8,5
1.125.065.032 65 140 32 110 1000 275 9,1
1.125.065.040 65 140 40 110 1000 275 9,4
1.125.065.065 65 140 50 125 1000 283 10,5
1.125.065.050 65 140 65 140 1000 290 11,6
1.125.080.020 80 160 20 90 1000 275 10,0
1.125.080.025 80 160 25 90 1000 275 10,3
1.125.080.032 80 160 32 110 1000 285 10,9
1.125.080.040 80 160 40 110 1000 285 11,2
1.125.080.050 80 160 50 125 1000 293 12,3
1.125.080.065 80 160 65 140 1000 300 13,4
1.125.080.080 80 160 80 160 1000 310 14,9
1.125.100.025 100 200 25 90 1000 295 14,0
1.125.100.032 100 200 32 110 1000 305 14,3
1.125.100.040 100 200 40 110 1000 305 15,0
1.125.100.050 100 200 50 125 1000 313 16,1
1.125.100.065 100 200 65 140 1000 320 17,2
1.125.100.080 100 200 80 160 1000 330 18,7
1.125.100.100 100 200 100 200 1200 350 26,0
1.125.125.025 125 225 25 90 1200 308 20,3
1.125.125.032 125 225 32 110 1200 318 21,1
1.125.125.040 125 225 40 110 1200 318 21,4
1.125.125.050 125 225 50 125 1200 325 22,7
1.125.125.065 125 225 65 140 1200 333 23,9
1.125.125.080 125 225 80 160 1200 343 25,6
1.125.125.100 125 225 100 200 1200 363 29,2
1.125.125.125 125 225 125 225 1200 375 31,9
1.125.150.025 150 250 25 90 1200 320 25,8
1.125.150.032 150 250 32 110 1200 330 26,5
1.125.150.040 150 250 40 110 1200 330 26,8
1.125.150.050 150 250 50 125 1200 338 28,1
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T-STYKKE PARALLEL
SERIE 1

Varenr.

1.125.150.065
1.125.150.080
1.125.150.100
1.125.150.125
1.125.150.150
1.125.200.025
1.125.200.032
1.125.200.040
1.125.200.050
1.125.200.065
1.125.200.080
1.125.200.100
1.125.200.125
1.125.200.150
1.125.200.200
1.125.250.025
1.125.250.032
1.125.250.040
1.125.250.050
1.125.250.065
1.125.250.080
1.125.250.100
1.125.250.125
1.125.250.150
1.125.250.200
1.125.250.250
1.125.300.025
1.125.300.032
1.125.300.040
1.125.300.050
1.125.300.065
1.125.300.080
1.125.300.100
1.125.300.125
1.125.300.150
1.125.300.200
1.125.300.250
1.125.300.300
1.125.350.025
1.125.350.032
1.125.350.040
1.125.350.050
1.125.350.065
1.125.350.080
1.125.350.100
1.125.350.125
1.125.350.150

Hovedrar
Stalrar Kappergr
DN D1 [mm]
150 250
150 250
150 250
150 250
150 250
200 315
200 315
200 315
200 315
200 315
200 315
200 il
200 3l
200 3l
200 315
250 400
250 400
250 400
250 400
250 400
250 400
250 400
250 400
250 400
250 400
250 400
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
300 450
350 500
350 500
350 500
350 500
350 500
350 500
350 500
350 500
350 500

Afgrening
Stalrgr Kapperar
DN D2 [mm]
65 140
80 160
100 200
125 225
150 250
25 90
32 110
40 110
50 125
65 140
80 160
100 200
125 225
150 250
200 315
25 90
32 110
40 110
50 125
65 140
80 160
100 200
125 225
150 250
200 315
250 400
25 90
32 110
40 110
50 125
65 140
80 160
100 200
125 225
150 250
200 315
250 400
300 450
25 90
32 110
40 110
50 125
65 140
80 160
100 200
125 225
150 250

Lzngde
L [mm]
1200
1200
1200
1200
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400
1400
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400
1400
1400
2000
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400

C-C
[mm]
345
355
375
388
400
353
363
363
370
378
388
408
420
433
515
395
405
405
413
420
430
450
463
475
508
650
420
430
430
438
445
455
475
488
500
533
575
750
445
455
455
463
470
480
500
513
525

TH201112DK

SS

Vagt
[ko/stk]
29,3
31,0
34,7
37,4
48,3
37,1
37,9
38,2
39,5
40,7
42,4
46,1
48,8
53,3
74,4
52,3
53,0
53,4
54,7
55,9
57,7
71,9
75,0
80,1
91,3
1121
67,4
68,0
68,5
69,8
71,0
72,8
89,7
92,8
97,9
109,1
125,3
203,5
77,7
76,3
76,8
78,2
79,4
81,2
99,8
102,9
108,0

n



Teknisk manual %

T-STYKKE PARALLEL Hovedrar Afgrening Lonad oo '
SERIE 1 Varenr. Stélrgr Kapperar Stalrgr Kapperar La;nmgmt]a [m-m] [kgTS%:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.125.350.200 350 500 200 315 1400 558 119,3
1.125.350.250 350 500 250 400 1400 650 138,0
1.125.350.300 350 500 300 450 2000 725 215,9
1.125.350.350 350 500 350 500 2000 800 232,9
1.125.400.040 400 960 40 110 1200 485 97,0
1.125.400.050 400 560 50 125 1200 493 98,4
1.125.400.065 400 560 65 140 1200 500 99,7
1.125.400.080 400 560 80 160 1200 510 101,4
1.125.400.100 400 560 100 200 1400 530 123,7
1.125.400.125 400 560 125 225 1400 543 126,8
1.125.400.150 400 560 150 250 1400 555 132,0
1.125.400.200 400 560 200 315 1400 588 143,3
1.125.400.250 400 560 250 400 1400 630 159,7
,,,,,, ) ) . 1.125.400.300 400 560 300 450 2000 755 251,0
i 1.125.400.350 400 560 350 500 2000 830 268,1
1.125.400.400 400 560 400 560 2000 910 304,3
1.125.450.050 450 630 40 110 1200 485 103,9
1.125.450.065 450 630 50 125 1200 493 105,3
1.125.450.080 450 630 65 140 1200 500 106,5
1.125.450.100 450 630 80 160 1200 510 108,2
1.125.450.125 450 630 100 200 1400 930 131,4
1.125.450.150 450 630 125 225 1400 943 134,4
1.125.450.200 450 630 150 250 1400 955 139,4
1.125.450.250 450 630 200 315 1400 588 150,5
1.125.450.300 450 630 250 400 1400 630 166,6
1.125.450.350 450 630 300 450 2000 755 260,4
1.125.450.400 450 630 350 500 2000 830 277,3
1.125.450.450 450 630 400 560 2000 910 312,6
1.125.450.450 450 630 450 560 2000 1010 332,2
1.125.500.040 500 710 40 110 1200 520 118,0
1.125.500.050 500 710 50 125 1200 528 119,4
1.125.500.065 500 710 65 140 1200 535 120,6
1.125.500.080 500 710 80 160 1200 545 122,3
1.125.500.100 500 710 100 200 1400 565 148,3
1.125.500.125 500 710 125 225 1400 578 151,3
1.125.500.150 500 710 150 250 1400 590 156,4
1.125.500.200 500 710 200 315 1400 623 167,6
1.125.500.250 500 710 250 400 1400 665 183,8
1.125.500.300 200 710 300 450 2000 740 283,0
1.125.500.350 500 710 350 500 2000 815 299,5
1.125.500.400 500 710 400 560 2000 895 334,0
1.125.500.450 500 710 450 560 2000 995 351,6
1.125.500.500 500 710 500 630 2000 1130 389,8
1.125.600.065 600 800 65 140 1200 575 157,5
1.125.600.080 600 800 80 160 1200 585 159,2
1.125.600.100 600 800 100 200 1400 605 191,7
1.125.600.125 600 800 125 225 1400 618 194,7
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Teknisk manual %

T-STYKKE PARALLEL Hovedrar Afgrening Lonad oo '
SERIE 1 Varenr. Stalrgr Kapperar Stélrgr Kapperar La:nmgm;a [m-m] [kg?s%:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.125.600.150 600 800 150 250 1400 630 199,7
1.125.600.200 600 800 200 315 1600 663 241,3
1.125.600.250 600 800 250 400 1600 705 258,8
1.125.600.300 600 800 300 450 2000 730 342,6
1.125.600.350 600 800 350 500 2000 805 358,6
1.125.600.400 600 800 400 560 2000 885 392,0
1.125.600.450 600 800 450 560 2000 985 409,4
1.125.600.500 600 800 500 630 2000 1120 445,1
1.125.600.600 600 800 600 710 2000 1310 529,6

o
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T-STYKKE PARALLEL Hovedrar Afgrening Lonad oo '
SERIE 2 Varenr. Stalrgr Kapperar Stélrgr Kapperar La:nmgm;a [m-m] [kg?s%:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.225.020.020 20 110 20 110 1000 260 4,5
1.225.025.020 25 110 20 110 1000 260 4,9
1.225.025.025 25 110 25 110 1000 260 5,2
1.225.032.020 32 125 20 110 1000 260 9,9
1.225.032.025 32 125 25 110 1000 268 6,0
1.225.032.032 32 125 32 125 1000 275 6,7
1.225.040.020 40 125 20 110 1000 268 6.1
1.225.040.025 40 125 25 110 1000 268 6,4
1.225.040.032 40 125 32 125 1000 275 7,0
1.225.040.040 40 125 40 125 1000 275 73
1.225.050.020 50 140 20 110 1000 275 74
1.225.050.025 50 140 25 110 1000 275 7
1.225.050.032 50 140 32 125 1000 283 8,4
200 - - 200 1.225.050.040 50 140 40 125 1000 283 8,7
] 1.225.050.050 50 140 50 140 1000 290 9.8
1.225.065.020 65 160 20 110 1000 285 88
1.225.065.025 65 160 25 110 1000 285 9.1
1.225.065.032 65 160 32 125 1000 293 9.8
1.225.065.040 65 160 40 125 1000 293 10,1
1.225.065.065 65 160 50 140 1000 300 11,2
1.225.065.050 65 160 65 160 1000 310 12,4
1.225.080.020 80 180 20 110 1000 295 10,7
1.225.080.025 80 180 25 110 1000 295 11,0
1.225.080.032 80 180 32 125 1000 303 11,7
1.225.080.040 80 180 40 125 1000 303 12,0
1.225.080.050 80 180 50 140 1000 310 13,1
1.225.080.065 80 180 65 160 1000 320 14,3
1.225.080.080 80 180 80 180 1000 330 16,0
1.225.100.025 100 225 25 110 1000 318 15,0
1.225.100.032 100 225 32 125 1000 325 16,1
1.225.100.040 100 225 40 125 1000 326 16,5
1.225.100.050 100 225 50 140 1000 333 17,2
1.225.100.065 100 225 65 160 1000 343 18,4
1.225.100.080 100 225 80 180 1200 353 23,9
1.225.100.100 100 225 100 225 1200 375 28,0
1.225.125.025 125 250 25 110 1200 330 21,7
1.225.125.032 125 250 32 125 1200 338 22,5
1.225.125.040 125 250 40 125 1200 338 22,8
1.225.125.050 125 250 50 140 1200 345 24,1
1.225.125.065 125 250 65 160 1200 355 25,5
1.225.125.080 125 250 80 180 1200 365 27,4
1.225.125.100 125 250 100 225 1200 388 31,5
1.225.125.125 125 250 125 250 1200 400 34,4
1.225.150.025 150 280 25 110 1200 345 27,6
1.225.150.032 150 280 32 125 1200 353 28,4
1.225.150.040 150 280 40 125 1200 353 28,7
1.225.150.050 150 280 50 140 1200 360 30,0
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T-STYKKE PARALLEL
SERIE 2

e

Varenr.

1.225.150.050
1.225.150.065
1.225.150.080
1.225.150.100
1.225.150.125
1.225.150.150
1.225.200.025
1.225.200.032
1.225.200.040
1.225.200.050
1.225.200.065
1.225.200.080
1.225.200.100
1.225.200.125
1.225.200.150
1.225.200.200
1.225.250.025
1.225.250.032
1.225.250.040
1.225.250.050
1.225.250.065
1.225.250.080
1.225.250.100
1.225.250.125
1.225.250.150
1.225.250.200
1.225.250.250
1.225.300.025
1.225.300.032
1.225.300.040
1.225.300.050
1.225.300.065
1.225.300.080
1.225.300.100
1.225.300.125
1.225.300.150
1.225.300.200
1.225.300.250
1.225.300.300
1.225.350.025
1.225.350.032
1.225.350.040
1.225.350.050
1.225.350.065
1.225.350.080
1.225.350.100
1.225.350.125

Hovedrar
Stalrar Kappergr
DN D1 [mm]
150 280
150 280
150 280
150 280
150 280
150 280
200 355
200 355
200 355
200 355
200 355
200 355
200 355
200 355
200 355
200 355
250 450
250 450
250 450
250 450
250 450
250 450
250 450
250 450
250 450
250 450
250 450
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
300 500
350 560
350 560
350 560
350 560
350 560
350 560
350 560
350 560

Afgrening
Stalrgr Kapperar
DN D2 [mm]
50 140
65 160
80 180
100 225
125 250
150 280
25 110
32 125
40 125
50 140
65 160
80 180
100 225
125 250
150 280
200 355
25 110
32 125
40 125
50 140
65 160
80 180
100 225
125 250
150 280
200 355
250 450
25 110
32 125
40 125
50 140
65 160
80 180
100 225
125 250
150 280
200 355
250 450
300 500
25 110
32 125
40 125
50 140
65 160
80 180
100 225
125 250

Lzngde
L [mm]
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400
1400
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400
1400
1600
2000
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400

C-C
[mm]
360
370
380
403
415
430
383
390
390
398
408
418
440
453
468
505
430
438
438
445
455
465
488
500
515
553
650
455
463
463
470
480
490
513
525
540
578
675
750
485
493
493
500
510
520
543
555

TH201112DK

SS

Vagt
[ko/stk]
30,0
314
33,2
37,3
40,3
52,2
39,9
40,8
411
42,4
43,8
45,6
49,8
52,8
57,9
79,8
56,4
57,3
57,6
58,9
60,4
62,3
78,1
81,5
87,2
100,2
121,5
72,1
72,7
73,2
74,6
76,0
779
96,6
99,9
105,7
118,6
157,9
219,5
82,0
82,8
83,1
84,5
86,0
87,9
108,6
112,0
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Teknisk manual %

T-STYKKE PARALLEL Hovedrar Afgrening Lonad oo '

SERIE 2 Varenr. Stalrgr Kapperar Stélrgr Kapperar La:nmgm;a [m-m] [kg?s%:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.225.350.150 350 560 150 280 1400 570 17,8
1.225.350.200 350 960 200 355 1400 608 131,0
1.225.350.250 350 960 250 450 1600 655 170,0
1.225.350.300 350 960 300 500 2000 780 238,3
1.225.350.350 350 560 350 560 2000 810 255,5
1.225.400.040 400 630 40 125 1200 528 105,0
1.225.400.050 400 630 50 140 1200 535 106,3
1.225.400.065 400 630 65 160 1200 545 107,8
1.225.400.080 400 630 80 180 1200 555 109,8
1.225.400.100 400 630 100 225 1400 578 134,6
1.225.400.125 400 630 125 250 1400 590 138,0
1.225.400.150 400 630 150 280 1400 605 143,9
1.225.400.200 400 630 200 355 1400 643 157,1
- - 200 1.225.400.250 400 630 250 450 1600 690 200,4
; 1.225.400.300 400 630 300 500 2000 815 276,9
1.225.400.350 400 630 350 560 2000 845 294,3
1.225.400.400 400 630 400 630 2000 930 334,4
1.225.450.050 450 710 40 125 1200 528 111,8
1.225.450.065 450 710 50 140 1200 535 113,2
1.225.450.080 450 710 65 160 1200 545 114,6
1.225.450.100 450 710 80 180 1200 955 116,5
1.225.450.125 450 710 100 225 1400 578 142,2
1.225.450.150 450 710 125 250 1400 590 145,6
1.225.450.200 450 710 150 280 1400 605 151,3
1.225.450.250 450 710 200 355 1400 643 164,2
1.225.450.300 450 710 250 450 1600 790 2131
1.225.450.350 450 710 300 500 2000 815 286,1
1.225.450.400 450 710 350 560 2000 845 303,3
1.225.450.450 450 710 400 630 2000 930 242.9
1.225.450.450 450 710 450 630 2000 1030 361,7
1.225.500.040 500 800 40 125 1200 568 129,8
1.225.500.050 500 800 50 140 1200 575 131,2
1.225.500.065 500 800 65 160 1200 585 132,6
1.225.500.080 500 800 80 180 1200 595 134,5
1.225.500.100 500 800 100 225 1400 618 164,0
1.225.500.125 500 800 125 250 1400 630 167.4
1.225.500.150 500 800 150 280 1400 645 173,2
1.225.500.200 500 800 200 355 1400 683 186,3
1.225.500.250 500 800 250 450 1600 830 239,0
1.225.500.300 500 800 300 500 2000 855 319,7
1.225.500.350 500 800 350 560 2000 885 336,9
1.225.500.400 500 800 400 630 2000 970 376,8
1.225.500.450 500 800 450 630 2000 1020 390,7
1.225.500.500 500 800 500 710 2000 1110 431,7
1.225.600.065 600 900 65 160 1200 630 1691
1.225.600.080 600 900 80 180 1200 640 171,0
1.225.600.100 600 900 100 225 1400 663 206,8
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T-STYKKE PARALLEL Hovedrgr Afgrening Loned oo Vot
SERIE 2 Varenr. Stélror  Kappersr  Stalrsr  Kapperar La:nmgmt]a (mm] [kg?s%k]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
1.225.600.125 600 900 125 250 1400 675 210,2
1.225.600.150 600 900 150 280 1400 690 216,0
1.225.600.200 600 900 200 355 1600 728 262,6
1.225.600.250 600 900 250 450 1600 775 2831
1.225.600.300 600 900 300 500 2000 900 381,6
1.225.600.350 600 900 350 560 2000 930 398,8
1.225.600.400 600 900 400 630 2000 1015 438,5
1.225.600.450 600 900 450 630 2000 1065 452,4
1.225.600.500 600 900 500 710 2000 1155 493,3
1.225.600.600 600 900 600 800 2000 1350 581,2
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Teknisk manual %

T-STYKKE PARALLEL Hovedrar Afgrening Lonad oo '
SERIE 3 Varenr. Stélrgr Kapperar Stalrgr Kapperar La;nmgmt]a [m-m] [kgTS%:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.325.020.020 20 125 20 125 1000 275 5,1
1.325.025.020 25 125 20 125 1000 275 9,9
1.325.025.025 25 125 25 125 1000 275 9,8
1.325.032.020 32 140 20 125 1000 275 6,2
1.325.032.025 32 140 25 125 1000 283 6,6
1.325.032.032 32 140 32 140 1000 290 73
1.325.040.020 40 140 20 125 1000 283 6,6
1.325.040.025 40 140 25 125 1000 283 6.9
1.325.040.032 40 140 32 140 1000 290 7,6
1.325.040.040 40 140 40 140 1000 290 79
1.325.050.020 50 160 20 125 1000 293 8.1
1.325.050.025 50 160 25 125 1000 293 8.4
1.325.050.032 50 160 32 140 1000 300 9.1
20 - - 200 1.325.050.040 50 160 40 140 1000 300 9.4
) 1.325.050.050 50 160 50 160 1000 310 10,7
1.325.065.020 65 180 20 125 1000 303 9,6
1.325.065.025 65 180 25 125 1000 303 98
1.325.065.032 65 180 32 140 1000 310 10,6
1.325.065.040 65 180 40 140 1000 310 10,9
1.325.065.065 65 180 50 160 1000 320 12,2
1.325.065.050 65 180 65 180 1000 330 13,5
1.325.080.020 80 200 20 125 1000 313 11,6
1.325.080.025 80 200 25 125 1000 313 11,8
1.325.080.032 80 200 32 140 1000 320 12,5
1.325.080.040 80 200 40 140 1000 320 12,8
1.325.080.050 80 200 50 160 1000 330 14,0
1.325.080.065 80 200 65 180 1000 340 15,4
1.325.080.080 80 200 80 200 1000 350 17,0
1.325.100.025 100 250 25 125 1000 338 16,2
1.325.100.032 100 250 32 140 1000 345 16,8
1.325.100.040 100 250 40 140 1000 345 17,2
1.325.100.050 100 250 50 160 1200 355 22,3
1.325.100.065 100 250 65 180 1200 365 23,9
1.325.100.080 100 250 80 200 1200 375 25,7
1.325.100.100 100 250 100 250 1200 400 30,5
1.325.125.025 125 280 25 125 1200 353 23,6
1.325.125.032 125 280 32 140 1200 360 24,4
1.325.125.040 125 280 40 140 1200 360 24,7
1.325.125.050 125 280 50 160 1200 370 26,2
1.325.125.065 125 280 65 180 1200 380 27,7
1.325.125.080 125 280 80 200 1200 390 29,6
1.325.125.100 125 280 100 250 1200 415 34,3
1.325.125.125 125 280 125 280 1200 430 37,8
1.325.150.025 150 315 25 125 1200 370 29,9
1.325.150.032 150 315 32 140 1200 378 30,7
1.325.150.040 150 315 40 140 1200 378 31,0
1.325.150.050 150 315 50 160 1200 388 32,4
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Teknisk manual

T-STYKKE PARALLEL
SERIE 3

Varenr.

1.325.150.065
1.325.150.080
1.325.150.100
1.325.150.125
1.325.150.150
1.325.200.025
1.325.200.032
1.325.200.040
1.325.200.050
1.325.200.065
1.325.200.080
1.325.200.100
1.325.200.125
1.325.200.150
1.325.200.200
1.325.250.025
1.325.250.032
1.325.250.040
1.325.250.050
1.325.250.065
1.325.250.080
1.325.250.100
1.325.250.125
1.325.250.150
1.325.250.200
1.325.250.250
1.325.300.025
1.325.300.032
1.325.300.040
1.325.300.050
1.325.300.065
1.325.300.080
1.325.300.100
1.325.300.125
1.325.300.150
1.325.300.200
1.325.300.250
1.325.300.300
1.325.350.025
1.325.350.032
1.325.350.040
1.325.350.050
1.325.350.065
1.325.350.080
1.325.350.100
1.325.350.125
1.325.350.150

Hovedrar
Stalrar Kapperar
DN D1 [mm]
150 315
150 315
150 315
150 315
150 315
200 400
200 400
200 400
200 400
200 400
200 400
200 400
200 400
200 400
200 400
250 500
250 500
250 500
250 500
250 500
250 500
250 500
250 500
250 500
250 500
250 500
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
300 560
350 630
350 630
350 630
350 630
350 630
350 630
350 630
350 630
350 630

Afgrening
Stalrgr Kappergr
DN D2 [mm]
65 180
80 200
100 250
125 280
150 315
25 125
32 140
40 140
50 160
65 180
80 200
100 250
125 280
150 315
200 400
25 125
32 140
40 140
50 160
65 180
80 200
100 250
125 280
150 315
200 400
250 500
25 125
32 140
40 140
50 160
65 180
80 200
100 250
125 280
150 315
200 400
250 500
300 560
25 125
32 140
40 140
50 160
65 180
80 200
100 250
125 280
150 315

Lzngde
L [mm]
1200
1200
1200
1200
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400
1400
1400
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400
1400
1600
2000
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1400
1400
1400

C-C
[mm]
398
408
433
448
465
413
420
420
430
440
450
475
490
508
550
463
470
470
480
490
500
525
540
558
600
650
493
500
500
510
520
530
555
570
588
630
680
710
528
535
535
545
555
565
590
605
623

TH201112DK

SS

Vagt
[kg/stk]
34,0
So8d
40,6
441
57,4
435
443
446
46,1
47,6
49,6
54,4
57,9
63,7
88,9
61,2
62,0
62,4
63,9
65,5
67,5
85,2
89,2
95,6
110,9
132,3
78,4
78,9
79,5
81,1
82,7
84,7
105,6
109,6
116,1
1314
131,4
238,2
89,8
90,5
91,0
92,6
94,3
96,3
119,8
123,8
130,4
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T-STYKKE PARALLEL Hovedrgr Afgrening Lonad oo '
SERIE 3 Varenr. Stélrgr Kapperar Stalrgr Kapperar La;nmgmt]a [m-m] [kg?sgl:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.325.350.200 350 630 200 400 1400 665 146,0
1.325.350.250 350 630 250 500 1600 715 190,2
1.325.350.300 350 630 300 960 2000 745 260,6
1.325.350.350 350 630 350 630 2000 780 281,0
1.325.400.040 400 710 40 140 1200 575 116,7
1.325.400.050 400 710 50 160 1200 585 118,3
1.325.400.065 400 710 65 180 1200 595 120,0
1.325.400.080 400 710 80 200 1200 605 122,0
1.325.400.100 400 710 100 250 1400 630 150,6
1.325.400.125 400 710 125 280 1400 645 154,7
1.325.400.150 400 710 150 315 1400 663 161,4
1.325.400.200 400 710 200 400 1400 705 1771
1.325.400.250 400 710 250 500 1600 755 226.,6
20 - - 200 1.325.400.300 400 710 300 560 2000 785 307,3
) 1.325.400.350 400 710 350 630 2000 820 327,8
1.325.400.400 400 710 400 710 2000 910 375,9
1.325.450.050 450 800 40 140 1200 575 123,6
1.325.450.065 450 800 50 160 1200 585 125,1
1.325.450.080 450 800 65 180 1200 595 126,8
1.325.450.100 450 800 80 200 1200 605 128,8
1.325.450.125 450 800 100 250 1400 630 158,2
1.325.450.150 450 800 125 280 1400 645 162,2
1.325.450.200 450 800 150 315 1400 663 168,7
1.325.450.250 450 800 200 400 1400 705 184,1
1.325.450.300 450 800 250 500 1600 755 234,1
1.325.450.350 450 800 300 560 2000 785 316,4
1.325.450.400 450 800 350 630 2000 870 340,8
1.325.450.450 450 800 400 710 2000 860 389,5
1.325.450.450 450 800 450 710 2000 1010 404,2
1.325.500.040 500 900 40 140 1200 620 1411
1.325.500.050 500 900 50 160 1200 630 142,7
1.325.500.065 500 900 65 180 1200 640 1443
1.325.500.080 500 900 80 200 1200 650 146,4
1.325.500.100 500 900 100 250 1400 675 179,4
1.325.500.125 500 900 125 280 1400 690 183,5
1.325.500.150 500 900 150 315 1400 708 190,2
1.325.500.200 500 900 200 400 1400 750 205,8
1.325.500.250 500 900 250 500 1600 800 259,7
1.325.500.300 500 900 300 960 2000 830 349,4
1.325.500.350 500 900 350 630 2000 865 369,9
1.325.500.400 500 900 400 710 2000 955 417,8
1.325.500.450 500 900 450 710 2000 1055 438,0
1.325.500.500 500 900 500 800 2000 1150 480,6
1.325.600.065 600 1000 65 180 1200 690 183,2
1.325.600.080 600 1000 80 200 1200 700 185,2
1.325.600.100 600 1000 100 250 1400 725 225,3
1.325.600.125 600 1000 125 280 1400 740 2294

TH201112DK /// 80




Teknisk manual %

T-STYKKE PARALLEL Hovedrar Afgrening Lonad oo '
SERIE 3 Varenr. Stalrgr Kapperar Stélrgr Kapperar La:nmgm;a [m-m] [kg?s%:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]

1.325.600.150 600 1000 150 315 1400 758 236,1
1.325.600.200 600 1000 200 400 1600 800 288,9
1.325.600.250 600 1000 250 500 1600 850 312,7
1.325.600.300 600 1000 300 960 2000 880 416,4
1.325.600.350 600 1000 350 630 2000 915 436,8
1.325.600.400 600 1000 400 710 2000 1055 490,2
1.325.600.450 600 1000 450 710 2000 1105 505,0
1.325.600.500 600 1000 500 800 2000 1200 947,5
1.325.600.600 600 1000 600 900 2000 1350 637,5
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KAPITEL 2.9.5 Hovedrar Afgrening Lengde Vet
LIGE T-STYKKER Varenr. Stalrgr Kappergr Stalrgr Kappergr L1/L2 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
SERIE 1 1.120.020.020 20 90 20 90 1000/800 41
1.120.025.020 25 90 20 90 1000/800 45
1.120.025.025 25 90 25 90 1000/800 48
1.120.032.020 32 110 20 90 1000/800 52
1.120.032.025 32 110 25 90 1000/800 56
1.120.032.032 32 110 32 110 1000/800 6,2
1.120.040.020 40 110 20 90 1000/800 56
1.120.040.025 40 110 25 90 1000/800 5,9
1.120.040.032 40 110 32 110 1000/800 6,5
1.120.040.040 40 110 40 110 1000/800 6.8
‘( A 1.120.050.020 50 125 20 90 1000/800 7,0
* 1.120.050.025 50 125 25 90 1000/800 7.3
1.120.050.032 50 125 32 110 1000/800 7.9
= 1.120.050.040 50 125 40 110 1000/800 8,2
] o 1.120.050.050 50 125 50 125 1000/800 93
| 1.120.065.020 65 140 20 90 1000/800 83
o | 1.120.065.025 65 140 25 90 1000/800 8,6
T 1.120.065.032 65 140 32 110 1000/800 9,2
J i 1.120.065.040 65 140 40 110 1000/800 9,5
5 1.120.065.050 65 140 50 125 1000/800 10,6
1.120.065.065 65 140 65 140 1000/800 11,6
1.120.080.020 80 160 20 90 1000/800 103
1.120.080.025 80 160 25 90 1000/800 10,4
1.120.080.032 80 160 32 110 1000/800 11,0
1.120.080.040 80 160 40 110 1000/800 1,2
1.120.080.050 80 160 50 125 1000/800 12,3
1.120.080.065 80 160 65 140 1000/800 133
1.120.080.080 80 160 80 160 1000/800 147
1.120.100.025 100 200 25 90 1000/800 14,0
1.120.100.032 100 200 32 110 1000/800 14,6
1.120.100.040 100 200 40 110 1000/800 14,9
1.120.100.050 100 200 50 125 1000/800 16,0
1.120.100.065 100 200 65 140 1000/800 17,0
1.120.100.080 100 200 80 160 1000/800 183
1.120.100.100 100 200 100 200 1200/800 23,8
1.120.125.025 125 225 25 90 1000/800 16,7
1.120.125.032 125 225 32 110 1000/800 17,2
1.120.125.040 125 225 40 110 1000/800 175
1.120.125.050 125 225 50 125 1000/800 18,6
1.120.125.065 125 225 65 140 1000/800 19,6
1.120.125.080 125 225 80 160 1000/800 209
1.120.125.100 125 225 100 200 1200/800 26,9
1.120.125.125 125 225 125 225 1200/800 28,9
1.120.150.025 150 250 25 90 1000/800 212
1.120.150.032 150 250 32 110 1000/800 217
1.120.150.040 150 250 40 110 1000/800 22,0
1.120.150.050 150 250 50 125 1000/800 23,1
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Langde Vagt
SERIE 1 Varenr. Stalrar Kapperar Stélrr Kapperar Lin2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.120.150.065 150 250 65 140 1000/800 24,0
1.120.150.080 150 250 80 160 1000/800 25,3
1.120.150.100 150 250 100 200 1200/800 32,2
1.120.150.125 150 250 125 225 1200/800 24,2
1.120.150.150 150 250 150 250 1200/800 37,4
1.120.200.025 200 315 25 90 1000/800 30,3
1.120.200.032 200 315 32 110 1000/800 30,8
1.120.200.040 200 315 40 110 1000/800 31,1
1.120.200.050 200 315 50 125 1000/800 32,1
‘[ I 1.120.200.065 200 315 65 140 1000/800 33,1
1.120.200.080 200 315 80 160 1000/800 34,2
. 1.120.200.100 200 315 100 200 1200/800 43,2
7/ 1.120.200.125 200 315 125 225 1200/800 45,1
j= ; T 1.120.200.150 200 315 150 250 1200/800 48,2
; ‘ 1.120.200.200 200 315 200 315 1400/900 64,1
ol L 1.120.250.025 250 400 25 90 1200/800 53,6
J zi:: 1.120.250.032 250 400 32 110 1200/800 54,2
. f 1.120.250.040 250 400 40 110 1200/800 54,4
1.120.250.050 250 400 50 125 1200/800 55,4
1.120.250.065 250 400 65 140 1200/800 56,3
1.120.250.080 250 400 80 160 1200/800 57,5
1.120.250.100 250 400 100 200 1200/800 58,0
1.120.250.125 250 400 125 225 1200/800 59,8
1.120.250.150 250 400 150 250 1200/800 62,8
1.120.250.200 250 400 200 315 1400/900 81,2
1.120.250.250 250 400 250 315 1400/900 90,6
1.120.300.025 300 450 25 90 1200/1000 68,9
1.120.300.032 300 450 32 110 1200/1000 69,5
1.120.300.040 300 450 40 110 1200/1000 69,7
1.120.300.050 300 450 50 125 1200/1000 70,6
1.120.300.065 300 450 65 140 1200/1000 715
1.120.300.080 300 450 80 160 1200/1000 72,7
1.120.300.100 300 450 100 200 1400/1000 72,8
1.120.300.125 300 450 125 225 1400/1000 74,5
1.120.300.150 300 450 150 250 1400/1000 774
1.120.300.200 300 450 200 315 1400/1000 98,3
1.120.300.250 300 450 300 450 1400/1000 107,4
1.120.300.300 300 450 300 450 1600/1100 143,8
1.120.350.025 350 500 25 90 1200/1000 61,5
1.120.350.032 350 500 32 110 1200/1000 61,9
1.120.350.040 350 500 40 110 1200/1000 62,3
1.120.350.050 350 500 50 125 1200/1000 63,1
1.120.350.065 350 500 65 140 1200/1000 64,4
1.120.350.080 350 500 80 160 1200/1000 65,1
1.120.350.100 350 500 100 200 1400/1000 81,0
1.120.350.125 350 500 125 225 1400/1000 82,6
1.120.350.150 350 500 150 250 1400/1000 85,4
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LIGE T-STYKKER Hovedrar Afgrening

Lzngde Vagt

SERIE 1 Varenr. Stélrar Kapperar Stalrar Kapperar L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.120.350.200 350 500 200 315 1400/1000 107,8

1.120.350.250 350 500 250 400 1400/1000 14,7

1.120.350.300 350 500 300 450 1600/1100 162,0

1.120.350.350 350 500 350 500 1600/1100 188,0

1.120.400.040 400 560 40 110 1200/1000 96,7

1.120.400.050 400 560 50 125 1200/1000 97,9

1.120.400.065 400 560 65 140 1200/1000 98,9

1.120.400.080 400 560 80 160 1200/1000 100,4

: 1.120.400.100 400 560 100 200 1400/1000 120,7

\» il 1.120.400.125 400 560 125 225 1400/1000 122,9

1.120.400.150 400 560 150 250 1400/1000 126,4

. 1.120.400.200 400 560 200 315 1400/1000 134,0

1.120.400.250 400 560 250 400 1400/1000 144,1

== | 1.120.400.300 400 560 300 450 1600/1100 181,7

| 1.120.400.350 400 560 350 500 1600/1100 188,5

o | | 1.120.400.400 400 560 400 560 1800/1100 2154

L 1 1.120.450.050 450 630 40 110 1200/1000 103,6

N 1.120.450.065 450 630 50 125 1200/1000 104,8

1.120.450.080 450 630 65 140 1200/1000 105,8

1.120.450.100 450 630 80 160 1200/1000 107,3

1.120.450.125 450 630 100 200 1400/1000 128,4

1.120.450.150 450 630 125 225 1400/1000 130,5

1.120.450.200 450 630 150 250 1400/1000 134,1

1.120.450.250 450 630 200 315 1400/1000 1414

1.120.450.300 450 630 250 400 1400/1000 151,2

1.120.450.350 450 630 300 450 1600/1100 188,4

1.120.450.400 450 630 350 500 1600/1100 195,1

1.120.450.450 450 630 400 560 1800/1100 2237

1.120.450.450 450 630 450 560 1800/1100 28,7

1.120.500.040 500 710 40 110 1200/1000 17,6

1.120.500.050 500 710 50 125 1200/1000 118,7

1.120.500.065 500 710 65 140 1200/1000 19,7

1.120.500.080 500 710 80 160 1200/1000 1211

1.120.500.100 500 710 100 200 1400/1000 144,9

1.120.500.125 500 710 125 225 1400/1000 146,9

1.120.500.150 500 710 150 250 1400/1000 150,3

1.120.500.200 500 710 200 315 1400/1000 157,4

1.120.500.250 500 710 250 400 1400/1000 166,9

1.120.500.300 500 710 300 450 1600/1100 207,2

1.120.500.350 500 710 350 500 1600/1100 2137

1.120.500.400 500 710 400 560 1800/1100 2438

1.120.500.450 500 710 450 560 1800/1100 2486

1.120.500.500 500 710 500 630 1800/1100 258,4

1.120.600.065 600 800 65 140 1200/1200 157.,8

1.120.600.080 600 800 80 160 1200/1200 159,5

1.120.600.100 600 800 100 200 1400/1200 190,5

1.120.600.125 600 800 125 225 1400/1200 1931
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LIGE T-STYKKER Hovedrar Afgrening

Lengde Vagt
SERIE 1 Varenr. Stélrar Kapperar Stalrar Kapperar L1/L2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.120.600.150 600 800 150 250 1400/1200 197,2
1.120.600.200 600 800 200 315 1600/1200 233,3
1.120.600.250 600 800 250 400 1600/1200 245,0
1.120.600.300 600 800 300 450 1600/1200 260,3
1.120.600.350 600 800 350 500 1600/1200 267,2
1.120.600.400 600 800 400 560 1800/1200 305,4
1.120.600.450 600 800 450 560 1800/1200 210,2
1.120.600.500 600 800 500 630 1800/1200 320,8
1.120.600.600 600 800 600 710 2000/1200 375,8
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Lzngde Vagt

SERIE 2 Varenr. Stalrar Kapperar Stélrar Kapperar L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.220.020.020 20 110 20 110 1000/800 45

1.220.025.020 25 110 20 110 1000/800 49

1.220.025.025 25 110 25 110 1000/800 53

1.220.032.020 32 125 20 110 1000/800 56

1.220.032.025 32 125 25 110 1000/800 6,1

1.220.032.032 32 125 32 125 1000/800 6,7

1.220.040.020 40 125 20 110 1000/800 6,1

1.220.040.025 40 125 25 110 1000/800 6,4

1.220.040.032 40 125 32 125 1000/800 71

\» I 1.220.040.040 40 125 40 125 1000/800 7.4

1.220.050.020 50 140 20 110 1000/800 75

B 1.220.050.025 50 140 25 110 1000/800 7.8

B 1.220.050.032 50 140 32 125 1000/800 85

== Y 1.220.050.040 50 140 40 125 1000/800 8,2

| 1.220.050.050 50 140 50 140 1000/800 938

o | | 1.220.065.020 65 160 20 110 1000/800 8,38

L T 1.220.065.025 65 160 25 110 1000/800 9,2

i N 1.220.065.032 65 160 32 125 1000/800 98

1.220.065.040 65 160 40 125 1000/800 10,1

1.220.065.050 65 160 50 140 1000/800 11,2

1.220.065.065 65 160 65 160 1000/800 12,2

1.220.080.020 80 180 20 110 1000/800 11,0

1.220.080.025 80 180 25 110 1000/800 11,1

1.220.080.032 80 180 32 125 1000/800 17

1.220.080.040 80 180 40 125 1000/800 11,9

1.220.080.050 80 180 50 140 1000/800 13,0

1.220.080.065 80 180 65 160 1000/800 14,1

1.220.080.080 80 180 80 180 1200/800 182

1.220.100.025 100 225 25 110 1000/800 14,9

1.220.100.032 100 225 32 125 1000/800 154

1.220.100.040 100 225 40 125 1000/800 15,8

1.220.100.050 100 225 50 140 1000/800 16,9

1.220.100.065 100 225 65 160 1000/800 17,9

1.220.100.080 100 225 80 180 1200/800 233

1.220.100.100 100 225 100 225 1200/800 252

1.220.125.025 125 250 25 110 1000/800 177

1.220.125.032 125 250 32 125 1000/800 18,2

1.220.125.040 125 250 40 125 1000/800 18,6

1.220.125.050 125 250 50 140 1000/800 19,6

1.220.125.065 125 250 65 160 1000/800 20,6

1.220.125.080 125 250 80 180 1200/800 26,7

1.220.125.100 125 250 100 225 1200/800 28,5

1.220.125.125 125 250 125 250 1200/800 30,5

1.220.150.025 150 280 25 110 1000/800 22,5

1.220.150.032 150 280 32 125 1000/800 22,9

1.220.150.040 150 280 40 125 1000/800 233

1.220.150.050 150 280 50 140 1000/800 243
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Langde Vagt
SERIE 2 Varenr. Stalrar Kapperar Stélrr Kapperar Lin2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.220.150.065 150 280 65 160 1000/800 25,4
1.220.150.080 150 280 80 180 1200/800 32,6
1.220.150.100 150 280 100 225 1200/800 34,1
1.220.150.125 150 280 125 250 1200/800 36,2
1.220.150.150 150 280 150 280 1200/800 39,6
1.220.200.025 200 355 25 110 1000/800 32,4
1.220.200.032 200 355 32 125 1000/800 32,8
1.220.200.040 200 355 40 125 1000/800 33,2
1.220.200.050 200 355 50 140 1000/800 34,1
AAT %‘ 1.220.200.065 200 355 65 160 1000/800 35,1
1.220.200.080 200 355 80 180 1200/800 45,3
. 1.220.200.100 200 355 100 225 1200/800 46,1
7/ 1.220.200.125 200 355 125 250 1200/800 48,1
j= ; T 1.220.200.150 200 355 150 280 1200/800 51,4
; ‘ 1.220.200.200 200 355 200 355 1400/900 68,6
ol L 1.220.250.025 250 450 25 110 1200/800 58,6
J i 1.220.250.032 250 450 32 125 1200/800 59,2
. f 1.220.250.040 250 450 40 125 1200/800 59,4
1.220.250.050 250 450 50 140 1200/800 60,4
1.220.250.065 250 450 65 160 1200/800 61,3
1.220.250.080 250 450 80 180 1200/800 62,6
1.220.250.100 250 450 100 225 1200/800 62,2
1.220.250.125 250 450 125 250 1200/800 64,0
1.220.250.150 250 450 150 280 1200/800 67,2
1.220.250.200 250 450 200 355 1400/900 87,3
1.220.250.250 250 450 250 450 1400/900 97,2
1.220.300.025 300 500 25 110 1200/1000 74,5
1.220.300.032 300 500 32 125 1200/1000 75,1
1.220.300.040 300 500 40 125 1200/1000 75,3
1.220.300.050 300 500 50 140 1200/1000 76,2
1.220.300.065 300 500 65 160 1200/1000 77,2
1.220.300.080 300 500 80 180 1200/1000 78,4
1.220.300.100 300 500 100 225 1400/1000 77,6
1.220.300.125 300 500 125 250 1400/1000 79,3
1.220.300.150 300 500 150 280 1400/1000 82,4
1.220.300.200 300 500 200 355 1400/1000 104,9
1.220.300.250 300 500 250 450 1400/1000 113,3
1.220.300.300 300 500 300 500 1600/1100 155,4
1.220.350.025 350 560 25 110 1200/1000 65,4
1.220.350.032 350 560 32 125 1200/1000 66,4
1.220.350.040 350 560 40 125 1200/1000 66,8
1.220.350.050 350 560 50 140 1200/1000 67,7
1.220.350.065 350 560 65 160 1200/1000 68,5
1.220.350.080 350 560 80 180 1200/1000 69,7
1.220.350.100 350 560 100 225 1400/1000 87,2
1.220.350.125 350 560 125 250 1400/1000 88,9
1.220.350.150 350 560 150 280 1400/1000 91,8
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Lengde vagt
SERIE 2 Varenr. Stalrar Kapperar Stalrar Kapperar L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.220.350.200 350 560 200 355 1400/1000 116,3

1.220.350.250 350 560 250 500 1600/1000 151,8

1.220.350.300 350 560 300 560 1600/1100 175,6

1.220.350.350 350 560 350 560 1800/1100 184,9

1.220.400.040 400 630 40 125 1200/1000 104,3

1.220.400.050 400 630 50 140 1200/1000 105,5

1.220.400.065 400 630 65 160 1200/1000 106,6

1.220.400.080 400 630 80 180 1200/1000 108,2

1.220.400.100 400 630 100 225 1400/1000 130,5

AAT ?%‘ 1.220.400.125 400 630 125 250 1400/1000 132,8

1.220.400.150 400 630 150 280 1400/1000 135,5

~ 1.220.400.200 400 630 200 355 1400/1000 144,8
L 1.220.400.250 400 630 250 450 1600/1000 181,5
1= ; T 1.220.400.300 400 630 300 500 1600/1100 198,6
o ‘ 1.220.400.350 400 630 350 560 1800/1100 2171
o | 1.220.400.400 400 630 400 630 1800/1100 232,8

A;J nf, 1.220.450.050 450 710 40 125 1200/1000 11,3

. 4; 1.220.450.065 450 710 50 140 1200/1000 112,4
1.220.450.080 450 710 65 160 1200/1000 113,5

1.220.450.100 450 710 80 180 1200/1000 115,0

1.220.450.125 450 710 100 225 1400/1000 138,2

1.220.450.150 450 710 125 250 1400/1000 140,5

1.220.450.200 450 710 150 280 1400/1000 1442

1.220.450.250 450 710 200 355 1400/1000 152,2

1.220.450.300 450 710 250 450 1600/1000 188,5

1.220.450.350 450 710 300 500 1600/1100 205,3

1.220.450.400 450 710 350 560 1800/1100 2257

1.220.450.450 450 710 400 630 1800/1100 2412

1.220.450.450 450 710 450 630 1800/1100 246,3

1.220.500.040 500 710 40 125 1200/1000 129,0

1.220.500.050 500 800 50 140 1200/1000 130,1

1.220.500.065 500 800 65 160 1200/1000 131,2

1.220.500.080 500 800 80 180 1200/1000 132,7

1.220.500.100 500 800 100 225 1400/1000 159,4

1.220.500.125 500 800 125 250 1400/1000 161,6

1.220.500.150 500 800 150 280 1400/1000 165,2

1.220.500.200 500 800 200 355 1400/1000 172,3

1.220.500.250 500 800 250 450 1600/1000 213,8

1.220.500.300 500 800 300 500 1600/1100 230,2

1.220.500.350 500 800 350 560 1800/1100 252,9

1.220.500.400 500 800 400 630 1800/1100 267,8

1.220.500.450 500 800 450 630 1800/1100 2727

1.220.500.500 500 800 500 710 1800/1100 284,6

1.220.600.065 600 900 65 160 1200/1200 169,0

1.220.600.080 600 900 80 180 1200/1200 170,8

1.220.600.100 600 900 100 225 1400/1200 204,7

1.220.600.125 600 900 125 250 1400/1200 207,3
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Langde Vagt
SERIE 2 Varenr. Stélrar Kapperar Stélrar Kappersr L1/L2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.220.600.150 600 900 150 280 1400/1200 211,8
1.220.600.200 600 900 200 355 1600/1200 251,3
1.220.600.250 600 900 250 450 1600/1200 263,9
1.220.600.300 600 900 300 500 1600/1200 283,7
1.220.600.350 600 900 350 560 1800/1200 313,1
1.220.600.400 600 900 400 630 1800/1200 329,1
1.220.600.450 600 900 450 630 1800/1200 334,1
1.220.600.500 600 900 500 710 1800/1200 347,2
1.220.600.600 600 900 600 800 2000/1200 403,8

D2
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Laengde Vagt
SERIE 3 Varenr. Stélrar Kapperar Stélrar Kapperar L1/L2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]
1.320.020.020 20 125 20 125 1000/800 5,1
1.320.025.020 25 125 20 125 1000/800 oI5
1.320.025.025 25 125 25 125 1000/800 5,8
1.320.032.020 32 140 20 125 1000/800 6,2
1.320.032.025 32 140 25 125 1000/800 6,6
1.320.032.032 32 140 32 140 1000/800 7.2
1.320.040.020 40 140 20 125 1000/800 6,6
1.320.040.025 40 140 25 125 1000/800 6,9
1.320.040.032 40 140 32 140 1000/800 7,6
\» } 1.320.040.040 40 140 40 140 1000/800 7,8
* 1.320.050.020 50 160 20 125 1000/800 8,1
1.320.050.025 50 160 25 125 1000/800 8,4
- 1.320.050.032 50 160 32 140 1000/800 9,0
= : . 1.320.050.040 50 160 40 140 1000/800 9,3
— 1.320.050.050 50 160 50 160 1000/800 10,4
DI : 1.320.065.020 65 180 20 125 1000/800 9,5
T 1.320.065.025 65 180 25 125 1000/800 9,9
L T 1.320.065.032 65 180 32 140 1000/800 10,5
1.320.065.040 65 180 40 140 1000/800 10,8
1.320.065.050 65 180 50 160 1000/800 11,9
1.320.065.065 65 180 65 180 1000/800 13,0
1.320.080.020 80 200 20 125 1000/800 11,3
1.320.080.025 80 200 25 125 1000/800 11,5
1.320.080.032 80 200 32 140 1000/800 11,7
1.320.080.040 80 200 40 140 1000/800 12,6
1.320.080.050 80 200 50 160 1000/800 13,7
1.320.080.065 80 200 65 180 1000/800 14,8
1.320.080.080 80 200 80 200 1200/800 19,3
1.320.100.025 100 250 25 125 1000/800 16,0
1.320.100.032 100 250 32 140 1000/800 16,4
1.320.100.040 100 250 40 140 1000/800 16,8
1.320.100.050 100 250 50 160 1000/800 17,9
1.320.100.065 100 250 65 180 1000/800 19,1
1.320.100.080 100 250 80 200 1200/800 28,3
1.320.100.100 100 250 100 250 1200/800 26,9
1.320.125.025 125 280 25 125 1000/800 18,6
1.320.125.032 125 280 32 140 1000/800 18,0
1.320.125.040 125 280 40 140 1000/800 18,4
1.320.125.050 125 280 50 160 1000/800 20,5
1.320.125.065 125 280 65 180 1000/800 21,6
1.320.125.080 125 280 80 200 1200/800 28,3
1.320.125.100 125 280 100 250 1200/800 30,0
1.320.125.125 125 280 125 280 1200/800 32,7
1.320.150.025 150 315 25 125 1000/800 241
1.320.150.032 150 315 32 140 1000/800 24,4
1.320.150.040 150 315 40 140 1000/800 249
1.320.150.050 150 315 50 160 1000/800 259
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Langde Vagt

SERIE 3 Varenr. Stélrar Kapperar Stalrar Kapperar L1/L2 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.320.150.065 150 315 65 180 1000/800 27,1

1.320.150.080 150 315 80 200 1200/800 35,3

1.320.150.100 150 315 100 250 1200/800 26,6

1.320.150.125 150 315 125 280 1200/800 28,8

1.320.150.150 150 315 150 315 1200/800 424

1.320.200.025 200 400 25 125 1000/800 34,9

1.320.200.032 200 400 32 140 1000/800 35,2

1.320.200.040 200 400 40 140 1000/800 35,7

1.320.200.050 200 400 50 160 1000/800 36,7

T > 1.320.200.065 200 400 65 180 1000/800 37,8

* 1.320.200.080 200 400 80 200 1200/800 495

1.320.200.100 200 400 100 250 1200/800 49,7

= 1.320.200.125 200 400 125 280 1200/800 51,8

] ] 1.320.200.150 200 400 150 315 1200/800 55,3

20 | 1.320.200.200 200 400 200 400 1400/900 74,1

o | | 1.320.250.025 250 500 25 125 1200/800 64,2

T 1.320.250.032 250 500 32 140 1200/800 64,8

L T 1.320.250.040 250 500 40 140 1200/800 65,0

. 1.320.250.050 250 500 50 160 1200/800 66,1

1.320.250.065 250 500 65 180 1200/800 67,1

1.320.250.080 250 500 80 200 1200/800 68,4

1.320.250.100 250 500 100 250 1200/800 669

1.320.250.125 250 500 125 280 1200/800 68,9

1.320.250.150 250 500 150 315 1200/800 72,3

1.320.250.200 250 500 200 400 1400/900 94,2

1.320.250.250 250 500 250 500 1400/900 104,6

1.320.300.025 300 560 25 125 1200/1000 62,8

1.320.300.032 300 560 32 140 1200/1000 63,0

1.320.300.040 300 560 40 140 1200/1000 63,5

1.320.300.050 300 560 50 160 1200/1000 64,5

1.320.300.065 300 560 65 180 1200/1000 65,5

1.320.300.080 300 560 80 200 1200/1000 66,7

1.320.300.100 300 560 100 250 1400/1000 83,8

1.320.300.125 300 560 125 280 1400/1000 85,7

1.320.300.150 300 560 150 315 1400/1000 88,9

1.320.300.200 300 560 200 400 1400/1000 13,7

1.320.300.250 300 560 250 500 1600/1000 1458

1.320.300.300 300 560 300 560 1600/1100 170,9

1.320.350.025 350 630 25 125 1200/1000 71,8

1.320.350.032 350 630 32 140 1200/1000 71,9

1.320.350.040 350 630 40 140 1200/1000 724

1.320.350.050 350 630 50 160 1200/1000 734

1.320.350.065 350 630 65 180 1200/1000 745

1.320.350.080 350 630 80 200 1200/1000 755

1.320.350.100 350 630 100 250 1400/1000 94,9

1.320.350.125 350 630 125 280 1400/1000 9.8

1.320.350.150 350 630 150 315 1400/1000 99,9
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening

Lengde Vagt

SERIE 3 Varenr. Stalrar Kapperar Stélrar Kapperar L112 Ika/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.320.350.200 350 630 200 400 1400/1000 126,9

1.320.350.250 350 630 250 500 1600/1000 168,1

1.320.350.300 350 630 300 560 1600/1100 1946

1.320.350.350 350 630 350 630 1800/1100 202,2

1.320.400.040 400 710 40 140 1200/1000 1158

1.320.400.050 400 710 50 160 1200/1000 117,0

1.320.400.065 400 710 65 180 1200/1000 118,2

1.320.400.080 400 710 80 200 1200/1000 1198

1.320.400.100 400 710 100 250 1400/1000 1452

T T 1.320.400.125 400 710 125 280 1400/1000 147,6

t 1.320.400.150 400 710 150 315 1400/1000 151,7

1.320.400.200 400 710 200 400 1400/1000 1605

b2 1.320.400.250 400 710 250 500 1600/1000 2039

] | L 1.320.400.300 400 710 300 560 1600/1100 2228

‘ 1.320.400.350 400 710 350 630 1800/1100 2401

5 1 1.320.400.400 400 710 400 710 1800/1100 2587

T 1.320.450.050 450 800 40 140 1200/1000 1227

L * 1.320.450.065 450 800 50 160 1200/1000 1239

1.320.450.080 450 800 65 180 1200/1000 125,1

1.320.450.100 450 800 80 200 1200/1000 126,6

1.320.450.125 450 800 100 250 1400/1000 1529

1.320.450.150 450 800 125 280 1400/1000 155,3

1.320.450.200 450 800 150 315 1400/1000 159,3

1.320.450.250 450 800 200 400 1400/1000 167,8

1.320.450.300 450 800 250 500 1600/1000 211,0

1.320.450.350 450 800 300 560 1600/1100 229,6

1.320.450.400 450 800 350 630 1800/1100 249,6

1.320.450.450 450 800 400 710 1800/1100 267,1

1.320.450.450 450 800 450 710 1800/1100 2723

1.320.500.040 500 900 40 140 1200/1000 139,9

1.320.500.050 500 900 50 160 1200/1000 141,1

1.320.500.065 500 900 65 180 1200/1000 142,3

1.320.500.080 500 900 80 200 1200/1000 143,7

1.320.500.100 500 900 100 250 1400/1000 1735

1.320.500.125 500 900 125 280 1400/1000 175,8

1.320.500.150 500 900 150 315 1400/1000 179,7

1.320.500.200 500 900 200 400 1400/1000 187,9

1.320.500.250 500 900 250 500 1600/1000 236,1

1.320.500.300 500 900 300 560 1600/1100 254,3

1.320.500.350 500 900 350 630 1800/1100 275,6

1.320.500.400 500 900 400 710 1800/1100 292,4

1.320.500.450 500 900 450 710 1800/1100 297,4

1.320.500.500 500 900 500 800 1800/1100 308,0

1.320.600.065 600 1000 65 180 1200/1200 190,9

1.320.600.080 600 1000 80 200 1200/1200 1926

1.320.600.100 600 1000 100 250 1400/1200 2322

1.320.600.125 600 1000 125 280 1400/1200 235,1
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LIGE T-STYKKER Hovedrgr Afgrening Lengde Vgt
SERIE 3 Varenr. Stélrar Kapperar Stalrar Kapperar L1/12 [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm] [mm]

1.320.600.150 600 1000 150 315 1400/1200 239,7
1.320.600.200 600 1000 200 400 1600/1200 285,2
1.320.600.250 600 1000 250 500 1600/1200 298,1
1.320.600.300 600 1000 300 560 1800/1200 345,8
1.320.600.350 600 1000 350 630 1800/1200 353,7
1.320.600.400 600 1000 400 710 1800/1200 371,2
1.320.600.450 600 1000 450 710 1800/1200 376,3
1.320.600.500 600 1000 500 800 1800/1200 387,9
1.320.600.600 600 1000 600 900 2000/1200 436,7
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KAPITEL 2.9.6 o, Sl e
REDUKTIONER
SERIE 1 1.130.025.020 25-20 90/90 1000 3,0
1.130.032.020 32-20 110/90 1000 3,5
1.130.032.025 32-25 110/90 1000 3,7
1.130.040.025 40-25 110/90 1000 3,8
1.130.040.032 40-32 110/110 1000 43
1.130.050.025 50-25 125/90 1000 4,6
1.130.050.032 50-32 125/110 1000 5,0
1.130.050.040 50-40 125/110 1000 52
1.130.065.040 65-40 140/110 1000 59
1.130.065.050 65-50 140/125 1000 6,6
D2 DI 1.130.080.050 80-50 160/125 1000 7,6
1.130.080.065 80-65 160/140 1000 8,3
I:: 4‘_ 1.130.100.065 100-65 200/140 1000 10,4
—Z0 | ) 20, 1.130.100.080 100-80 200/160 1000 11,4
1.130.125.080 125-80 225/160 1000 13,5
1.130.125.100 125-100 225/200 1000 14,9
1.130.150.100 150-100 250/200 1000 17,2
1.130.150.125 150-125 250/225 1000 18,7
1.130.200.125 200-125 315/225 1000 23,6
1.130.200.150 200-150 315/250 1000 259
1.130.250.150 250-150 400/250 1500 48,9
1.130.250.200 250-200 400/315 1500 56,3
1.130.300.200 300-200 450/315 1500 65,9
1.130.300.250 300-250 450/400 1500 75,9
1.130.350.250 350-250 500/400 1500 81,5
1.130.350.300 350-300 500/450 1500 91,2
1.130.400.300 400-300 560/450 1500 104,0
1.130.400.350 400-350 560/500 1500 109,6
1.130.450.350 450-350 630/500 1500 119,2
1.130.450.400 450-400 630/560 1500 132,0
1.130.500.400 500-400 710/560 1500 135,3
1.130.500.450 500-450 710/630 1500 138,9
1.130.600.450 600-450 800/630 1500 160,6
1.130.600.500 600-500 800/710 1500 169,9
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REDUKTIONER Varenr. Stalrar Kappergr Lengde Vagt
SERIE 2 DN D1/D2 [mm] L [mm] [kg/stk]
1.230.025.020 25-20 110/110 1000 34
1.230.032.020 32-20 125/110 1000 3,7
1.230.032.025 32-25 125/110 1000 3,9
1.230.040.025 40-25 125/110 1000 42
1.230.040.032 40-32 125/125 1000 45
1.230.050.025 50-25 140/110 1000 5,0
1.230.050.032 50-32 140/125 1000 5,2
1.230.050.040 50-40 140/125 1000 54
1.230.065.040 65-40 160/125 1000 6,4
= — 1.230.065.050 65-50 160/140 1000 7,1
:l: 1.230.080.050 80-50 180/140 1000 8,1
. - 1.230.080.065 80-65 180/160 1000 8,9
L 1.230.100.065 100-65 225/160 1000 11,2
1.230.100.080 100-80 225/180 1000 12,2
1.230.125.080 125-80 250/180 1000 13,7
1.230.125.100 125-100 250/225 1000 16,0
1.230.150.100 150-100 280/225 1000 18,6
1.230.150.125 150-125 280/250 1000 20,1
1.230.200.125 200-125 355/250 1000 25,5
1.230.200.150 200-150 355/280 1000 28,1
1.230.250.150 250-150 4507280 1500 53,2
1.230.250.200 250-200 450/355 1500 61,4
1.230.300.200 300-200 500/355 1500 71,4
1.230.300.250 300-250 500/450 1500 82,5
1.230.350.250 350-250 560/450 1500 89,1
1.230.350.300 350-300 560/500 1500 99,1
1.230.400.300 400-300 630/500 1500 113,4
1.230.400.350 400-350 630/560 1500 1201
1.230.450.350 450-350 630/560 1500 123,6
1.230.450.400 450-400 630/630 1500 138,0
1.230.500.400 500-400 710/630 1500 148,9
1.230.500.450 500-450 710/630 1500 1562,5
1.230.600.450 600-450 800/630 1500 176,2
1.230.600.500 600-500 800/710 1500 187,1
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REDUKTIONER Varent. Stalrar Kappergr Lazngde Vagt
SERIE 3 DN D1/D2 [mm] L [mm] [ko/stk]
1.330.025.020 25-20 125/125 1000 3,8
1.330.032.020 32-20 140/125 1000 4,1
1.330.032.025 32-25 140/125 1000 43
1.330.040.025 40-25 140/125 1000 4,6
1.330.040.032 40-32 140/140 1000 49
1.330.050.025 50-25 160/125 1000 o5
1.330.050.032 50-32 160/140 1000 5,7
1.330.050.040 50-40 160/140 1000 6,1
1.330.065.040 65-40 180/140 1000 6,9
o 24 1.330.065.050 65-50 180/160 1000 7,7
J 1.330.080.050 80-50 200/160 1000 8,8
- - 1.330.080.065 80-65 200/180 1000 9,6
L 1.330.100.065 100-65 250/180 1000 12,1
1.330.100.080 100-80 250/200 1000 13,2
1.330.125.080 125-80 280/200 1000 14,9
1.330.125.100 125-100 280/250 1000 17,4
1.330.150.100 150-100 315/250 1000 20,2
1.330.150.125 150-125 315/280 1000 18,7
1.330.200.125 200-125 400/280 1000 28,0
1.330.200.150 200-150 400/315 1000 30,7
1.330.250.200 250-150 500/315 1500 58,1
1.330.250.250 250-200 500/400 1500 67,3
1.330.300.200 300-200 560/400 1500 78,3
1.330.300.250 300-250 560/500 1500 90,4
1.330.350.250 350-250 630/500 1500 98,5
1.330.350.300 350-300 630/560 1500 109,6
1.330.400.300 400-300 710/560 1500 125,5
1.330.400.350 400-350 710/630 1500 133,7
1.330.450.350 450-350 800/630 1500 137,2
1.330.450.400 450-400 800/710 1500 153,1
1.330.500.400 500-400 900/710 1500 166,1
1.330.500.450 500-450 900/800 1500 169,7
1.330.600.450 600-450 1000/800 1500 195,8
1.330.600.500 600-500 1000/900 1500 208,8
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KAPITEL 2.9.7 Varsnr. Stalrar Kapperar Lzngde Forankringsplade Vgt

FORANKRING DN D [mm] L [mm] b [mm] t [mm] [ko/stk]

SERIE 1 1.140.032 ) 110 2000 260,0 15 13,9
1.140.040 40 110 2000 260,0 15 14,6
1.140.050 50 125 2000 260,0 20 19,6
1.140.065 65 140 2000 260,0 20 21,8
1.140.080 80 160 2000 260,0 20 249
1.140.100 100 200 2000 300,0 25 38,1
1.140.125 125 225 2000 340,0 25 471
1.140.150 150 250 2000 400,0 25 62,9
1.140.200 200 315 2000 450,0 25 85,2
1.140.250 250 400 2000 560,0 30 135,0
1.140.300 300 450 2000 600,0 30 163,3
1.140.350 350 500 2000 650,0 30 185,5
1.140.400 400 560 2000 710,0 30 227,8
1.140.450 450 630 2000 710,0 30 230,5
1.140.500 500 710 2000 780,0 30 265,3
1.140.600 600 800 2000 860,0 35 345,2

FORANKRING Varenr. Stalrar Kapperar Lzngde Forankringsplade Vgt

SERIE 2 DN D [mm] L [mm] b [mm] t [mm] [kg/stk]
1.240.032 32 125 2000 260,0 15 14,3
1.240.040 40 125 2000 260,0 15 14,9
1.240.050 50 140 2000 260,0 20 20,0
1.240.065 65 160 2000 260,0 20 22,4
1.240.080 80 180 2000 300,0 20 29,2
1.240.100 100 225 2000 340,0 25 442
1.240.125 125 250 2000 400,0 25 571
1.240.150 150 280 2000 400,0 25 64,6
1.240.200 200 355 2000 450,0 25 88,1
1.240.250 250 450 2000 560,0 30 139,6
1.240.300 300 500 2000 650,0 30 183,2
1.240.350 350 560 2000 710,0 30 2117
1.240.400 400 630 2000 780,0 30 261,4
1.240.450 450 710 2000 780,0 30 2641
1.240.500 500 800 2000 860,0 30 307,9
1.240.600 600 900 2000 950,0 35 404,8

D t

-
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FORANKRING
SERIE 3

TH201112DK

98

Varenr.

1.340.032
1.340.040
1.340.050
1.340.065
1.340.080
1.340.100
1.340.125
1.340.150
1.340.200
1.340.250
1.340.300
1.340.350
1.340.400
1.340.450

1.340.500

1.340.600

Stalrar
DN

32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450

500

600

Kappergr
D [mm]

140
140
160
180
200
250
280
315
400
500
560
630
710
800

900

1000

200

Lengde
L [mm]

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

2000

2000

Forankringsplade

b [mm]
260
260
260
300
300
400
400
400
560
650
710
780
860
860

950

1050

t [mm]
15
15
20
20
20
25
25
25
25
30
30
30
30
30

30

35

SS

Vagt
[kg/stk]

14,7
15,4
20,7
26,7
30,0
54,2
58,8
66,9
113,6
170,4
209,3
245,3
304,0
306,7

361,1 SER-
VICEVENTIL

478,3
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KAPITEL 2.9.8 S s
VENTILER
SERIE 1 1.145.025 25 90 382 1500 79
1.145.032 32 110 388 1500 10,5
1.145.040 40 110 401 1500 11,4
1.145.050 50 125 411 1500 13,9
1.145.065 65 140 415 1500 19,2
1.145.080 80 160 426 1500 23,9
1.145.100 100 200 450 1500 37,7
1.145.125 125 225 455 1500 51,6
1.145.150 150 250 475 1500 62,5
1.145.200 200 315 520 1500 93,1
1.145.250 250 400 557 1500 146,5
1.145.300 300 450 664 1800 256,1
1.145.350 350 500 830 1800 328,6
1.145.400 400 560 830 1800 435,8
1.145.450 450 630 900 1800 7841
1.145.500 500 710 1000 1800 907,8
1.145.600 600 800 1075 2000 1973,3
VENTILER T Stélrar Kappergr Spindelhgjde Lzngde Vagt
SERIE 2 DN D [mm] H [mm] L1 [mm] [ko/stk]
1.245.025 25 110 382 1500 8,6
1.245.032 32 125 388 1500 11
1.245.040 40 125 401 1500 12,0
1.245.050 50 140 411 1500 14,5
1.245.065 65 160 415 1500 20,2
1.245.080 80 180 426 1500 25,0
1.245.100 100 225 450 1500 39,4
1.245.125 125 250 455 1500 53,5
1.245.150 150 280 475 1500 65,1
1.245.200 200 355 520 1500 97,4
1.245.250 250 450 957 1500 1531
1.245.300 300 500 664 1800 266,7
1.245.350 350 560 830 1800 342,5
1.245.400 400 630 830 1800 454,3
| ’ 1.245.450 450 710 900 1800 802,6
Jgig: AAAAL 1.245.500 500 800 1000 1800 931,3
200, L 200 1.245.600 600 900 1075 2000 2010,1
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VENTILER Varenr. Stalrgr Kappergr Spindelhgjde Lengde Vagt
SERIE 3 DN D [mm] H [mm] L1 [mm] [ko/stk]
1.345.025 25 125 382 1500 9,1
1.345.032 32 140 388 1500 11,7
1.345.040 40 140 401 1500 12,7
1.345.050 50 160 411 1500 15,4
1.345.065 65 180 415 1500 21,2
1.345.080 80 200 426 1500 26,3
1.345.100 100 250 450 1500 413
1.345.125 125 280 455 1500 56,2
1.345.150 150 315 475 1500 68,4
1.345.200 200 400 520 1500 102,6
I - 1.345.250 250 500 557 1500 160,5
]i, ::::[ 1.345.300 300 560 664 1800 280,6
200 R 1.345.350 350 630 830 1800 361,0
1.345.400 400 710 830 1800 477,8
1.345.450 450 800 900 1800 826,0
1.345.500 500 900 1000 1800 961,0
1.345.600 600 1000 1075 2000 2056,1
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KAPITEL 2.9.9 Voo SW g ool Sodaite mnide ey

VENTILER - 1 SERVICEVENTIL

SERIE 1 1.146.025 25 90 25 382 1500 838
1.146.032 32 110 25 388 1500 11,3
1.146.040 40 110 25 401 1500 12,2
1.146.050 50 125 40 411 1500 15,4
1.146.065 65 140 40 415 1500 20,7
1.146.080 80 160 40 426 1500 253
1.146.100 100 200 40 450 1500 38,8
1.146.125 125 225 40 455 1500 52,6
1.146.150 150 250 40 475 1500 63,3
1.146.200 200 315 50 520 1500 94,0
1.146.250 250 400 50 557 1500 146,5
1.146.300 300 450 50 664 1800 253,4
1.146.350 350 500 50 830 1800 324,9
1.146.400 400 560 65 830 1800 432,6
1.146.450 450 630 65 900 1800 780,8
1.146.500 500 710 65 1000 1800 902,6
1.146.600 600 800 65 1075 2000 1962,9

VENTILER - 1 SERVICEVENTIL T Stalror Kappergr Serviceventil  Spindelhgjde Lzngde Vagt

SERIE 2 DN D [mm] DN H [mm] L1 [mm] [kg/stk]
1.246.025 25 110 25 382 1500 9,4
1.246.032 32 125 25 388 1500 11,8
1.246.040 40 125 25 401 1500 12,8
1.246.050 50 140 40 411 1500 16,0
1.246.065 65 160 40 415 1500 21,6
1.246.080 80 180 40 426 1500 26,3
1.246.100 100 225 40 450 1500 40,3
1.246.125 125 250 40 455 1500 54,3
1.246.150 150 280 40 475 1500 65,6
1.246.200 200 355 50 520 1500 97,9
1.246.250 250 450 50 557 1500 152,5
1.246.300 300 500 50 664 1800 262,9
1.246.350 350 560 50 830 1800 337,5
1.246.400 400 630 65 830 1800 449,2
1.246.450 450 710 65 900 1800 797,4
1.246.500 500 800 65 1000 1800 9239
1.246.600 600 900 65 1075 2000 1996,1

~o
I

i |
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VENTILER - 1 SERVICEVENTIL Varenr. Stalrar Kappergr Serviceventil Spindelhgjde Lzngde Vgt

SERIE 3 DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
1.346.025 25 125 25 382 1500 9,9
1.346.032 32 140 25 388 1500 12,4
1.346.040 40 140 25 401 1500 13,3
1.346.050 50 160 40 411 1500 16,8
1.346.065 65 180 40 415 1500 22,5
1.346.080 80 200 40 426 1500 27,4
1.346.100 100 250 40 450 1500 42,1
1.346.125 125 280 40 455 1500 56,6
1.346.150 150 315 40 475 1500 68,5
1.346.200 200 400 50 520 1500 102,6
1.346.250 250 500 50 557 1500 159,2
1.346.300 300 560 50 664 1800 275,5
1.346.350 350 630 50 830 1800 3541
1.346.400 400 710 65 830 1800 470,4
1.346.450 450 800 65 900 1800 818,6
1.346.500 500 900 65 1000 1800 950,8

. [f
i =

L1
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KAPITEL 2.9.10
VENTILER - 2 SERVICEVENTIL
SERIE 1

VENTILER - 2 SERVICEVENTIL
SERIE 2

Varenr.

1.147.025
1.147.032
1.147.040
1.147.050
1.147.065
1.147.080
1.147.100
1.147.125
1.147.150
1.147.200
1.147.250
1.147.300
1.147.350
1.147.400
1.147.450
1.147.500

Varenr.

1.247.025
1.247.032
1.247.040
1.247.050
1.247.065
1.247.080
1.247.100
1.247.125
1.247.150
1.247.200
1.247.250
1.247.300
1.247.350
1.247.400
1.247.450
1.247.500

Stalror
DN

25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500

Stalror
DN

25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500

Kappergr Serviceventil Spindelhgjde
D [mm] DN H [mm]
90 25 382
110 25 388
110 25 401
125 40 411
140 40 415
160 40 426
200 40 450
225 40 455
250 40 475
315 50 520
400 50 557
450 50 664
500 50 830
560 65 830
630 65 900
710 65 1000
Kappergr Serviceventil Spindelhgjde
D [mm] DN H [mm]
110 25 382
125 25 388
125 25 401
140 40 411
160 40 415
180 40 426
225 40 450
250 40 455
280 40 475
355 50 520
450 50 557
500 50 664
560 50 830
630 65 830
710 65 900
800 65 1000
=
oD
[ |
(] — M_m —

Lzngde
L [mm]

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1800
1800
1800
1800
1800

Lzngde
L [mm]

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1800
1800
1800
1800
1800

SS

Vagt
[kg/stk]

10,1
12,6
13,5
17,5
22,8
27,4
40,9
54,7
65,4
96,8
149,4
256,2
327,7
4372
785,4
907,3

Vagt
[kg/stk]

10,7
13,1
14,1
18,1
23,7
28,3
42,4
56,4
67,7
100,7
155,4
265,7
340,3
453,8
802,0
928,5
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VENTILER - 2 SERVICEVENTIL Varenr. Stalrgr Kappergr Serviceventil Spindelhgjde Lzngde Vagt

SERIE 3 DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
1.347.025 25 125 25 382 1500 11,2
1.347.032 32 140 25 388 1500 13,7
1.347.040 40 140 25 401 1500 14,6
1.347.050 50 160 40 411 1500 18,9
1.347.065 65 180 40 415 1500 24,6
1.347.080 80 200 40 426 1500 29,5
1.347.100 100 250 40 450 1500 441
1.347.125 125 280 40 455 1500 58,7
1.347.150 150 315 40 475 1500 70,6
1.347.200 200 400 50 520 1500 105,5
1.347.250 250 500 50 557 1500 162,0
1.347.300 300 560 50 664 1800 278,3
1.347.350 350 630 50 830 1800 356,9
1.347.400 400 710 65 830 1800 475,0
1.347.450 450 800 65 900 1800 823,3
1.347.500 500 900 65 1000 1800 955,4

|
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KAPITEL 2.9.11
SERVICEVENTILER
SERIE 1

SERVICEVENTILER
SERIE 2

Varenr.

1.155.025.025
1.155.032.025
1.155.040.025
1.155.050.025
1.155.065.040
1.155.080.040
1.155.100.040
1.155.125.040
1.155.150.040
1.155.200.050
1.155.250.050
1.155.300.050
1.155.355.050
1.155.400.050
1.155.450.050
1.155.500.050
1.155.600.050

Varenr.

1.255.025.025
1.255.032.025
1.255.040.025
1.255.050.025
1.255.065.040
1.255.080.040
1.255.100.040
1.255.125.040
1.255.150.040
1.255.200.050
1.255.250.050
1.255.300.050
1.255.355.050
1.255.400.050
1.255.450.050
1.255.500.050
1.255.600.050

Stalror
DN

25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

Stalror
DN

25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

Kappergr Serviceventil
D [mm] DN
90 25
110 25
110 25
125 25
140 25
160 40
200 40
225 40
250 40
315 40
400 50
450 50
500 50
560 50
630 65
710 65
800 65
Kappergr Serviceventil
D [mm] DN
110 25
125 25
125 25
140 25
160 25
180 40
225 40
250 40
280 40
355 40
450 50
500 50
560 50
630 50
710 65
800 65
900 65
H
L ]
1
| |

Lzngde
L [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

Lzngde
L [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

SS

Vagt
[kg/stk]

4,3
52
5,5
6,9
8,3
10,9
14,8
17,6
22,2
31,6
44,8
57,4
64,2
80,6
88,4
100,0
129,2

Vagt
[ka/stk]

47
55
58
7,2
8,7
11,4
15,6
18,5
23,4
33,6
47,8
60,7
68,4
86,3
94,1
107,2
138,3
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SERVICEVENTILER Varenr. Stalrgr Kappergr Serviceventil Langde Vagt

SERIE 3 DN D [mm] DN L [mm] [ko/stk]
1.355.025.025 25 125 25 1000 49
1.355.032.025 32 140 25 1000 58
1.355.040.025 40 140 25 1000 6,1
1.355.050.025 50 160 25 1000 7,7
1.355.065.040 65 180 25 1000 9,2
1.355.080.040 80 200 40 1000 12,0
1.355.100.040 100 250 40 1000 16,5
1.355.125.040 125 280 40 1000 19,7
1.355.150.040 150 315 40 1000 24,9
1.355.200.050 200 400 40 1000 35,9
1.355.250.050 250 500 50 1000 51,1
1.355.300.050 300 560 50 1000 64,9
1.355.355.050 350 630 50 1000 741
1.355.400.050 400 710 50 1000 93,5
1.355.450.050 450 800 65 1000 101,3
1.355.500.050 500 900 65 1000 116,3
1.355.600.050 600 1000 65 1000 149,7

H
T ]
D‘l
o= — =
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KA P I T E L 2 '9 ) 1 2 N_ominel Kappergr Lzngde Kos"a]tl:lern- Forlangelse Vgt
KOMPENSATORER Varenr. dlaglﬁter D [mm] L (mm] e Ilf[nlglrir?] Ikl
SERIE 1 L1 [mm]
1.830.065 65 140 1400 610 100 15,0
1.830.080 80 160 1400 610 100 18,0
1.830.100 100 200 1400 700 125 26,0
-~ 1.830.125 125 225 1400 700 125 34,0
1.830.150 150 250 1400 700 125 440
MATERIAL: Stalror - Kompensator
Kapperor - Polyethylene 1.830.200 200 315 1400 725 125 64,0
PU isolering 1.830.250 250 400 1400 725 125 93,0
ANVENDELSE: Fiernvarme 1.830.300 300 450 1400 760 125 123,0
STANDARD: EN 448 1.830.350 350 500 1400 785 125 145,0
KOMPENSATOER Varenr Nominel diameter Forlzngelse Langde Vagt
: DN L2 [mm] [kgl
1.810.040 40 100 6.4
1.810.050 50 100 8,1
1.810.065 65 100 9,7
1.810.080 80 100 12,4
1.810.100 100 125 197
1.810.125 125 125 25,0
1.810.150 150 125 335
1.810.200 200 125 50,2
1.810.250 250 125 70,9
1.810.300 300 125 83,0
1.810.350 350 125 95,0
KOMPENSATORER Kompensatorer til laterale bevaegelser og vibrationer
Kontakt SET Pipes tekniske afdeling for yderligere information om kompensa-
torer.

-
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KAPITEL 2.9.13 DN 10 - 150 DN 200 - 250
KUGLEVENTILER STAL
SVEJNING-SVEJNING

1O 5211
Top F

e

'

Varew DN PN o mm mm mm e o [I&Ts%:d
1910015 15 40 145 213 337 %8 22 230 20 060
1910020 20 40 1450 269 424 103 23 230 23 080
1910025 25 40 1450 337 483 118 34 230 26 1,0
1910032 32 40 1450 424 603 121 33 20 26 14
1910040 40 40 1880 483 700 120 43 260 26 18
1910050 50 40 1880 603 889 127 44 30 29 26
1910065 65 25 2775 761 1016 159 62 30 29 40
1910080 80 25 2775 889 1210 171 68 30 32 53
1910100 100 25 2785 1143 1460 218 101 325 36 83
B0 0 +50 +100 +150 +200°C 4990125 125 25 4000 1397 1778 252 101 325 40 134

1.910.150 150 25 600,0 168,3 2191 272 107 350 4,5 18,0
1.910.200 200 25 870,0 2191 2730 280 92 400 4,5 39,0
1.910.250 250 25 12000 273 355,6 350 108 530 5,0 74,0

KUGLEVENTILER STAL DN 300 - 500 D3 DN 600 D3 505211
SVEJNING-SVEJNING e T Too Rlange
T T
[a]
a 8 o a
wL ""L
L
L
D D1 D2 D3 H1 L ) Vagt
Varenr. DN PN [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
1.910.300 300 25 250 3239 457 50 133 550 56 1100
1.910.350 350 25 290 3556 508 50 192 686 56  170,0
1.910.400 400 25 340 4064 610 70 242 762 70 2500
1.910500 500 25 390 5080 660 90 259 914 70 4000
1.910.600 600 25 486 6100 813 90 274 1065 7,1  997,0
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KUGLEVENTILER STAL

INDVENDIGT GEVIND -SVEJNING A
J.
'_FJJ
- ‘m
, i T T
= P 7 LLQQZZ% '
I o a ma
(@) -
ey /
L1
L
Varen. DN Py A D D1 D2 D3 H L L S Vagt

[mm] [mm] [mm] [mm] [BSP] [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
1.911.015 15 40 145 10 213 337 R?®% 98 158 115 20 0,60
1.911.020 20 40 145 15 269 424 R% 103 165 115 23 080
1.911.025 25 40 145 20 33,7 483 R1 118 172 115 26 1,1
1.911.032 32 40 145 25 424 603 R1% 121 195 130 26 1,4
1.911.040 40 40 188 32 483 700 R1% 120 205 130 26 1,9
80 0 +50  +100 +150  +200°C 1.911.050 50 40 188 40 603 889 R2 127 240 150 29 2,7
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KUGLEVENTILER STAL

INDVENDIGT GEVIND -INDVENDIGT GEVIND A
*Sv.\' |'—rgQ
E b
==
77 e,
o a a
‘1222221 | %’
L
A D D1 D2 H H1 L Vgt
Ll PN \mml [mm] (BSP] (mml ([mml [mm] [mm] [kp/stk]
1912015 15 40 1450 10 R% 337 98 22 85 0,50
1912020 20 40 1450 15 R% 424 103 23 100 080
1912025 25 40 1450 20 R1 483 118 34 115 1,0
[ N 1912032 32 40 1450 25 Ri1% 603 121 33 130 1,2
80 0 #4500 +100  +150  +200°C 1.912.040 40 40 188,0 32  Ri1% 700 120 43 150 18
1912.050 50 40 1880 40 R2 889 127 44 180 2,6
Stem Plug
ANBORINGSVENTIL @
HEX1 HEX2 ‘
| | ™ 1
ﬁl
Viavar S
| — i e
3l [ o) |
R »
L
N DN - D1 D2 D3 H L S  HEX HEX ‘{:’“}
: [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 s"g]
1909.020 20 40 269 483 337 42 170 23 9 2 1A
1.909.025 25 40 337 603 365 46 209 26 9 2 15
1900.032 32 40 365 700 462 55 209 26 10 27 20
1.909.040 40 40 483 889 521 63 228 26 10 27 27
1.909.050 50 40 603 1016 645 74 260 26 15 32 45
1.909.065 65 %5 761 1210 761 88 280 29 15 32 55
1.909.080 80 %5 889 1460 945 102 312 32 15 36 101
1.909.100 100 %5 1140 1778 1221 123 349 35 19 41 180
1909125 125 %5 1397 2191 1517 143 363 56 19 41 299
1.909.150 150 %5 1683 2191 1517 143 365 45 19 41 299
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AFGRENINGSVENTILER

Stem Plug
HEX] HEX2{ {
b
h . % " e
=1
- - ?lal 8
o}
R S
L
D D D2 H L S HEX HEX \Vagt
LAV 1] PN \mm] [mm] (mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 [kyistd
1908020 20 40 15 269 424 36 230 23 - 190 080
1908025 25 40 20 337 483 42 230 26 9 220 1A
1908032 32 40 25 424 603 46 260 26 9 220 13
1908040 40 40 32 483 700 55 260 26 10 270 15
830 0 +50 +100 +150 +200°C
1908050 50 40 40 603 89 63 300 29 10 270 24
1908065 65 25 50 761 1016 74 300 29 15 320 33
1908080 80 25 65 889 1210 87 300 32 15 320 46

1.908.100 100 25 80 1143 1460 104 325 3,6 15 36,0 7,2
1.908.125 125 25 100 139,7 1778 123 325 50 19 41,0 12,1
1.908.150 150 25 125 168,3 2191 143 350 5,6 19 41,0 16,6
1.908.200 200 25 150 219,1 2730 173 390 45 32 70,0 31,0
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KUGLEVENTILER STAL MED GEAR D3

0G AKTUATORER N
SVEJNING-SVEJNING Q
—
4 i
Se.

L \N

>

L]

DS

DI
1

(N
W

7/

D2

A c D1 D2 D3 E L S Vagt

Varenr. DN PN [mml] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
1.915.100 100 25 186 53 1143 146 125 239 325 3,6 18
1.915.125 125 25 224 53 139,7 177,8 200 259 325 40 20
1.915.150 150 25 224 53 168,3 2191 200 279 350 41 25
1.915.200 200 25 268 69 2191 2730 250 293 400 45 49
1.915.250 250 25 301 97 2730 35,6 300 345 530 50 94
1.915.300 300 25 363 117 3239 4570 500 412 550 56 152
1.915.350 350 25 363 117 3556 5080 500 487 686 56 212
1.915.400 400 25 444 138 406,4 610,0 500 573 762 7,0 293

-30 0 +50 +100 +150 +200°C
1.915.500 500 25 475 180 508,0 660,0 500 648 914 7,0 467
1.915.600 600 25 475 180 610,0 813,0 500 715 1065 71 1025
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KUGLEVENTILER STAL
FLANGE / FLANGE

-

D1

A D D1 D2 D3 H H1 L Vagt
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]

1.916.050 50 40 188,0 40 165 125 18 127 44 230 7.8

1.916.065 65 16 2775 50 185 145 18 159 62 270 10,5
1.916.080 80 16 2275 65 200 160 18 17 68 280 12,5
1.916.100 100 16 278,5 80 220 180 18 218 101 300 17,0
1.916.125 125 16 400,0 100 250 210 18 252 101 325 25,0
1.916.150 150 16 600,0 125 285 240 22 272 107 350 33,0
1.916.200 200 16 870,0 150 340 295 22 280 92 400 58,0
1.916.250 250 16 1200,0 200 405 355 26 350 180 500 102,0

Varenr. DN PN

30 0 +50 +100 +150 +200°C

, A
VENTILER RUSTFRIT STAL
SVEJNING-SVEJNING /—\—

— e
4 T
. o
ol 1 fa) -
L
e DN PN A D D1 D2 H H1 L S Vagt

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
1.920.020 20 40 145 15 269 424 103 22 230 20 070
1.920.025 25 40 145 20 337 483 112 28 230 20 080
1.920.032 32 40 145 25 424 603 116 27 260 2,0 1,2
1.920.040 40 40 188 32 483 70,0 111 34 260 2,5 1,8
1.920.050 50 40 188 40 60,3 889 118 34 300 3,0 2,2
1.920.065 65 25 278 50 76,1 1143 150 51 300 3,0 3,8
1.920.080 80 25 278 65 88,9 131,0 160 58 300 3,0 4,7
1.920.100 100 25 278 80 1143 156,0 175 54 325 3,0 6,7
1.920.125 125 25 400 100 139,7 1778 220 68 325 4,0 13,0
1.920.150 150 25 600 125 168,3 2191 240 74 350 4,0 18,0
1.920.200 200 25 870 150 2191 2730 280 92 400 4,0 32,0
1.920.250 250 25 1200 200 2730 3556 340 108 530 4,0 63,0

TH201112DK /// 113




Teknisk manual %

INDHOLDS- [Kapitel 3 | Praeisolerede dobbeltrer stal
FORTEGNELSE
3.0 - Preeisolerede dobbeltrar Stal ........enneisernersessssisssisseesseensenns 1
3.1 — Anvendelse 0g dSIGN ....ienniseiessississsssssssssssssssssssssssssssnns 5
BUTT = TIYKEAD ettt sssssssssssssssssssasesens 5
3.1.2 — EKSPANSIONSKIGELEN .....ucvererteeteteererersses st aessessenens 10
3.1.3 = VarmMetab .. sssssssssssssssssssssssses 12
3.2 = Transport 09 OPlAgriNg ....reneneinreseinsissnsssssssssssesssssssssssssssssess 15
3.3 = INSEAHlATION ottt ssass s s s sasssssssnsenes 17
3.3.1 — Koldforlaegning med U- 0g Z-lyre .....nenenneseenseseessinennn. 18
3.3.2 — SKUMPUAET ...ttt ssssssssssssssasssssssesssssssassssesanes 20
3.3.3 = FIKSEIrNGSPIAUEN .cueereeererrieeireissississsssessesstsssssssssssssssssssssassssssns 21
3.3.4 — FOIVArMNING c..occereeeeerenerieesensesesssessensessessessessssssessessessssssssssenses 23
3.3.5 - Forhold under installation ... 24
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KAPITEL 3.0 SPECIFIKATION
PRAISOLEREDE De preeisolerede stalrar er isoleret med hard polyuretanskum (PUR) og beskyttet af et
DOBBELTR@R STAL PEH kapperar. Der er tale om et fastrarsystem, hvilket vil sige, at stalraret, PUR-skum-

met og kappen er en fast forbundet enhed. Rarene kan leveres i leengder af 6, 12 eller
16m i dimensionsomradet fra DN 20 til DN200 i isoleringsklasserne Serie 1, Serie 2
eller Serie 3. Se kapitel 3.9 for detaljeret beskrivelse af dimensioner.

SET Pipes tilbyde ogsa andre preeisolerede produkter som ikke er specificeret i pro-
duktkataloget. Venligst kontakt SET Pipes safremt | har andre gnsker. Ydermere pro-
ducerer SET Pipes ogsa preeisolerede stalror i ruller i dimensioner mellem 20 og
28 mm. For yderligere information vedrgrende vores fleksible ror se kapitel 4 under
EliSteel

ANVENDELSESOMRADE
Disse tekniske specifikationer geelder for isolerede dobbeltrer til fiernvarme fremstil-
let af SET Pipes til felgende forhold:

TABEL 3.0.1 DRIFTSTEMPERATUR 120°C
Driftsforhold SPIDSTEMPERATUR 140°C
TRYK 16/25 bar

Venligst kontakt SET Pipes safremt driftsbetingelserne ligger ud over de anforte.
EN 13948 anviser ikke specifikke retningslinjer for twin- og dobbeltrgr, hvorfor hvert
enkelt projekt bgr behandles individuelt.

BESKRIVELSE

Preeisolerede twin- og dobbeltrgr fremstilles | overensstemmelse med EN 15632-1,
EN 253 samt EN 448. De fleste krav er overfort fra EN 253, for eksempel stél, kappe
og PUR-skum. Anvendelsen af disse materialer er s& i henhold til EN 15698.

MATERIALE

SET Pipes kreaever af enhver underleverandgr, at denne lever op til den hgjeste stan-
dard for alle materialer. Alle underleverandgrer skal veere certificerede efter ISO 9001
og de vurderes ngje forud for opstart af samarbejdet. Kvaliteten af varerne kontrol-
leres og registreres ved modtagelsen, inden de frigives til produktion.

VZRDIER FOR 6, 12 AND 16 M STALR@R JF. EN 253

SET Pipes anvender alene stélror fra certificerede leveranderer. Vi tilbyder om det
kunderne kopi af materialecertifikater.

Stalrer og fittings leveres efter falgende specifikationer:

meEL 302 e SO O s o
DIAMETER 0G GODSTYKKELSE EN 10220
SKARPNING EN 1SO 9692-1
STALRORSCERTIFICAT EN 10204-3.1
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Stalrers fittings EN 448 -

Koldbukkede DN 20 - DN 150 jf. EN 10253-2

BAJNINGER Varmbukkede DN 20 - DN 800 jf. EN 14870-1
T-STYKKER EN 10253-2
REDUKTIONER EN 10203-2
TABEL 3.0.4 d t t L
: . . DN o 1 2 :
Dimensioner for stalrar [mm] [mm] [mm] [mm]
20 26,9 2,6 2,0 19
DN = Nominel diameter 25 33,7 3,2 2,3 19
d, = Udvendig diameter 32 42.4 32 26 19
t, = Godstykkelse - AGFW 401 40 483 32 26 19
t, = Godstykkelse - EN 253
50 60,3 3,2 2,9 20
Lp = Afstand imellem rar - EN 15698
65 76,1 3,2 2,9 20
80 88,9 3,2 3,2 25
100 1143 3,6 3,6 25
125 139,7 3,6 3,6 30
150 168,3 4,0 4,0 40
200 219,1 45 45 45

VARDIER FOR 6, 12 0G 16 M PUR ISOLERING JF. EN 253

Polyuretanskummet har meget fine isoleringsegenskaber, hgj trykstyrke og lang leve-
tid. PUR-skummet er bleest op med cyklopentan og har ingen negativ indflydelse pa
ozonlaget.

PUR-skummet giver en fast forbindelse imellem mediergret og kappen, som danner
grundlaget for et fastskummet fjernvarmergrssystem. Nedenfor er de karakteristiske
veerdier for PUR-skum fra SET Pipes anvist.

TABEL 3.0.5 CELLESTORRELSE < 5% af isoleringens tvarsnitsmal jf. EN 253 pos. 4.4.2
PUR skum har felgende TRYKSTYRKE > 0,30 MPa ved 10% sammentrykning jf. EN 253 pos. 4.4.3
egenskaber For SET Pipes Prazisolerede ror: 0,026 W/mK

S L I Krav if. EN 253 pos. 4.5.6: < 0,029 W/m-K

161°C/30 ar for PUR isolering
TERMISK STABILITET (CCOT) 175°C/30 ar for PIR isolering
> 130°C/30 ar, minimum krav jf. EN 253 pos. 4.5.5.1

FORSKYDNINGSSTYRKE EN 253 pos. 4.5.5.2

AKSIAL FORSKYDNINGSSTYRKE > 0,12 MPa ved 23°C, pos. 5.4.1.4

RADIAL FORSKYDNINGSSTYRKE > 0,20 MPa ved 140°C, pos. 5.4.2

VANDABSORPTION < 10% vandabsorption | masseandele jf. EN 253 pos 4.4.5

TH201112DK /// 2



Teknisk manual %

KAPPER@R JF. EN 253

PEH-kappen er robust og meget modstandsdygtig over for kemiske substanser og
over for sollys, hvorfor den udger en optimal beskyttelse af PUR-skummet. EH-rgrene
er sgmlest ekstruderede og tillige coronabehandlet for at opnad maksimal vedhaeft-
ning. Godstykkelser minimalt som anfert i EN 253.

Kappergret har de felgende egenskaber:

TABEL 3.0.6 MATERIALE Polyethelyne — PE100
PE kapperersspecifikationer FARVESTOF Carbon black > 2,5 % af massen if. EN 253 pos. 4.3.1.1
MATERIALE EGENSKABER EN 253 pos. 4.3.1.1
MINIMUM GODSTYKKELSE EN 253 pos. 4.3.2.2 Tabel 5
VARMELEDNINGSEVNE 0,40 W/mK
SMELTEFLOW INDEX 0,20 - 1,4 g/10 min. jf. EN 253 pos. 4.3.1.2
TABEL 3.0.7 D, .
Dimensioner for PE-kapperar [mm] [mm]
if. EN 253 125 3,0
140 3,0
D, = Udvendig diameter 160 3,0
t .. = Minimum godstykkelse 180 3.0
200 32
225 3.4
250 3,6
280 39
315 41
355 45
400 48
450 52
500 56
560 6,0
630 6,5
710 72
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KVALITETSKONTROL FOR PRAISOLEREDE ENKELT- 0G DOBBELTR@R MED STAL MEDIEROR
For at tilsikre en hgj produktkvalitet, er hele produktionen ved SET Pipe underlagt
strenge kvalitetskontrolprocedurer. Kvalitetskontrollen for enkelt- og dobbeltrer er jf. EN
15698-1, tabel A.1. Yderligere detaljer om kappematerialet findes i EN 253, Udgave D.
Kvalitetskontrollen af det preeisolerede rgr udfgres i henhold til EN 253, standarden for
fiernvarmergr. Der udferes i tilleeg hertil en raekke tests, som alle dokumenteres. Hojt
kvalificerede medarbejdere og deres kvalitetsbevidsthed er en af vores styrker i vores
produktion.

PRODUKTIONSKONTROL AF STALROR TIL PRAISOLEREDE FITTINGS

Kvalitetskontrollen af staldele til praeisolerede fittings udferes i overensstemmelse
med standarden EN 448. En fastlagt procentuel andel af fittings bliver radiografi-kon-
trolleret. Alle fittings underkastes visuel kontrol og trykprove.

PRODUKTIONSKONTROL AF PRAISOLEREDE FITTINGS

Kvalitetskontrollen af preeisolerede fittings udferes i overensstemmelse med stan-
darden EN 448. SET Pipes anvender ofte ekstra godstykkelse i kappergrene, for at
opna en starre styrke i de preeisolerede fittings.

TABEL 3.0.8 D, t
Kapperer til fittings [mm] [mm]
110 4,0
D, = Udvendig diameter 125 4,5
t = Godstykkelse 140 5,0
160 5,0
180 B
200 Bib
225 6,0
250 6,0
280 6,0
315 6,3
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KAPITEL 3.1 VARMEBEHOV

ANVENDELSE OG DESIGN For at beregne rgrdimensionen pa et fiernvarmesystem skal falgende tage med | be-
tragtningen. Varme, drikkevand, snesmeltning, og andre behov. Rgrdimensionen er
udregnet med baggrund i netop naevnte anvendelsesformal. | tilfeelde af opvarmning
kan fglgende formular anvendes:

L
Pw * Cp * AT

SYMBOLFORKLARING:
M = Masse flowhastighed [m¥/s]
Q =Varmebehov [W]
Pw =Vand densitet (978 kg/m® ved 70°C)
c. = Specifik varmekapacitet for vand (4191 J/kg-K ved 70°C)

p
AT = Temperaturforskel pa frem- og returlgb (T, — T, ) [K]

EKSEMPEL: Et hus har varmebehov pa omkring 14 kW, og temperaturforskellen mel-
lem frem- og returlgb mediet er 40°C. Hvis vi estimerer den specifikke varme og den-
sitet for 70°C varmt vand, kan vi finde medie behovet for huset:

. 14000 W _g m® 1
h=—p ; = 85,4x107° =~ = 0,0854-
978 %4191 4~ 40K s s
m g K
KAPITEL 3.1.1 TOTALT TRYKTAB FOR PR/ISOLEREDE PR/AISOLEREDE DOBBELTROR | STAL
TRYKTAB Efter at vandbehovet er blevet defineret, er det muligt at beregne tryktab for en

valgt rerdimension. Distributionslaengde, hgjdeforskel, antallet af tilkoblinger og af-
greninger har indflydelse pa tryktab. Tryktab i rer skal ligger i intervallet 100 - 200
Pa/m. Krav til tryktab kan variere afhaengigt af systemet, f.eks. kan et system med
hgijt tryk fore til ggede driftsomkostninger. Til beregning af tryktab for hver rardimen-
sion kan fglgende ligning anvendes:

L VZ-py P
Aprer = 'd_i'Tp"l'Hm'pw'g [Za

SYMBOLFORKLARING:

f = Friktionsfaktor [-]

L = Roarets leengde [m]

d =Indvendig diameter pa medieraret [m]
V = Gennemsnitlig vandhastighed [m/s]

Pw =Vand densitet (972 kg/m® at 80°C)
H = Hgjdeforskel [m]
g = Acceleration pa grund af tyngdekraft 9,81 m/s?

TH201112DK /// 5
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For at beregne friktionsfaktoren kan felgende formel anvendes:

1,235

Kk 5,74 (-]
[ln( 3,7-d; t Re0o )]

f=

SYMBOLFORKLARING:
k = Modstandskoefficient for mediergr = 100 pm
Re = Reynolds veerdi for flow i rundt rar.

Friktionsfaktoren kan ogsa indikeres ved hjeelpe af Moody-diagrammet, som kan ses
i Fig. 2.1.1.1 For at finde denne faktor er det imidlertid nadvendigt at vide, hvilken
slags flow der er i rgrledningen. Flowet bestemmes med Reynoldstal (Re) ligningen:

SYMBOLFORKLARING:
v = Kinematisk viskositet for vand: (0,366 x 10-¢ m?/s ved 80°C)

Reynolds nummer < 2300 giver et laminaert flow, der er jaevn og stabil og derfor med
et lavt tryktab i rgret. Hvis Reynolds-tallet > 4000, vil flowet veere turbulent, hvilket er
svingende og turbulent, der forer til stigende tryktab i roret. Hgjere Reynolds-nummer
farer til steerkere turbulens, derfor storre trykfald og starre fare for dannelse af kavita-
tion i rgret og fittings. | intervallet 2300 og 4000 dannes en overgang til turbulent flow.

Graf 3.1.2 viser tryktab i et enkelt rar under hensyntagen til vandbehov, rordimen-

sion og gennemsnitlig vandhastighed. Der er ogsa et eksempel pa, hvordan man
anvender grafen.
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GRAF 3.1.11

A

(Sf,wura‘wurg ‘sjwuiA) an = Y Jaquwnu spjouhay weubeiqg Apoopy
Preroc v ¢ z Oeros v ¢ z Prteros v s z Orgros v ¢ z Orgros v ¢ z Obgso
S00-°1 ~ 8
| T~ ™~
T~ ™~ //
500-92 - = NN °
T ™~ T~ . .
TN G00-oL1G'L  (edM Gze'lol) v
T 900-9€00°} Je1em L0
G00-99 ] /IIHHUW
Bl = SSN (sw) A 0.0 Je pini4
10000 TN z1
T T T ///ﬂ/ G100°0 Buigny umeig
Trr— / 9v0'0  [99)s [erewwo)
2000°0 T NN ZL'0 uoulseo payeydsy .
llllII/III /////// G0 uolJl paziuenles)
SSRRRENNY Sz0 uol ise
—~ 70000 - T~ 60-81°0 9AE}S POOM 9l
c 1| TNNORN €-€0 9)210u0)
£ 90000 T TN 6-60 [99)s pajeAly ol
£ 80000 || T %/ _
Q 1000 [ T NN (ww) 3 |eusleN . =
£ T T~ NN 9o
£ 51000 et NN S
T NN w—
£ 2000 I — NONNNNN c
& I —— I R NN 5z 2
. [ — ™~ NN o
wliQ €000 I ~ N E
— ] ™~ N
I vooo0 ] ~ S
— ] T~ ~ (]
“ == <~ \ ¢ g
@ 9000 T ¥
2 RN \ =
£ 8000 T gt 7
S = ~ >
3 100 L] Ll A o
= . — L B ©
o §2L00 L \ o
> . — \
£ 800 = I \ oy
o G100 - \
Y 200 — \
- / S
5200
\ S'G
€00 \
‘ \ 9
GE0'0 e NN \
—— I ™
¥0°0 ] 5
$50'0 T R \ )
500 T T
1] o ]
900 e 8
200 ~— ]
[ T T suoz Moy yi 6
4601Z - 1L L= JML 4/00GE <  ‘sedid ybnou ‘eousingin} s1e|dwo) X auoz uolisuel | X leonuo | [ JeulweT \K
T I O Y R R N LIl L oL
1 T T T 1 T T T | T 1 1 , U T T T -
00000+ 00009 0000 00002 00001 0009  000% 0002 0004 009 0o 002 00l 09 oy 0C oL 8 9 14 4 l
0,02 }e Jie ousydsowie 1oy gA
T 1 1 1 T 1 1 I T T 1 T I T 1 , 1 1 1 I T T
0000} 0009  000% 0002 000} 009 00% 002 00k 09 or 0C oL 8 9 14 4 L 80 90 0 20 Lo 900

(wo ur @ *s/w U A) 9402 e ajem Joj gA




Teknisk manual %

EKSEMPEL PA HVORDAN MAN ANVENDER TRYKTABSGRAFEN

Et bolig har et vandbehov pa ca. 0,6 I/s. For at bestemme, hvilken rgrdimension er egnet, er den generelle regel for
et acceptabelt tryktab i vandrer mellem 100 - 150 Pa/m. | dette eksempel bestemmes det, at 100 Pa/m resulterer i en
gennemsnitlig vandhastighed i rerledningen pa ca. 0,50 m/s, og den anbefalede rgrdimension vil veere derfor veere
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GRAF 3.1.1.2 - TRYKTABSGRAF FOR STALROR
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EKSPANSION 3.1.2

EKSPANSION

TABEL 3.1.2.1

Maksimal laengde mellem
ekspansioner for dobbeltrar
(m) - Serie 1

DN = Nominel diameter

d, = Udvendig diameter

t, = Godstykkelse pé stélreret

D, = Udvendig diameter p&
kappergret

t, = Godstykkelse pa kapperaret

2
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EKSPANSION - PRAISOLEREDE DOBBELTR@R | STAL

Preeisolerede ror fra SET Pipes er et fastrarsystem bestdende af mediumrer, PUR-
skum og et kapperar, hvilket betyder en kontinuerlig forbindelse mellem stélrgrene,
PUR-skummet og foringsraret. Alle tre komponenter i roret udvider eller krymper sig
afheengigt af om det er koldt eller varmt vand, der Igber gennem raret. Kreefter, der
arbejder mod ekspansion pa grund af temperaturaendringer Fa, er jordens vaegtkraft
og rgrets veegt med vand. Tilsammen danner disse friktionskreefter F-styrken. Disse
beregninger er, som med andre beregninger i denne bog, baseret pa EN 13941-stan-
darden. Standard EN 13941 vedrgrer dog ikke dobbeltror. Derfor er falgende baseret
pa det samme med hgjere sikkerhed.

FRI EKSPANSION
Med frem- og returlgbsrgr i samme kappe kan man opleve en anderledes ekspan-
sionskraft i rgrets tveersnit. L for dobbeltrgr er kalkuleret i tabellerne 3.1.2.1 —
3.1.2.2-3.1.2.8.

Stalrar Kappergr Legningsdybhde
DN [n?ﬁq] "y [n?%] oz 0,60m 0.80m 10m 1.2m
20 26,9 23 125 3,0 40,1 30,9 25,1 212
25 33,7 2,6 140 3,0 50,4 39,0 318 26,8
32 424 26 160 3,0 55,5 43,1 35,2 29,8
40 48,3 2,6 160 3,0 63,5 494 404 34,1
50 60,3 2.9 200 3.2 69,0 54,0 443 37,6
65 76,1 29 225 34 76,4 60,1 49,5 42,1
80 88,9 3.2 250 36 86,9 68,7 56,7 48,3
100 114,3 3,6 315 4,1 95,4 76,1 63,3 54,2
125 139,7 3,6 400 48 87,2 704 59,0 50,8
150 168,3 4,0 450 5,2 100,1 81,4 68,5 59,2
200 219,1 45 560 6,0 109,7 90,4 76,9 66,9
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TABEL 3.1.2.2

Maksimal leengde mellem
ekspansioner for dobbeltrar
(m) - Serie 2

DN = Nominel diameter

d, = Udvendig diameter

t, = Godstykkelse pa stélraret

D, = Udvendig diameter pa
kapperaret

t, = Godstykkelse pa kappergret

2

TABEL 3.1.2.3

Maksimal leengde mellem
ekspansioner for dobbeltrar
(m) - Serie 3

DN = Nominel diameter

d, = Udvendig diameter

t, = Godstykkelse pa stélraret

D, = Udvendig diameter pa
kapperaret

t, = Godstykkelse pa kappergret

2

DN

20

25

32

40

50

65

80

100
125
150
200

DN

20

25

32

40

50

65

80

100
125
150
200

Stalrer
d

[mm]
26,9
33,7
424
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3
2191

Stalrer
d

[mm]
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
168,3

219,1

t

[mm]
23
2,6
2,6
2,6
29
29
32
36
36
4,0
45

t1

[mm]
23
26
26
26
29
29
32
36
36
40
45

Kappergr
[n?r"nl [n:?nl
140 3,0
160 3,0
180 3,0
180 3,0
225 3,4
250 36
280 39
355 45
450 5,2
500 5,6
630 6,6
Kappergr
[n?r%l .
160 3,0
180 3,0
200 3,2
200 3,2
250 3,6
280 39
315 4.1
400 48
500 5,6
560 6,0
710 72

SS

Lzgningsdybde

0,60m 0,80m 1,0m 1,2m

30,5
37,5
42,0
48,1
52,1
58,6
66,0
mn,7
65,5
76,3
82,3

23,6
29,1
32,7
37,5
40,9
46,2
52,3
57,4
53,0
62,2
68,0

19,2
23,8
26,7
30,7
33,6
38,1
43,3
47,9
44,6
92,5
58,0

16,2
20,1
226
26,0
28,6
32,4
36,9
41,0
384
454
50,5

Lzgningsdybde

0,60m 0,80m 1,0m 1,2m

26,3
32,9
37,3
42,7
46,1
51,3
57,4
62,0
57,3
66,0
70,2

20,4
25,6
29,1
33,4
36,3
40,6
45,7
49,9
46,7
54,1
58,4

16,7
20,9
23,9
27,4
29,9
33,6
37,9
41,7
39,4
45,9
50,0

TH201112DK
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17,7
20,2
23,2
25,5
28,6
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34,0
39,8
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KAPITEL 3.1.3 PRAISOLEREDE ENKELT- 0G DOBBELTR@R

VARMETAB En af de vigtigste egenskaber i et fiernvarmesystem er evnen til at bevare varmen i
rorene. Da de fleste veerker i Europa anvender gas, olie, biomasse eller spildvarme,
er den gode isolering en absolut nadvendighed. SET Pipes arbejder konstant pa,
at forbedre skummets isoleringsevne, i samarbejde med polyuretanleverandgrerne,
med det formal at age energieffektiviteten og reducere emissionen af CO,,.

FIG 3.1.3.1
Tveersnit af dobbeltror

)\PE100

Alle resultater i tabellerne er beregnet af SET Pipes tekniske afdeling. Beregninger
for varmetab i dobbeltrgr er mere komplicerede, og er baseret pa en FEM-metode
sammen med traditionelle metoder som beskrevet i kapitel 2.

TH201112DK /// 12
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Den gennemsnitlige temperatur for vandet beregnes med fglgende ligning:

(TyL+TRL)
Ty = - 5 Ty [K]
SYMBOLFORKLARING:

T,. = Mediets fremlgbstemp [°C]
T, = Mediets returlgbstemperatur [°C]
T. = Jordtemperatur [°C]

EKSEMPEL: Vived, at fremlgbstemperaturen for flowmediet er 80°C, og returlgbstem-
peraturen er 60°C. Vi estimerer, at jordtemperaturen er 10°C. Saledes kan vi beregne
vandets gennemsnitstemperatur:

(80 + 60)
=27 1
M 2 0
Ty = 60 K

T, 60 K.

TOTALT VARMETAB FOR JORDFORLAGTE PRAISOLEREDE DOBBELTR@R

| tabel 3.1.4, 3.1.5 og 3.1.6 er resultaterne for det samlede varmetab for jordforlagte
dobbeltrar, isoleringsserie 1-3 med hensyntagen til den samlede varmetabskoeffi-
cient og gennemsnitlig vandtemperatur T,,.

TABEL 3.1.3.1 i u T
Varmetab for preeisolerede DN AT o

[mm]  [W/mK]
dobbeltrar i stal [W/m] 20K 40K 50K 60K 70K 80K

Serie 1 20-20 125 0,175 3,49 6,99 9,43 10,5 12,2 14,0
25-25 140 0,191 3,82 7,65 9,56 11,5 13,4 15,3
DN = Nominel diameter 32-32 160 0,208 4,17 8,34 10,4 12,5 14,6 16,7
D, =  Udvending diameter for 40-40 160 0,249 4,98 9,96 125 14,9 17.4 19,9

kapperoret
50-50 200 0,242 4,84 9,67 12,1 145 16,9 19,3

Ueipoinsoi = VSamlet varmetabs-

o 65-65 225 0,289 577 115 14.4 17,3 20,2 231

kooefficient
T, = Gennemsnitstemperatur 80-80 250 0,330 6,60 13,2 16,5 19,8 23,1 26,4
100-100 315 0,331 6,63 13,3 16,6 19,9 23,2 26,5
125-125 400 0,258 517 10,3 12,9 15,5 18,1 20,7
150-150 450 0,372 7,43 14,9 18,6 22,3 26,0 29,7
200-200 560 0,417 8,34 16,7 20,8 25,0 29,2 33,3
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TABEL 3.1.3.2

Varmetab for preeisolerede
dobbeltrar i stal [W/m]
Serie 2

DN = Nominel diameter

D, = Udvending diameter for
kapperoret

Upipe inson = VSamlet varmetabs-
kooefficient

T, = Gennemsnitstemperatur

TABEL 3.1.3.3

Varmetab for preeisolerede
dobbeltrar i stal [W/m]
Serie 3

DN = Nominel diameter

D, = Udvending diameter for
kapperoret

Upipe inson = VSamlet varmetabs-
kooefficient

T, = Gennemsnitstemperatur

TH201112DK /// 14

DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80
100-100
125-125
150-150
200-200

DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80
100-100
125-125
150-150
200-200

DD
[mm]
140
160
180
180
225
250
280
355
450
500
630

DD
[mm]
160
180
200
200
250
280
315
400
500
560
710

U PIPE IN SOIL

[W/m-K]

0,155
0,164
0,180
0,208
0,203
0,238
0,260
0,258
0,243
0,287
0,303

U PIPE IN SOIL
[W/m K]
0,138
0,147
0,161
0,182
0,179
0,202
0,215
0,214
0,208
0,235
0,242

20K
3,10
3,29
3,60
416
4,07
4,76
5,19
5,16
4,86
5,75
6,06

20K
2,75
2,93
3,21
3,64
3,58
4,04
4,31
4,28
4,16
4,70
4,84

40K
6,21
6,58
7,20
8,32
8,13
9,53
10,4
10,3
9,7
11,5
12,1

40K
5,50
5,87
6,43
7,29
7,15

8,09
8,61

8,56
8,32
9,39
9,68

0K
7,76
8,22
8,99
10,4
10,2

11,9
13,0
12,9
12,2
14,4
15,1

0K
6.88
7,34
8,04
9,11

8,94
10,1

10,8
10,7
10,4
17
12,1

60K
9,31

9,86
10,8
125
12,2
143
15,6
15,5
14,6
17,2
18,2

60K
8,25
8,80
9,64
10,9
10,7
12,1

12,9
12,8
12,5
14,1

14,5

70K
10,9
11,5
12,6
14,6
14,2
16,7
18,2
18,1

17,0
20,1

21,2

70K
9,63
10,3
11,2
12,7
12,5
14,2
15,1

15,0
14,6
16,4
16,9

80K
124
13,2
144
16,6
16,3
19,1
20,8
20,6
19,5
230
24,2
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KAPITEL 3.2
TRANSPORT OG OPLAGRING

TABEL 3.2.1
Veegt og antal af rer i bundter

TABEL 3.2.1

AFLASNING MED STROPPER
Anvend brede nylonstropper
som slynge ved aflaesning

og efterfalgende handtering.
Anvend ALDRIG keeder, wire,
reb eller andet loftegre;.

PRAISOLEREDE R@R 0G FITTINGS

Preeisolerede ror og fittings leveres oftest med lastbil. Der ber tilsikres gode adgangs-
forhold for lastbilerne, s& 12 m og 16 m reor kan handteres forsvarligt og sikkert.
Rer og fittings er forsynet med plastpropper pa stalenderne, som skal bevares indtil
montagetidspunktet. Alle muffer er beskyttet af en plastfolie, som ikke ber fijernes for
montagen. Modtageren er normalt ansvarlig for afleesningen af materialer. Det er
pakreevet af underlaget er jeevnt og tort for en sikker aflaesning og lagring, serg for,
at der ikke er bergring med emner, som kan skade kapperaret.

Preeisolerede ror fra SET Pipes leveres i bundter jf. nedenstadende tabel eller som
lose ror efter kundens gnske.

KAPPER@R LANGDE
UDVENDIG DIAMETER 6M VAGT [KG] 12MmM VAGT [KG]
[mm] [stk] Ein 1 [stk] Ein 1
125 26 868 26 1737
140 23 851 23 1702
160 20 930 20 1860
180 17 950 17 1901
200 14 1005 14 2010
225 9 811 9 1622
250 7 799 7 1599
AFLASNING

Ved lzesning og afleesning skal geeldende regler falges, for at undga risiko for ulykker.
Veer sikker pa, at der ikke opholder sig personer i umiddelbart neerhed og at per-
sonen der forestar handteringen er beskyttet. Alt leessegrej skal vaere certificeret
med CE-meerkning og specifikation af max veegt/belastning. Anvend kun nylonstrop-
per med en bredde pa min. 100 mm ved lgft. Anvend ALDRIG keeder, wire, reb eller
andet loftegrej. Ved loft af store 12 m og 16 m rgr er det ngdvendigt med en lgftebom
imellem stropperne (se foto 2.2.1) Bommen skal veere mindst 4 m lang. Rer og fit-
tings ma IKKE smides ned fra lastbilen. Kappergret er falsomt over for skarpe kanter
og stor trykpavirkning. Veer sikker pa, at kappen ikke beskadiges, s& der undgas at
der opstar yderligere skader efter ibrugtagning af roret.
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FIG 3.2.2

STABLING MED STR@ER
IMELLEM LAGENE

Stabel rgrene sa det maksi-
male fladetryk ikke overstiger
0,3 N/mm?2 (3 kg /cm?)

FIG 3.2.3

B@ININGER OG T-STYKKER
Lad isoleringsenden haelde
nedad.

TH201112DK /// 16

STABLING

Rarene skal stables pa traestroer med en bredde pa min. 140 mm eller udleegges pa
et stenfrit jeevnt og tert underlag. Afstanden imellem strger ma maksimalt vaere 2 m.
Stabling skal veere udfert sa det nederste lag er fri fra overfladevand og med en mak-
simal hgjde pa 2 m. Fladetrykket pa kappen ma ikke overstige 0.3 N/mm?2 (3 kg/cm?).

14 cm
M
Il
Max 2,0m

FITTINGS
Fittings skal opbevares, sa isoleringsoverfladen leener sig nedad og er fri for vand.

Hvis rarene lageres udenders i leengere tid, skal der sikres imod rustangreb pa
overfladen.

PUR ISOLERING 0G MUFFER

Oplagring af muffer, sveb og ekspansionspuder skal ske sa disse er beskyttede imod
vejrlig og direkte sollys. Skumvaesker skal opbevares ved temperaturer imellem 10°C
0g 20°C. Skumveaesker ma under ingen omstaendigheder udseettes for frost, da dette
vil beskadige dem. Veer opmaerksom pa myndigheders og Arbejdstilsynets krav il
handtering og lagring af skumvaesker.
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KAPITEL 3.3

INSTALLATION

TABEL 3.3.1
Projekt planleegning

RORLAGNINGSMETODER
Kapperaret og skummet folger stalrgrets aksiale ekspansion og kreefterne som op-
star ved friktion og andre eksterne pavirkninger overfores til stalmedieraret.

Det er vigtigt at tage disse belastninger i betragtning og at folge de derfor gaeldende
procedurer, for ikke at pafere kappen, skummet eller stalraret utilsigtede belast-
ninger, som kan fore til havari.

Ledningsnettets levetid er afhaengig af de belastninger det udseettes for, s som ak-
siale beveegelser og temperaturvariationer. Den absolut stgrste belastning kommer
fra opvarmningen af rgret som er lagt ud ved jordtemperatur.

Der er forskellige muligheder med hensyn til leegningsmetoder. De mest anvendte
er beskrevet her og ensker man, at afvige derfra, sa tilrader vi, at brugeren kontak-
ter vor tekniske afdeling. For hvert projekt ber der foretages en granskning af disse
forhold.

PROJEKT PLANLAGNING FOR PRAISOLEREDE RORSYSTEMER
Ved planleegning og design af et ledningsnet skal der tages hensyn til forskellige
faktorer, s som sikkerhed m.v. Standarden EN 13941 beskriver dette og klassificerer
projekterne:

- Sma og middelstore rgrdiametre med sma aksiale spandinger

Klasse A - Lav skaderisiko for omkringliggende ledninger
- System med lav risiko for gkonomiske tab

Klasse B - Store aksiale spe&ndinger og mindre og mellemstore rgr diametre

- Store rgrdiametre og/eller hgje materialespendinger
Klasse C - Stor risiko for beskadigelse pa omkringliggende ledninger
- Speciel eller kompleks konstruktion

TH201112DK /// 17
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SIKKERHEDSFAKTORER VEDR. EKSPANSION
Standarden anbefaler at man tager hgjde for 4 parametre for at beregne et sikker
system. Disse parametre er:

1. Faktor for indvendig tryk.

2. Faktor for resulterende spaending.

3. Faktor for instabilitet eller deformation.

4. Deformation og saetninger, som kan pavirkergrsystemet eller de ydre om
givelser.

Der kan findes en mere detaljeret beskrrivelse i EN 13941 standarden

KAPITEL 3.3.1 Med denne installationsmetode er det muligt, at leegge rarledningerne direkte i jorden
KOLDFORLAGNING og derpa idriftseette dem.
MED U- OG Z-LYRE Denne teknik kan kun bruges, hvis den leengste leengde < L felges. Hvis leegn-

ingsleengden er leengere end L__, er en Z- eller U-kompensator for udvidelsen ngd-
vendig. Denne metode kan anvendes, nar temperaturen fremadstremningsmediet
er <85 ° C. Ekspansionsskumpuder pa bgjninger er ngdvendige for at absorbere
beveegelse.

FIG 3.3.1.1
U- og Z-lyre
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TABEL 3.3.1.1 Stélra K . L inasdvbd
) alror appergr 2gnings e
Maksimal leengde mellem P gningsay
ekspansioner for dobbeltrar d t D tz
p . DN o [m;n] e i 0,60m 0,80m 1,0m 12m
(m) - Serie 1
20 26,9 2,3 125 3,0 40,1 30,9 25,1 14,1
i , 25 33,7 2,6 140 3,0 50,4 39,0 318 17,7
DN = Nominel diameter
D, = Udvending diameter stélreret 32 424 2,6 160 3.0 955 431 352 202
t = Godstykkelse stalroret 40 48,3 2,6 160 3,0 63,5 49,4 40,4 23,2
D, = Udvendig diameter p& 50 60,3 2,9 200 3,2 69,0 54,0 44,3 25,5
kapperoret 65 76,1 2,9 225 3,4 76,4 60,1 49,5 28,6
t, = Godstykkelse pa kapperoret 80 88,9 3,2 250 36 86,9 68,7 56,7 32,4
100 1143 3,6 &l 4.1 95,4 76,1 63,3 35,9
125 139,7 36 400 438 87,2 70,4 59,0 34,0
150 168,3 4,0 450 52 100,1 81,4 68,5 39,8
200 219,1 45 560 6,0 109,7 90,4 76,9 43,8
TABEL 3.3.1.2 Stalrar Kappergr Laegningsdybhde
Maksimal leengde mellem d { D {
ekspansioner for dobbeltrar DN (mm] [mim] mm]  [mm] 060m 0,80m 10m 12m
(m) - Serie 2 20 26,9 23 140 3,0 30,5 23,6 19,2 16,2
25 33,7 2,6 160 3,0 37,5 29,1 23,8 20,1
DN = Nominel diameter
32 42 4 2,6 180 3,0 42,0 32,7 26,7 22,6
D, = Udvending diameter stélreret
3 40 48,3 2,6 180 3,0 48,1 37,5 30,7 26,0
t, = Godstykkelse stalrgret
D, = Udvendig diameter pa 50 60,3 2,9 225 3,4 52,1 40,9 33,6 28,6
kapperoret 65 76,1 29 250 36 58,6 462 38,1 32,4
t, = Godstykkelse pa kapperoret 80 88,9 3,2 280 3,9 66,0 52,3 43,3 36,9
100 1143 36 355 45 71,7 57,4 479 41,0
125 139,7 36 450 52 65,5 53,0 446 38,4
150 168,3 4,0 500 5,6 76,3 62,2 52,5 454
200 219,1 45 630 6,6 82,3 68,0 58,0 50,5
TABEL 3.3.1.3 Stal K L inasdvbd
. ror rar nin
Maksimal lzengde mellem alrg apperg &gningsdyhde
ekspansioner for dobbeltror DN d, t, D, L, 060m 080m 10m 1.2m
. [mm] [mm] [mm] [mm] ’ ’ ’ ’
(m) - Serie 3
20 26,9 2,3 160 3,0 26,3 20,4 16,7 14,1
BN = Nominel diameter 25 33,7 2,6 180 3,0 32,9 25,6 20,9 17,7
D, = Udvending diameter stalraret 32 424 2,6 200 32 3r.3 29,1 23,9 20,2
t, = Godstykkelse stalroret 40 48,3 2,6 200 3,2 42,7 33,4 27,4 23,2
D, = Udvendig diameter pa 50 60,3 2,9 250 3,6 46,1 36,3 29,9 25,5
kapperoret 65 76,1 2,9 280 3,9 51(F3 40,6 33,6 28,6
t, = Godstykkelse pa kapperoret 80 88,9 32 315 41 574 457 379 324
100 114,3 3,6 400 48 62,0 49,9 41,7 35,9
125 139,7 3,6 500 5,6 57,3 46,7 39,4 34,0
150 168,3 4,0 560 6,0 66,0 54,1 459 39,8
200 219,1 45 710 72 70,2 58,4 50,0 43,8
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KAPITEL 3.3.2 SKUMPUDER

SKUMPUDER Til at optage ekspansionen ved bgjninger, afgreninger og lyre anvendes skumpuder
omkring kappergret. SET Pipes skumpuder er fremstillet af lukketcellet PEX-skum,
som ikke absorberer vand.

Puderne er rillede. Nar der er lagt omkring kappen, anbringes der er tynd folie om-
kring puderne, som beskytter dem imod sand og jord. Skumpuderne leveres med
folgende mal: 1000 x 2000 x 40 mm.

Tykkelsen af skumpudelaget bestemmer hvor meget ekspansion der kan optages.
Hver pude er 40 mm tyk og formar at optage 35 mm. Der kan anvendes op til tre lag

puder, sa den samlede ekspansionsoptagelse bliver 105 mm.

Det laminerede svgb har en bredde af 1000 mm, en tykkelse p4 5 mm og en rul-
leleengde pa 154 m

Skeeremal for ekspansionspuder jf. tabel 3.3.2.1.

TABEL 3.3.2.1

D, Y b S
Skumpude skeeremal [mm] stk. [mm] .
125 2 120 1
D, = Ydre kappens diameter [mm] 140 2 120 1
Y = Antal strips 160 2 120 1
b = Bredde [mm] 180 4 240 2
S = Sterrelse nr.
200 4 240 2
225 4 240 2
250 4 240 2
280 4 240 2
Bill5 6 360 3
355 6 360 3
400 8 480 4
450 8 480 4
500 8 480 4
560 10 600 5
630 12 720 6
710 14 840 7

Venligst kontakt SET Pipes tekniske afdeling for information om ngdvendig bredde
af skumpuderne.
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FIG 3.3.2.1
Installation af skumpuder

KAPITEL 3.3.3

FIKSERINGSPLADER

TABEL 3.3.3.1
Dimensioner pa
fikseringsplader.

Laminat

Skumpude

FIKSERINGSPLADER

For at sikre, at rarledningen absorberer al varmeudvidelse, kan detveere ngdvendigt
at anvende fikseringsplader pa alle samlinger, medmindre der anvendes fittings som
bgjninger eller T-stykker. Minimumslaengden mellem fikseringsplader er rorleengden,
12 m eller 16 m. Alle fittings har fikseringsplader inkluderet og derfor forsteerkede
samlinger. Hvis fikseringspladerne skal svejses mindre end 25 mm fra skum, er det
nedvendigt at fierne skum, indtil minimumsafstanden er naet.

R AFSI'_I'AND AL SVEJSNING MAL
DN s H B t
ol [mm] [mm] [mm] (]
20 19 459 50 4 2,8
25 19 52,7 50 4 2,8
32 19 61,4 50 4 28
40 19 67,3 60 4 28
50 20 80,3 70 5 35
65 20 9, 1 100 5 35
80 25 113,9 100 6 4.2
100 25 139,3 120 6 4.2
125 30 169,7 150 6 4.2
150 40 2083 200 6 42
200 45 264,1 250 8 57
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FIG 3.3.3.1
Fikseringsplader til
twin- og dobbeltrgr
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KAPITEL 3.3.4
FORVARMNING

FORVARMNING

Det er muligt at forvarme rarsystemet og derved undga ekspansionslyre m.v. Dette
kan udferes ved at fare varmt vand igennem rgrene inden tildeekning. Det er ogsa
muligt at opnd med induktion eller dampopvarmning. Veer opmaerksom pa felgende
ved forvarmning:

- Der fordres en ngje overvagning af rarledningens temperatur under forvarmning-
sprocessen

- Rarledningen skal kunne bevaege sig frit og opna den bestemte ekspansion.

- Hold temperaturen konstant under genopfyldningen

- Ved store kote forskelle skal der tages hensyn til pavirkning fra tyngdekraften

- Processen bar overvages af specielt uddannede teknikere.

Nar en rgrledning skal forvarmes, bestemmes forvarmningstemperaturen ud fra den
maksimale driftstemperatur (T,,) og jordtemperaturen (T.). Fordelen er at lednin-
gen der forvarmes til en middeltemperatur, sa halveres treek- og trykspaendingerne
sammenlignet med koldforlagte ror. Ga ikke over de maksimalt tilladte treek- og tryk-
speendinger. Til at bestemme temperaturdifference og +/- speendingerne anvendes
falgende formler:

AT = Tvi-TE og trykspaendinger: AT = w
2 2

SYMBOLFORKLARING:
AT =Temperaturforskel mellem fremlgbstemperatur og jordtemperaturen [°C]
T, = Fremlgbstemperatue [°C]

T. = Jordtemperatur [°C]

USt:a'ESt'AT

SYMBOLFORKLARING:
Os = Ireek- trykspaending (Aksialt) [N/mm?]
E,, = Elasticitetsmodul for stal = 210 GPa
a = Leengdeudvidelseskoefficient for stal = 12,6 x 10 K
AT =Temperaturforskel mellem fremlgbstemperatur og jordtemperaturen [°C]
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EKSEMPEL: 250 m DN 125 med maksimal driftstemperatur pa 85°C og jordtempera-
tur pa 10°C. Rgrledningens lengdeaendringer under forvarmning samt materialets
trek- og trykspaending skal beregnes.

(85-10)
2

AT =
AT = 375K

AL = 12,6x107°K~1-37,5K - 250 m

AL=0,12m

oy = 2,1x10° —=-12,6 x 107°K~*-37,5K
mm

et T

Temperatur pa 37,5 K forarsager belastning og leengdeaendringer af materialet. Den
samlede lengde pa 250 m vil veere 0,12 m i hver ende af rgrledningen. Stalspaending-
ener+99 N/ mm?<190 N / mm?2.

INSTALLATION AF JORDFORLAGTE DOBBELTRGR
Folgende informationer er jf. EN 13941 standarden.

KAPITEL 3.3.5 FORHOLD UNDER INSTALLATION
FORHOLD UNDER Hvis temperaturen er under frysepunktet gges kappens falsomhed over for kraftige
INSTALLATION stod. PEH-materialet kan blive skart og fa revnedannelser. SET Pipes anbefaler, sa-

fremt temperaturen er under 5°C, at kappen forvarmes til ca. 20 — 30°C for bukning,
savning boring eller svejsning udferes pa kappen. Har nattetemperaturen veeret lav,
kan det stadigt veere behov for, at foelge denne procedure, selv om lufttemperaturen
nar 5°C, idet bla. stalraret er med til at fastholde den lave nattetemperatur i systemet.

Transport ved temperaturer under frysepunktet ber udfares forsigtigt, idet kappen er
falsom over for harde sted. Undgé kontakt med sten og skarpe kanter.

KAPITEL 3.3.6 RORGRAV

RORGRAV FIG. 3.3.6.1 viser montage af ror og mal pa rergraven. Afstanden imellem raret og
overfladen (H) ber veere imellem 0,6 og 1,2 m. Er der specielle forhold som bevirker
mindre overdaekning, sa kontakt gerne SET Pipes tekniske afdeling.

FIG. 3.3.6.1 viser minimums bredde pa rargraven (B) og mindste afstanden imellem
ror (C) i forhold til kappediameteren.
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FIG 3.3.6.1
Tveersnit af udgravning med
parallelle rgr [mm]

-

/ o ¢
%JCC A %é
09 BS

%%)é ‘ L g (:C

- > MATERIAL 1 < Min
%é N % 100 mm

= < = <
) @)
A =
SO 7@@
A e |
Min SUPPORT
100 mm % (Q % é
79\/’ C,\/’ ‘>\/’ ‘7‘\/ o %
Minimum bredde af rergrav 3 D CF o )2
It
med dobbeltrgr [mm] Min Min
100 mm|  Ds _|100 mm
H = Kapperor
B
H 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710
B 325 340 360 380 400 425 450 480 515 555 600 650 700 760 830 910

Safremt samling af rar, Z-lyre eller U-lyre skal udferes i rergraven, skal der tilsikres
ngdvendig bredde af udgravningen iht. falgende bestemmelser for arbejdet.
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KAPITEL 3.3.7

GENOPFYLDNING

TABEL 3.3.7.1
Fyldmateriale 1 beskrivelse
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GENOPFYLDNING 1
Inden tilfyldning skal felgende punkter kontrolleres

- Instruktioner for rarlaegning er overholdt med hensyn til
ekspansion/rgrstatik.

- Alarmsystemet er verificeret

- Kontrol af muffer er udfort

- Sten og evrige fremmedlegmer som matte veere faldet i rargraven
er fijernet.

- | tilfeelde af forvarmning, kontroller, at der er opnaet de forudbe-
stemte temperaturer og dokumentation herfor.

Genopfylding skal forega iht. EN13941

Sandlaget skal overholde felgende med hensyn til kornsterelser for at kunne klassi-
ficeres som fyldmateriale 1:

MIDDEL KORNSTORRELSE 0-4 mm
FINKORNET SAND Max 8%
MAKSIMAL KORNSTORRELSE <32 mm
MAKSIMAL KORNSTORRELSE 10% VAGTANDEL <0,075 mm
MAKSIMAL KORNSTORRELSE 3% OF VAGTANDEL <0,020 mm
UENSARTETHEDSTAL %0/ 0> 1.8

Begynd opfyldningen med et udjeevningslag pa minimum 0,1 m efter komprimering.
Rorene nedleegges med den korrekte afstand imellem (B) og en minimumafstand fra
kappen til udgravningens vaeg pa 0,1 m.

Det er ngdvendigt, at komprimere sandet godt omkring rerene. Serg for, at sandet
komprimeres pd begge sider samtidig for at forhindre forskydning af ledningen. Til-
fyldning og komprimering skal ske pa4 en made sa hverken muffer eller kapperaret
tager skade.

Sandlaget over kappen skal have en tykkelse pa minimum 0,1 m efter komprimering.
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GENOPFYLDING 2

For det andet lag (andet fyldmateriale) udleegges, anbringes advarselsband i en en
afstans af 0,2 — 0,5 m over kappen. Veer sikker pd, at dette materiale ikke beskadiger
roret eller fittings. | nogle tilfeelde kan opgravet materiale genbruges, men kun safre-
mt det kun indeholder meget sma maengder organisk materiale eller ler. Fjern sterre
sten og ugnskede genstande fra fyldmaterialet. Fyldmaterialet bor udleegges i lag
som hver komprimeres med udstur der trykker 20 N/cm2,. Det forste lag over rgret
skal veere finkornet materiale, de ovrige kan vaere grove, men hvert lag bar veere 0,2
m efter komprimering.

FORANKRING
For det andet lag (andet fyldmateriale) udleegges, anbringes advarselsband i en en
KAPITEL 3.3.8 afstans af 02 -0,5m ove.r kappen. Veer sikker pa, at .dette materiale ikke beskadoiger
FORANKRING rgret eller fittings. | nogle tilfaelde kan opgravet materiale genbruges, men kun séafre-
mt det kun indeholder meget sma maengder organisk materiale eller ler. Fjern sterre
sten og ugnskede genstande fra fyldmaterialet. Fyldmaterialet bor udleegges i lag
som hver komprimeres med udstur der trykker 20 N/cm?,. Det forste lag over roret
skal veere finkornet materiale, de ovrige kan vaere grove, men hvert lag bar veere 0,2
m efter komprimering.
TABEL 3.3.8.1 . FORSTARKNING
Forankringsdimensioner sgﬁ'— [r:r';] [n[:r‘; | [n?r‘;] ANTAL ANTAL DIAMETER
horisontal vertikal [mm]
25 500 800 1000 2 2 10
32 500 800 1200 2 2 10
40 500 800 1200 2 2 10
50 500 800 1200 2 2 10
65 800 800 1200 2 2 10
80 800 800 1300 2 2 10
100 800 800 2000 2 2 10
125 1100 800 2000 2 4 12
150 1100 800 2500 2 4 12
200 1400 800 3000 2 4 12
FIG 3.3.8.1 T\
Forankring
Vertikalt stal [Horisontalt stal
|
i / He S
i

OQ-}

A=
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KAPITEL 3.3.9 SVEJSNING AF - FJIERNVARMEROR GENERELT
STALSVEJSNING | forbindelse med svejsearbejdet skal der altid anvendes svejseskaerm og brandhaem-
mende arbejdstg;.

Der skal altid anvendes punktudsugning til at fierne ragen ved svejsning. Hvis ragen
ikke fiernes effektivt skal der tillige anvendes fristluftforsynets andedreetsveern hele
tiden, hvor der svejses — ogsa udenders.

Hvis der er under 220 mm friende, skal der monteres afdaekningsplader inden sve-
jsningen foretages, for at undga udseettelse for isocyanater ved opvarmning af rgret.

Ved planlaegningen af svejsearbejdet bar det tilstraebes, at arbejde under jernplader
og lignende reduceres og at der ikke etableres svejsesteder midt pa fx tvaergdende
veje.

Arbejde med svejsning i uhensigtsmaessige arbejdsstillinger skal som udgangspunkt
undgas. Belastningerne fra uhensigtsmeessige arbejdsstillinger skal imadegas fx.
ved anvendelse af egnede tekniske hjeelpemidler, ved at begraense arbejdstiden
eller ved at justere arbejdsgangene.

SVEJSNING VED KANALKANT
Hvor forholdene tillader det, kan man forbedre arbejdsforholdene, ved at svejse
rgrene sammen og montere muffesamlinger, inden rarene nedleegges.

- Dobbeltrar svejses altid pa bukke/opklodsning i en hgjde pa min. 700 mm — svaren-
de til samme hgjde for svejsningen i kanalen/svejsehullet.

- Aimindelige rer i en diameter op til 219 mm kan svejses ved hjeaelp af minimum 10
cm klodslag — under forudseaetning af at rgrene kan rulles.

- Almindelige - ernvarmergr med en diameter over 219 mm svejses altid pa bukke/
opklodsning i en hgjde pa min. 700 mm — svarende til samme hgjde for svejsningen
i kanalen/svejsehullet.

SVEJSNING VED KANALKANT

Den korte afstand mellem rgrene i dobbeltror giver tekniske og arbejdsmiljgmaessige
udfordringer nar

der skal svejses. For at imgdega belastende arbejdsstillinger skal man vaere op-
meerksom pa, at svejsehullet eventuelt skal veere sterre end de dimensioner.

Svejsning af dobbeltrer i svejsehuller kan med fordel udferes i liggende stilling med et
egnet underlag. Det kan anbefales at bruge en saekkestol, som kan tilpasses enhver
liggende arbejdsstilling. Seekkestolen skal dog besta af brandheemmende materialer.

Underlaget, hvor dobbeltrarene skal ligge, skal veere plant for at undgé speendinger
i rgrene, da ragrene ikke er seerligt bgjelige. Det giver derfor rigtig god mening at ud-
grave kanalerne med laser.

Husk, at der skal veere plads til muffesamling, nar der udgraves til kanal og svejse-
plads.
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KAPITEL 3.3.10 BUEDE ROR

BUEDE R@R SET Pipes leverer isolerede buede rgr med en minimumradius R, og derudover kan
rer bukkes efter de er sammensvejst med en minimumbukkeradius R,. SET Pipes
tiloyder buede rer jf. R, i dimensionerne DN 20 — 200.
Efter gnske kan rgr DN 20 — 50 bukkes mere end til R,. Det er kun muligt at udfere
horisontale buer.

ESC * d
Rimin = ﬁ [m]
93" 0y
Espd
Romin = 2522 [m]

4-ay

SYMBOLFORKLARING:

R, . = Minimum bukkeradius for et ror [m]

R, = Minimum bukkeradius for en ledningsstreekning [m]

2,min

O, = Flydespeendingen for stal = 235 MPa
E. = Elasticitetsmodul for stal =210 GPa

St

TABEL 3.3.10.1 NOMINEL R R 6 m Ror 12 m Rar
DIAMETER L UL BLLY

Buede rer dimensioner DN [mm] [m] (m] .l a,ll a a,l’l
20 26,9 18,1 = 19,0 = 38,0 =

DN = Nominel diameter 25 337 226 ) 15,2 : 304 :

d, = Udvendig diamter stélrgr 32 2.4 285 ) 121 ) 241 )

@ = Kurvevinkel
40 48,3 32,5 = 10,6 = 21,2 =
50 60,3 40,5 = 8,5 = 17,0 =
65 76,1 51,1 20,0 6,7 17,2 13,5 34,4
80 88,9 59,7 23,0 5,8 14,9 11,5 29,9
100 114,3 76,8 25,5 4,5 13,5 9,0 27,0
125 139,7 93,9 31,2 3,7 11,0 7,3 22,0
150 168,3 113,1 37,6 3,0 9,1 6,1 18,3
200 219,1 147,2 48,9 2,3 7,0 4,7 14,1

FIG 3.3.10.1

Buet rar 2

Rmin
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KAPITEL 3.9 e Stalrgr Kappergr PUR Vagt
PRODUKT KATALOG LI DN d [mm] t,[mm] D[mm]  t[mm] a [mm] Tko/stk]

1.4101.020 20-20 26,9 2,6 125 3,0 19,0 30,4

KA P I T E L 3 . 9 . 1 1.4101.025 25-25 33,7 2,6 140 3,0 19,0 40,2

PRAISOLEREDE DOBBEL 1.4101.032  32-32 42,4 2,6 160 3,0 19,0 50,4

STALROR 14101040 40-40 483 26 160 3.0 19,0 54,9

SERIE 1 1.4101.050 50-50 60,3 2,9 200 3,2 20,0 778

1.4101.065 65-65 76,1 2,9 225 3,4 20,0 97,2

1.4101.080 80-80 88,9 3,2 250 3,6 25,0 122,5

1.4101.100  100-100 114,3 3,6 315 4.1 25,0 179,9

1.4101.125  125-125 139,7 3,6 400 4,8 30,0 239,7

1.4101.150  150-150 168,3 4,0 450 52 40,0 310,7

1.4101.200  200-200 2191 45 560 6,0 45,0 456,5

=_,b '= 12 meter Stalrar Kapperar PUR Vagt
. |ﬁ[ Varenr. DN d [mm] t(mm] D [mm] t, [mm] a[mm] [ko/stk]

IRRInn 1.4102.025 25-25 33,7 2,6 140 3,0 19,0 80,5

1.4102.032 32-32 42,4 2,6 160 3,0 19,0 100,9

1.4102.040 40-40 48,3 2,6 160 3,0 19,0 109,8

1.4102.050 50-50 60,3 2,9 200 3,2 20,0 15615

1.4102.065 65-65 76,1 2,9 225 3,4 20,0 1944

1.4102.080 80-80 88,9 3,2 250 3,6 25,0 245,0

1.4102.100  100-100 114,3 3,6 315 41 25,0 359,7

1 ] 1.4102.125  125-125 139,7 3,6 400 4.8 30,0 479,4

1.4102.150  150-150 168,3 4,0 450 52 40,0 621,4

1.4102.200  200-200 2191 45 560 6,0 45,0 913,0

T 16 meter Stalrar Kapperar PUR Vagt
Varenr. DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm] a [mm] [kg/stk]

1.4103.100  100-100 114,3 3,6 Bil5) 4.1 25,0 479,6

1.4103.125  125-125 139,7 3,6 400 4,8 30,0 639,1

1.4103.150  150-150 168,3 4,0 450 5,2 40,0 828,5
1.4103.200  200-200 2191 45 560 6,0 45,0 12174

1 L J
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PRAISOLEREDE DOBBEL

STALROR o B
SERIE 2 DN d [mm] t,Imm] D [mm] t,[mm]

1.4201.020 20-20 26,9 2,6 140 3,0 19,0 32,8

1.4201.025 25-25 33,7 2,6 160 3,0 19,0 43,7

1.4201.032 32:32 42,4 2,6 180 3,0 19,0 54,3

1.4201.040 40-40 48,3 2,6 180 3,0 19,0 58,7

1.4201.050 50-50 60,3 2,9 225 3,4 20,0 84,3

1.4201.065 65-65 76,1 2,9 250 3,6 20,0 104,4

1.4201.080 80-80 88,9 3,2 280 3,9 25,0 132,3

1.4201.100  100-100 1143 3,6 355 45 25,0 196,2

1.4201.125  125-125 139,7 3,6 450 5,2 30,0 264,4

- *j—' 1.4201.150  150-150 168,3 4,0 500 5,6 40,0 3381
- _ 1.4201.200  200-200 2191 45 630 6,6 45,0 504,5
12 meter Stalrgr Kappergr PUR Vagt
Varenr. DN d [mm] t,Imm] D [mm] t,[mm] a [mm] Lky/stk]

1.4202.025 25-25 33,7 2,6 160 3,0 19,0 87,5

1.4202.032 32-32 42,4 2,6 180 3,0 19,0 108,5

1.4202.040 40-40 48,3 2,6 180 3,0 19,0 117,5

N 1.4202.050 50-50 60,3 2,9 225 34 20,0 168,6

e 1.4202.065 65-65 76,1 2,9 250 3,6 20,0 208,8
1.4202.080 80-80 88,9 3,2 280 3,9 25,0 264,7

1.4202.100  100-100 114,3 3,6 899 45 25,0 392,3

N 1.4202.125  125-125 139,7 3,6 450 52 30,0 528,8
e 1.4202.150  150-150 168,3 4,0 500 5,6 40,0 676,3
1.4202.200  200-200 219,11 4,5 630 6,6 45,0 1009,1

16 meter Stalrar Kapperar PUR Vagt
B DN d [mm] t,[mm] Dimm]  t,[mm] a [mm] [ko/stk]

1.4203.100  100-100 114,3 3,6 355 45 25,0 523,1

1.4203.125  125-125 139,7 3,6 450 5,2 30,0 705,1

1.4203.150  150-150 168,3 4,0 500 5,6 40,0 901,7

LJ 1.4203.200  200-200 219,1 45 630 6,6 45,0 1345,4

-]
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PRAISOLEREDE DOBBEL

STALROR o B
SERIE 3 DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,[mm]

1.4302.020 20-20 26,9 2,6 160 3,0 19,0 36,3

1.4302.025 25-25 33,7 2,6 180 3,0 19,0 47,6

1.4302.032 32-32 42,4 2,6 200 3,2 19,0 59,1

1.4302.040 40-40 48,3 2,6 200 3,2 19,0 63,6

1.4302.050 50-50 60,3 29 250 3,6 20,0 91,5

1.4302.065 65-65 76,1 2,9 280 3,9 20,0 114,3

1.4302.080 80-80 88,9 3,2 315 41 25,0 144,3

1.4302.100  100-100 114,3 3,6 400 4,8 25,0 215,7

1.4302.125  125-125 139,7 3,6 500 5,6 30,0 291,9

1.4302.150 ~ 150-150 168,3 4,0 560 6,0 40,0 3739

D 1.4302.200  200-200 219,1 45 710 7.2 45,0 565,0

1

1] 12 meter Stalrar Kapperar PUR Vgt
Varenr. DN d [mm] t,(mm] D [mm] t,[mm] a [mm] [kg/stk]

1.4302.025 25-25 33,7 2,6 180 3,0 19,0 95,2

1.4302.032 32-32 42,4 2,6 200 3,2 19,0 118,3

1.4302.040 40-40 48,3 2,6 200 3,2 19,0 127,2

1.4302.050 50-50 60,3 2,9 250 3,6 20,0 183,0

1.4302.065 65-65 76,1 2,9 280 3,9 20,0 228,5

' 1.4302.080 80-80 88,9 3,2 315 41 25,0 288,7
1.4302.100  100-100 114,3 3,6 400 48 25,0 431,4

1.4302.125  125-125 139,7 3,6 500 5,6 30,0 583,7

. . 1.4302.150  150-150 168,3 4,0 560 6,0 40,0 747,9
:/_ . 1.4302.200  200-200 2191 45 710 7,2 45,0 1130,1
16 meter Stalrgr Kappergr PUR Vagt
Varenr. DN d [mm] t,[mm] D [mm] t,Imm] a [mm] Lkg/stk]

1.4302.100  100-100 114,3 3,6 400 4.8 25,0 575,2

1.4302.125  125-125 139,7 3,6 500 5,6 30,0 778,3

1.4302.150  150-150 168,3 4,0 560 6,0 40,0 997,2

1.4302.200  200-200 2191 45 710 7,2 45,0 1506,8

_
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KAPITEL 3.9.2
TWIN BBJNING 90°
HORISONTAL

SERIE 1

TWIN BJNING 90°
VERTIKAL
SERIE 1

%

TWIN BAJNING 30°, 45° & 60°
HORISONTAL
SERIE 1

\

TWIN BAJNING 30°, 45° & 60°
VERTIKAL
SERIE 1

\

Varenr.

1.4110.020
1.4110.025
1.4110.032
1.4110.040
1.4110.050
1.4110.065
1.4110.080
1.4110.100
1.4110.125
1.4110.150
1.4110.200

Varenr.

1.4111.020
1.4111.025
1.4111.032
1.4111.040
1.4111.050
1.4111.065
1.4111.080
1.4111.100
1.4111.125
1.4111.150
1.4111.200

Varenr.

1.4114.020
1.4114.025
1.4114.032
1.4114.040
1.4114.050
1.4114.065
1.4114.080
1.4114.100
1.4114.125
1.4114.150
1.4114.200

Varenr.

1.4115.020
1.4115.025
1.4115.032
1.4115.040
1.4115.050
1.4115.065
1.4115.080
1.4115.100
1.4115.125
1.4115.150
1.4115.200

Stalror
DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80
100-100
125-125
150-150
200-200

Stalror
DN

20-20
25:25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80
100-100
125-125
150-150
200-200

Stalrar
DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80
100-100
125-125
150-150
200-200

Stalror
DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80
100-100
125-125
150-150
200-200

Kappergr
D [mm]

125
140
160
160
200
225
250
315
400
450
560

Kappergr
D [mm]

125
140
160
160
200
225
250
315
400
450
560

Kappergr
D [mm]

125
140
160
160
200
225
250
315
400
450
560

Kappergr
D [mm]

125
140
160
160
200
225
250
315
400
450
560

Lzngde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200
1300

Lzngde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200
1300

Lzngde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200
1300

Lzngde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200
1300

SS

Vagt
[kg/stk]

10,1
111
13,7
15,9
20,6
26,6
33,3
48,1
62,8
99,5
156,1

Vagt
[kg/stk]

10,1
11,1
13,7
15,9
20,6
26,6
33,3
48,1
62,8
99,5
156,1

Vgt
[kg/stk]

9,3
10,2
12,6
14,7
19,0
24,5
30,7
443
57,8
91,5

143,6

Vagt
[ko/stk]

9,3
10,2
12,6
14,7
19,0
24,5
30,7
443
57,8
91,5
143,6
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TWIN BAJNING 90°
HORISONTAL

SERIE 2

TWIN BAJNING 90°
VERTIKAL

SERIE 2

TWIN BAJNING 30°, 45° & 60°
HORISONTAL
SERIE 2

\

TWIN BAJNING 30°, 45° & 60°
VERTIKAL
SERIE 2

\
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Varenr.

1.4210.020
1.4210.025
1.4210.032
1.4210.040
1.4210.050
1.4210.065
1.4210.080
1.4210.100
1.4210.125
1.4210.150

Varenr.

1.4211.020
1.4211.025
1.4211.032
1.4211.040
1.4211.050
1.4211.065
1.4211.080
1.4211.100
1.4211.125
1.4211.150

Varenr.

1.4214.020
1.4214.025
1.4214.032
1.4214.040
1.4214.050
1.4214.065
1.4214.080
1.4214.100
1.4214.125
1.4214.150

Varenr.

1.4215.020
1.4215.025
1.4215.032
1.4215.040
1.4215.050
1.4215.065
1.4215.080
1.4215.100
1.4215.125
1.4215.150

Stalrar
DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80

100-100

125-125

150-150

Stalrar
DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80

100-100

125-125

150-150

Stalrar
DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80
100-100
125-125
150-150

Stalrar
DN

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
65-65
80-80

100-100

125-125

150-150

Kappergr
D [mm]

140
160
180
180
225
250
280
355
450
500

Kappergr
D [mm]

140
160
180
180
225
250
280
355
450
500

Kappergr
D [mm]

140
160
180
180
225
250
280
355
450
500

Kappergr
D [mm]

140
160
180
180
225
250
280
355
450
500

Lzngde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200

Langde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200

Langde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200

Lzngde
L1/L2 [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1200

SS

Vagt
[kg/stk]

10,6
11,9
14,8
17,0
22,3

28,6
35,9
52,4
69,1

108,6

Vagt
[ka/stk]

10,6
11,9
14,8
17,0
22,3

28,6
35,9
52,4
69,1

108,6

Vagt
[kg/stk]

9,7
11,0
13,6
15,6
20,5
26,3
33,1
48,2
63,6
99,9

Vagt
[kg/stk]

9,7
11,0
13,6
15,6
20,5
26,3
33,1
48,2
63,6
99,9
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KA P I TE L 3 . 9 . 3 Hovedrgr Afgrening
Varenr. . i Langde Vagt
TWIN T-STYKKER Stalrgr Kapperor  Stalrgr Kapperor 1 1/2 [mm]  [kg/stk]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
SERIE 1 1.4120.020.020 20-20 125 20-20 125 1000/800 9,4
1.4120.025.020 25-25 140 25-25 140 1000/800 9,7
1.4120.025.020 25-25 140 20-20 125 1000/800 9,4
1.4120.032.032 32-32 160 32-32 160 1000/800 12,2
1.4120.032.020 32-32 160 20-20 125 1000/800 10,8
1.4120.032.025 32-32 160 25-25 140 1000/800 11,1
1.4120.040.040 40-40 160 40-40 160 1000/800 14,0
1.4120.040.020 40-40 160 20-20 125 1000/800 11,7
1.4120.040.025 40-40 160 25-25 140 1000/800 12,1
1.4120.040.032 40-40 160 32-32 160 1000/800 13,2
1.4120.050.050 50-50 200 50-50 200 1200/800 21,4
1.4120.050.020 50-50 200 20-20 125 1000/800 14,5
14.120.050.025 50-50 200 25-25 140 1000/800 14,9
ﬁwf 14.120.050.032 50-50 200 32-32 160 1000/800 16,0
—1 14.120.050.040 50-50 200 40-40 160 1000/800 16,8
14.120.065.065 65-65 225 65-65 225 1200/800 26,8
] Ll 14.120.065.020 65-65 225 20-20 125 1000/800 17,3
200 14.120.065.025 65-65 225 25-25 140 1000/800 17,6
D JQ — i 14.120.065.032 65-65 225 32-32 160 1000/800 18,7
] 14.120.065.040 65-65 225 40-40 160 1000/800 19,5
14.120.065.050 65-65 225 50-50 200 1200/800 24,7
14.120.080.080 80-80 250 80-80 250 1200/800 34,0
14.120.080.025 80-80 250 25-25 140 1000/800 21,2
14.120.080.032 80-80 250 32-32 160 1000/800 22,3
- DI 14.120.080.040 80-80 250 40-40 160 1000/800 23,1
a2 [ al 14.120.080.050 80-80 250 50-50 200 1200/800 2911
1% 8 14.120.080.065 80-80 250 65-65 225 1200/800 31,2
14.120.100.100 100-100 315 100-100 315 1200/800 49,7
14.120.100.025 100-100 315 25-25 140 1000/800 29,3
14.120.100.032 100-100 315 32-32 160 1000/800 30,3
14.120.100.040 100-100 315 40-40 160 1000/800 31,2
14.120.100.050 100-100 315 50-50 200 1200/800 39,0
14.120.100.060 100-100 315 65-65 225 1200/800 411
14.120.100.080 125-125 315 80-80 250 1200/800 43,8
14.120.125.125 125-125 400 125-125 400 1400/900 76,9
14.120.125.025 125-125 400 25-25 140 1000/900 38,0
14.120.125.032 125-125 400 32-32 160 1000/900 39,2
14.120.125.040 125-125 400 40-40 160 1000/900 40,1
14.120.125.050 125-125 400 50-50 200 1200/900 50,3
14.120.125.065 125-125 400 65-65 225 1200/900 52,6
14.120.125.080 125-125 400 80-80 250 1200/900 55,7
14.120.125.100 125-125 400 100-100 315 1400/900 70,3
14.120.150.150 150-150 450 150-150 450 1400/900 99,4
14.120.150.025 150-150 450 25-25 140 1000/900 48,2
14.120.150.032 150-150 450 32-32 160 1000/900 49,3
14.120.150.040 150-150 450 40-40 160 1000/900 50,2
14.120.150.050 150-150 450 50-50 200 1200/900 62,7
14.120.150.065 150-150 450 65-65 225 1200/900 65,0
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KAP | TE L 3 . 9 . 3 Hovedrgr Afgrening
Varent . . Langde Vagt
TWIN T-STYKKER - Stalror Kappergr Stalror Kappergr L1/L2 [mm] [kg/stk]
SERIE 1 DN D1 [mm] DN D2 [mm]
14.120.150.080 150-150 450 80-80 250 1200/900 68,0
14.120.150.100 150-150 450 100-100 315 1400/900 84,8
14.120.150.125 150-150 450 125-125 400 1400/900 91,3
14.120.200.200 200-200 560 200-200 500 1400/1000 152,4
14.120.200.025 200-200 560 25-25 140 1000/1000 69,7
14.120.200.032 200-200 560 32-32 160 1000/1000 72,2
14.120.200.040 200-200 560 40-40 160 1000/1000 72,0
14.120.200.050 200-200 560 50-50 200 1200/1000 89,7
14.120.200.065 200-200 560 65-65 225 1200/1000 92,2
14.120.200.080 200-200 560 80-80 250 1200/1000 95,5
14.120.200.100 200-200 560 100-100 315 1400/1000 118,1
14.120.200.125 200-200 560 125-125 400 1400/1000 125,3
1 =
200
_1
1= b1 LI
200
L2 T T %O
N i ]
09 DI
a2 - al
] O
— O
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TWIN T-STYKKER Hovedrgr Afgrening
SERIE 2 Varenr. Stélrgr Kapperar Stélrgr Kapperar |_1|fzn ![1:1;] "::;732:(]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
14.220.020.020 20-20 140 20-20 140 1000/800 9,4
1.4220.025.025 25-25 160 25-25 160 1000/800 10,4
1.4220.025.020 25-25 160 20-20 140 1000/800 9,9
1.4220.032.032 32-32 180 32-32 180 1000/800 13,0
1.4220.032.020 32-32 180 20-20 140 1000/800 11,4
1.4220.032.025 32-32 180 25-25 160 1000/800 11,9
1.4220.040.040 40-40 180 40-40 180 1000/800 14,9
1.4220.040.020 40-40 180 20-20 140 1000/800 12,4
1.4220.040.025 40-40 180 25-25 160 1000/800 12,9
1.4220.040.032 40-40 180 32-32 180 1000/800 14,1
1.4220.050.050 50-50 225 50-50 225 1200/800 228
1.4220.050.020 50-50 225 20-20 140 1000/800 15,4
ﬁ*ﬂ% 14.220.050.025 50-50 225 25-25 160 1000/800 15,9
14.220.050.032 50-50 225 32-32 180 1000/800 17,0
14.220.050.040 50-50 225 40-40 180 1000/800 17,8
— F— 14.220.065.065 65-65 250 65-65 250 1200/800 28,5
200 14.220.065.020 65-65 250 20-20 140 1000/800 18,3
12 xgx o 14.220.065.025 65-65 250 25-25 160 1000/800 18,7
- 14.220.065.032 65-65 250 32-32 180 1000/800 19,9
14.220.065.040 65-65 250 40-40 180 1000/800 20,7
14.220.065.050 65-65 250 50-50 225 1200/800 26,3
14.220.080.080 80-80 280 80-80 280 1200/800 36,2
14.220.080.025 80-80 280 25-25 160 1000/800 22,6
. DI 14.220.080.032 80-80 280 32-32 180 1000/800 237
a2 | @ al 14.220.080.040 80-80 280 40-40 180 1000/800 24,5
Tf% @J 14.220.080.050 80-80 280 50-50 225 1200/800 31,1
14.220.080.065 80-80 280 65-65 250 1200/800 33,2
14.220.100.100  100-100 355 100-100 355 1200/800 53,3
14.220.100.025  100-100 355 25-25 160 1000/800 314
14.220.100.032  100-100 355 32-32 180 1000/800 324
14.220.100.040  100-100 355 40-40 180 1000/800 33,3
14.220.100.050  100-100 355 50-50 225 1200/800 419
14.220.100.065  100-100 355 65-65 250 1200/800 44,0
14220125080  100-100 355 80-80 280 1200/800 46,9
14220125125  125-125 450 125-125 450 1400/900 83,4
14220125025  125-125 450 25-25 160 1000/900 411
14.220125.032  125-125 450 32-32 180 1000/900 42,3
14220125040  125-125 450 40-40 180 1000/900 433
14220125050  125-125 450 50-50 225 1200/900 54,6
14.220125.065  125-125 450 65-65 250 1200/900 57,0
14.220125.080  125-125 450 80-80 280 1200/900 60,2
14220125100  125-125 450 100-100 355 1400/900 76,3
14.220150.150  150-150 500 150-150 500 1400/900 106,7
14.220150.025  150-150 500 25-25 160 1000/900 517
14.220.150.032  150-150 500 32-32 180 1000/900 52,9
14.220.150.040  150-150 500 40-40 180 1000/900 53,8
14.220.150.050  150-150 500 50-50 225 1200/900 67,6
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TWIN T-STYKKER Hovedrgr Afgrening Lanad Vaut
SERIE 2 Varenr. Stélrgr Kapperar Stalrgr Kapperar |4 /fzn E[lm(:n] [kg7s%k]
DN D1 [mm] DN D2 [mm]
14.220.150.065 150-150 500 65-65 250 1200/900 69,9
14.220.150.080 150-150 500 80-80 280 1200/900 73,1
14.220.150.100 150-150 500 100-100 355 1400/900 91,5
14.220.150.125 150-150 500 125-125 450 1400/900 98,4

N W

ﬁ 200

_1

= b L

200

L2 UNBL

T
D2 DIl

a2 - al
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KAP'TE L 3 . 9 . 4 Varenr. Stalrgr Kappergr Lengde Vagt
DOBBELTRORSREDUKTION DN D1/D2 [mm] L [mm] [ko/stk]

14.130.025.020 25-20 140/125 1000 3,2

SERIE 1

1.4130.032.020 32-20 160/125 1000 3,6

1.4130.032.025 32-25 160/140 1000 3,8

1.4130.040.020 40-20 160/125 1000 4,0

1.4130.040.025 40-25 160/140 1000 42

1.4130.050.020 50-20 200/125 1000 4,8

1.4130.050.025 50-25 200/140 1000 5,0

1.4130.050.032 50-32 200/160 1000 54

1.4130.050.040 50-40 200/160 1000 5,8

1.4130.065.020 65-20 225/125 1000 5,6

1.4130.065.025 65-25 225/140 1000 5,8

1.4130.065.032 65-32 225/160 1000 6,2

- 14.130.065.040 65-40 225/160 1000 6,6

1 D2

’—- —* —L —‘ 14.130.065.050 65-50 225/200 1000 7,3

[ | 14.130.080.020 80-20 250/125 1000 6,7

D: - T 14.130.080.025 80-25 250/140 1000 6,8

[[: 1 14.130.080.032 80-32 250/160 1000 7,3

* 14.130.080.040 80-40 250/160 1000 7,7

14.130.080.050 80-50 250/200 1000 8,4

14.130.080.065 80-65 250/225 1000 9,2

14.130.100.020 100-20 315/125 1000 9,2

14.130.100.025 100-25 315/140 1000 9,4

14.130.100.032 100-32 315/160 1000 9,8

14.130.100.040 100-40 315/160 1000 10,2

14.130.100.050 100-50 315/200 1000 11,0

14.130.100.065 100-65 315/225 1000 11,8

14.130.100.080 100-80 315/250 1000 12,9

14.130.125.020 125-20 400/125 1500 20,0

14.130.125.025 125-25 400/140 1500 20,3

14.130.125.032 125-32 400/160 1500 20,9

14.130.125.040 125-40 400/160 1500 21,6

14.130.125.050 125-50 400/200 1500 22,8

14.130.125.065 125-65 400/225 1500 241

14.130.125.080 125-80 400/250 1500 25,8

14.130.125.100 125-100 400/315 1500 30,0

14.130.150.020 150-20 450/125 1500 24,9

14.130.150.025 150-25 450/140 1500 25,2

14.130.150.032 150-32 450/160 1500 25,9

14.130.150.040 150-40 450/160 1500 26,6

14.130.150.050 150-50 450/200 1500 27,7

14.130.150.065 150-65 450/225 1500 29,0

14.130.150.080 150-80 450/250 1500 30,8

14.130.150.100 150-100 450/315 1500 34,9

14.130.150.125 150-125 450/400 1500 39,9

14.130.200.020 200-20 560/125 1500 36,0

14.130.200.025 200-25 560/140 1500 36,3

14.130.200.032 200-32 560/160 1500 37,0

14.130.200.040 200-40 560/180 1500 37,7

TH201112DK /// 39




Teknisk manual %

DOBBELTRORSREDUKTION e Stalrgr Kappergr Lazngde Vagt

SERIE 1 : DN D1/D2 [mm] L [mm] [kg/stk]
14.130.200.050 200-50 560/200 1500 38,8
14.130.200.065 200-65 560/225 1500 40,1
14.130.200.080 200-80 560/250 1500 41,9
14.130.200.100 200-100 560/315 1500 46,0
14.130.200.125 200-125 560/400 1500 51,0
14.130.200.150 200-150 560/450 1500 56,0

o %T'
—]

[
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DOBBELTRORSREDUKTION e Stalrar Kappergr Lzngde Vagt
SERIE 2 : DN D1/D2 [mm] L [mm] [ko/stk]

14.230.025.020 25-20 160/140 1000 33

1.4230.032.020 32-20 180/140 1000 38

1.4230.032.025 32-25 180/160 1000 40

1.4230.040.020 40-20 180/140 1000 41

1.4230.040.025 40-25 180/160 1000 43

1.4230.050.020 50-20 225/140 1000 5,0

1.4230.050.025 50-25 225/160 1000 5,1

1.4230.050.032 50-32 225/180 1000 56

1.4230.050.040 50-40 225/180 1000 6,0

1.4230.065.020 65-20 250/140 1000 58

L 1.4230.065.025 65-25 250/160 1000 6,0

o1 D2 1.4230.065.032 65-32 250/180 1000 6,5

r D " »‘ 14.230.065.040 65-40 250/180 1000 6,8
h: :[I 14.230.065.050 65-50 250/225 1000 76
I =T 14.230.080.020 80-20 280/140 1000 7.0
14.230.080.025 80-25 280/160 1000 71

T T 14.230.080.032 80-32 280/180 1000 76
14.230.080.040 80-40 280/180 1000 8,0

14.230.080.050 80-50 280/225 1000 8,8

14.230.080.065 80-65 280/250 1000 9,6

14.230.100.020 100-20 355/140 1000 9,7

14.230.100.025 100-25 355/160 1000 9,8

14.230.100.032 100-32 355/180 1000 103

14.230.100.040 100-40 355/180 1000 10,7

14.230.100.050 100-50 355/225 1000 15

14.230.100.065 100-65 355/250 1000 12,3

14.230.100.080 100-80 355/280 1000 135

14.230.125.020 125-20 450/140 1500 21,1

14.230.125.025 125-25 450/160 1500 21,4

14.230.125.032 125-32 450/180 1500 22,1

14.230.125.040 125-40 450/180 1500 22,7

14.230.125.050 125-50 450/225 1500 24,0

14.230.125.065 125-65 450/250 1500 254

14.230.125.080 125-80 450/280 1500 27,2

14.230.125.100 125-100 450/355 1500 317

14.230.150.020 150-20 500/140 1500 26,2

14.230.150.025 150-25 500/160 1500 26,5

14.230.150.032 150-32 500/180 1500 27,3

14.230.150.040 150-40 500/180 1500 27,9

14.230.150.050 150-50 500/225 1500 29,2

14.230.150.065 150-65 500/250 1500 30,6

14.230.150.080 150-80 500/280 1500 32,4

14.230.150.100 150-100 500/355 1500 36,9

14.230.150.125 150-125 500/450 1500 422

TH201112DK /// 41




Teknisk manual

KAPITEL 3.9.5
OVERGANGSRER TWIN Varen.
TIL ENKELTRER - TYPE Y-ROR
SERIE 1

1.4121.020
1.4121.025
1.4121.032
1.4121.040
1.4121.050
1.4121.065
1.4121.080
1.4121.100
1.4121.125
1.4121.150
1.4121.200

OVERGANGSROR TWIN
TIL ENKELTROR - TYPE Y-ROR Varenr.

SERIE 2
1.4221.020

1.4221.025
1.4221.032
1.4221.040
1.4221.050
1.4221.065
1.4221.080
1.4221.100
1.4221.125
1.4221.150
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Hovedrar
Stalrer Kapperar
DN D [mm]
20 125
25 140
32 160
40 180
50 200
65 225
80 250
100 315
125 400
150 450
200 560
Hovedrgr
Stalrgr Kapperar
DN D [mm]
20 140
25 160
32 180
40 200
50 225
65 250
80 280
100 355
125 450
150 500

Afgrening
Stalrgr Kapperar
DN D [mm]
20 90
25 90
32 110
40 110
50 125
65 140
80 160
100 200
125 225
150 250
200 315
Afgrening
Stalrar Kapperar
DN D [mm]
20 110
25 110
32 125
40 125
50 140
65 150
80 180
100 225
125 250
150 280

SS

Lzngde
L1/L2
[mm]

1000/300
1000/300
1000/320
1000/320
1200/340
1200/340
1200/400
1400/420
1400/450
1400/500
1600/600

Langde
L1/L2
[mm]

1000/300
1000/300
1000/320
1000/320
1200/340
1200/340
1200/400
1400/420
1400/450
1400/500

Vagt
[ka/stk]
6,0
7,8
9,8
10,6
15,4
19,2
24,5
40,4
59,3
81,3
125,4

Vagt
[kg/stk]
6,5
8,4
10,6
11,4
16,6
20,7
26,5
43,6
64,0
87,8
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KAPITEL 3.9.6 Hovedrar Afgrening Langde
Vagt
OVERGANGSRGR TWIN TIL Varenr. Stalrar Kapperar Stalrar Kapperar L1/L2 ka/stk]
DN D [mm] DN D [mm] [mm]
ENKELTROR TYPE H-ROR 1.4122.020 20 125 20 90 1000/300 6,8
SERIE 1 1.4122.025 25 140 25 90 1000/300 8,8
1.4122.032 32 160 32 110 1000/320 111
1.4122.040 40 180 40 110 1000/320 12,0
1.4122.050 50 200 50 125 1200/340 17,3
1.4122.065 65 225 65 140 1200/340 21,5
1.4122.080 80 250 80 160 1200/400 27,2
1.4122.100 100 315 100 200 1400/420 42,7
1.4122.125 125 400 125 225 1400/450 62,0
1.4122.150 150 450 150 250 1400/500 80,3
1.4122.200 200 560 200 315 1600/600 120,9
OVERGANGSR@R TWIN TIL Sl Afgrening Langde ;
ENKELTR@R TYPE H-R@R Varenr. Stalrar Kapperar Stalrgr Kappergr L1/2 [k;sgt:(]
SERIE 2 DN D [mm] DN D [mm] [mm]
1.4222.020 20 140 20 110 1000/300 74
1.4222.025 25 160 25 110 1000/300 9,5
1.4222.032 32 180 32 125 1000/320 12,0
1.4222.040 40 200 40 125 1000/320 13,0
1.4222.050 50 225 50 140 1200/340 18,7
1.4222.065 65 250 65 160 1200/340 23,3
1.4222.080 80 280 80 180 1200/400 29,4
1.4222.100 100 355 100 225 1400/420 46,1
1.4222.125 125 450 125 250 1400/450 67,0
1.4222.150 150 500 150 280 1400/500 86,7
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KAPITEL 3.9.7 Hovedrar Afgrening Langde
Varenr. ; ; e (&6 L3 vagt
OVERGANGSROAR TWIN TIL Stalrr Kapperar Stalrar Kappergr [mm] [mm] [kg/stk]
DN D [mm] DN D [mm] [mm]
ENKELTROR TYPE F-ROR 1.4123.020 20 125 20 90 1200/800 300 805 10,4
SERIE 1 1.4123.025 25 140 25 90 1200/800 300 805 13,0
1.4123.032 32 160 32 110 1200/800 320 775 16,4
1.4123.040 40 180 40 110 1200/800 320 775 17,8
1.4123.050 50 200 50 125 1200/800 340 747 24,6
1.4123.065 65 225 65 140 1200/800 340 740 30,5
1.4123.080 80 250 80 160 1200/800 400 670 38,8
1.4123.100 100 315 100 200 1400/800 420 830 58,5
1.4123.125 125 400 125 225 1400/800 450 788 74,8
1.4123.150 150 450 150 250 1600/1000 500 925 98,9
1.4123.200 200 560 200 315 1600/1000 600 792 145,2
OVERGANGSR@R TWIN TIL Hovedrar Afgrening Langde .. |4 Vgt
ENKELTROR TYPE F-ROR Varenr. Stilrsr  Kappersr  Stilrsr  Kappersr  LVLZ o0 o st
SERIE 2 DN D [mm] DN D [mm] [mm]
1.4223.020 20 140 20 110 1200/800 300 795 11,2
1.4223.025 25 160 25 110 1200/800 300 795 14,1
1.4223.032 32 180 32 125 1200/800 320 768 17,7
1.4223.040 40 200 40 125 1200/800 320 768 19,2
1.4223.050 50 225 50 140 1200/800 340 740 26,6
1.4223.065 65 250 65 160 1200/800 340 730 33,0
1.4223.080 80 280 80 180 1200/800 400 660 419
1.4223.100 100 355 100 225 1400/800 420 818 63,1
1.4223.125 125 450 125 250 1400/800 450 775 80,8
1.4223.150 150 500 150 280 1600/1000 500 910 106,8
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KAPITEL 3.9.8
FORANKRING DOBBELTRER
SERIE 1

FORANKRING DOBBELTROR
SERIE 2

Varenr. Stguﬂr
14.140.020 20-20
1.4140.025 25-25
1.4140.032 32-32
1.4140.040 40-40
1.4140.050 50-50
1.4140.065 65-65
1.4140.080 80-80
1.4140.100 100-100
1.4140.125 125-125
1.4140.150 150-150
1.4140.200 200-200

Varenr. Slgl';ﬂr
14.240.020 20-20
1.4240.025 25-25
1.4240.032 32-32
1.4240.040 40-40
1.4240.050 50-50
1.4240.065 65-65
1.4240.080 80-80
1.4240.100 100-100
1.4240.125 125-125
1.4240.150 150-150

e
[a)

Kappergr
D [mm]

125
125
160
160
200
225
250
315
400
450
560

Kappergr
D [mm]

140
140
180
200
225
250
280
355
450
500

Lzngde
L [mm]

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

Langde
L [mm]

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

Forankringsplade

B [mm]
260
260
260
300
300
340
400
450
560
600
710

t [mm]
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
30

Forankringsplade

B [mm]
260
260
300
300
340
400
450
450
710
780

t [mm]
20
20
25
25
25
25
25
25
30
25

SS

Vgt
[kg/stk]

18,3
19,9
23,1

314
374
47,5
63,0
86,2
133,7
163,0
233,6

Vagt
[kg/stk]

18,7
20,3
30,8
33,0
43,5
57,5
73,0
89,1

183,2
203,7

!

il

200

A

200
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KAP'T E L 3 . 9 . 9 Varenr Stalrgr Kappergr Spindelhgjde Lengde Vagt
TWIN VENTILER ' DN D [mm] H (mm] L (mm] [kg/stk]
1.4145.025 25-25 140 111 1700 15,6
SERIE 1
1.4145.032 82532 160 123 1700 19,1
1.4145.040 40-40 160 133 1700 21,2
1.4145.050 50-50 200 152 1700 29,0
1.4145.065 65-65 225 165 1700 36,0
1.4145.080 80-80 250 184 1900 50,9
1.4145.100 100-100 315 209 2200 91,9
1.4145.125 125-125 400 241 2200 127,0
1.4145.150 150-150 450 282 2600 202,4
1.4145.200 200-200 560 336 2600 310,9
TWIN VENTILER Varenr Stalrgr Kappergr Spindelhgjde Lazngde Vagt
SERIE 2 ) DN D [mm] H [mm] L [mm] [ko/stk]
1.4245.025 25-25 160 111 1700 16,8
1.4245.032 82532 180 123 1700 20,5
1.4245.040 40-40 180 133 1700 22,5
1.4245.050 50-50 225 152 1700 31,2
1.4245.065 65-65 250 165 1700 38,5
1.4245.080 80-80 280 184 1900 55,0
1.4245.100 100-100 355 209 2200 101,0
1.4245.125 125-125 450 241 2200 1411
1.4245.150 150-150 500 282 2600 2244
TWIN VENTILER TETT) Stalrar Kappergr Serviceventil Spindelhgjde Laengde Vagt
MED 1 SERVICEVENTIL ) DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
SERIE 1 1.4146.025 25-25 140 25 382 1700 17,3
1.4146.032 32-32 160 25 388 1700 19,1
1.4146.040 40-40 160 25 401 1700 21,2
1.4146.050 50-50 200 40 411 1700 29,0
1.4146.065 65-65 225 40 415 1700 36,0
1.4146.080 80-80 250 40 426 1900 50,9
1.4146.100 100-100 315 40 450 2200 91,9
1.4146.125 125-125 400 40 455 2200 127,0
1.4146.150 150-150 450 40 475 2600 202,4
1.4146.200 200-200 560 50 520 2600 310,9
TWIN VENTILER Nt Stalrgr Kappergr Serviceventil  Spindelhgjde Lengde Vagt
MED 1 SERVICEVENTIL ’ DN D [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
SERIE 2 1.4246.025 25-25 160 25 382 1700 17,8
1.4246.032 32-32 180 25 388 1700 20,5
1.4246.040 40-40 180 25 401 1700 22,5
1.4246.050 50-50 225 40 411 1700 31,2
1.4246.065 65-65 250 40 415 1700 38,5
1.4246.080 80-80 280 40 426 1900 55,0
1.4246.100 100-100 355 40 450 2200 101,0
1.4246.125 125-125 450 40 455 2200 1411
1.4246.150 150-150 500 40 475 2600 2244
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TWIN VENTILER Varenr Stalror Kappergr Serviceventil Spindelhgjde Lzngde Vagt
MED 2 SERVICEVENTIL ) DN D1 [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
SERIE 1 1.4147.025 25 140 25 382 1700 19,1
1.4147.032 32 160 25 388 1700 22,7
1.4147.040 40 160 25 401 1700 24,8
1.4147.050 50 200 40 411 1700 35,0
1.4147.065 65 225 40 415 1700 42,0
1.4147.080 80 250 40 426 1900 57,0
1.4147.100 100 315 40 450 2200 98,1
1.4147.125 125 400 40 455 2200 133,2
1.4147.150 150 450 40 475 2600 208,8
1.4147.200 200 560 50 520 2600 320,3
TWIN VENTILER Varenr Stalror Kappergr Serviceventil Spindelhgjde Langde Vagt
MED 2 SERVICEVENTIL ) DN D1 [mm] DN H [mm] L [mm] [ko/stk]
SERIE 2 1.4246.025 25 160 25 382 1700 203
1.4246.032 32 180 25 388 1700 24
1.4246.040 40 180 25 401 1700 26,1
1.4246.050 50 225 40 411 1700 37,2
1.4246.065 65 250 40 415 1700 445
1.4246.080 80 280 40 426 1900 61,1
1.4246.100 100 355 40 450 2200 107,3
1.4246.125 125 450 40 455 2200 147,4
1.4246.150 150 500 40 475 2600 230,8

H b2 b2

D1

B
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KAPITEL 4.0
FLEKSIBLE R@R

KAPITEL 4.0.1
ELIPEX

SET Pipes fremstiller fleksibel ror ved hjeelp af seneste teknologi, der sikrer en kon-
stant skumkvalitet. Teknologien indebeaerer, at mediergret bliver isoleret i en lebende
proces sam-men med kappergret. Det isoleringen og kappergret er det samme for
EliPex, EliCopp, EliSteel og EliAlpex, produceret i isoleringsserie 1 og 2. Rgrene er
fleksible og er egnede til lange rors-treek uden samlinger, passager i bevoksede og
kuperede omrader samt andre uhensigtsmaessige forhindringer. Fleksible rer fra
SET Pipes kan ogsa med fordel anvendes til og husforbindelser og til samlinger i
brende og skabe og sikrer hurtigt og gkonomisk fordelagtigt montagearbejde.

EliPex anvendelsesmuliugheder er mangfoldige. Udover traditionelle fiernvarmeled-
ninger, kan EliPex ogs&d med fordel anvendes i mindre lavtemperaturanleeg. EliPex
er kendetegnet hgj fleksibilitet hvilket ger montering let og problemfri, og resulterer i
lave montageomkostninger.

EliPex muligger drift ved en temperatur p4 maksimalt 95°C og en kontinuerlig drifts-
temperatur pa 85°C. EliPex er tilgeengelig til varmeapplikationer (6 eller 10 bar drifts-
tryk) eller brugsvandsapplikationer (10 bar driftstryk).

PELD Kapa

Einangrunarfraud
Ytra hlifoarlag
EVOH Surefnislag

PEX-a

EliPex preeisolerede Fleksible ror er fremstillet af PEX-a, polyuretanskum (PUR) og
kapperer i polyetylen (PEL). Fas i SDR 7,4 og SDR 11, enkelt- og dobbeltrarsruller i
dimensioner fra @20 mm til 125 mm. PEX-a-rgr har betydelige fordele sammenlignet
med andre typer PEX-ror. | produktionen er der garanteret, at tveerbindingen er >
85%.

Se Kapitel 4.9 for detaljerede beskrivelser af dimensioner og sterrelser. SET Pipes
kan ogsa tilbyde isolering af andre produkter, der ikke er specificeret i vores pro-
duktkatalog, for specielle onsker kontakt vores tekniske afdeling.

ANVENDELSESFORMAL
Denne specifikation er lavet til preeisolerede Elipex enkelt- og dobbeltror il
fiernvarme.
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SS

BESKRIVELSE
EliPex rgr er produceret i henhold til de europaeiske standarder: EN 15632-1 og
15632-2, EN 253 og EN 448 for praeisolerede fleksible ror.

MATERIALER

SET Pipes kreever, at alle underleveranderer opfylder de hgjeste standarder for alle
materialer. Alle leverandgrer skal certificeres iht. ISO 9001, og de evalueres inden sa-
marbejde pabegyndes. Kvaliteten af indkomne materialer testes og dokumenteres,
inden produktionsprocessen pabegyndes.

TABEL 4.0.1.1 MATERIALE Linear Low Density Polyethylene - PEL
Egenskaber for kapperor FARVE Sort - Carbon black > 2,5% jf. EN 15632-1 pos. 5.5.1
SMELTISODEX 0,85 g/10 min. jf. EN 1ISO 1133 (190°C / 2,16 kg)

TABEL 4.0.1.2
Egenskaber for PUR skum

VARMELEDNINGSEVNE

KOMPRESSIONSSTYRKE
VARMELEDNINGSEVNE

0,40 W/m-K

> 0,15 MPa ved 10% afbgjning iht. SET standarder.
0,0195 W/m-K jf. EN 253 pos. 4.5.6

DENSITET Minimum 55 kg/m3 jf. EN 253 Kapitel 4.4.4
VANDABSORBERING < 10% vandabsorbering iht.EN 253 Kapitel 4.4.5
TABEL 4.0.1.3 MATERIALE PEX-a iht. DIN 16892 / DIN 16893
Egenskaber for PEX DRIFTSTEMPERATUR Max 95°C, se Tabel 4.0.1.8 0g 4.0.1.9
medierer DIFFUSIONSSP/RRE <0,10 g¢/m3 DIN 4726
DENSITET 944 kg/m?
VARMELEDNINGSEVNE 0,38 W/m-K
PRODUKTIONSKONTROL AF PRAISOLEREDE FITTINGS
Kontrol af preeisolerede fittings sker iht. EN 448 Tabel A.2.
MALTABEL FOR ELIPEX ENKELTROR
TABEL 4.0.1.4 KAPPERGR
Méaltabel for EliPex enkeltror ELIPEX ENKELT SDR 11 1501 1502
d, t, D, t, D, t,
D, = Udvendig diameter p& [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
kapperaret 20 1,9 75 2,2 90 2,2
d, = Udvendig diameter pa 25 2,3 75 2,2 90 2,2
mediergret 32 2,9 75 2,2 90 2,2
t, = Godstykkelse pa mediergret 40 3,7 90 2,2 110 2,5
t, = Godstykkelse pa kapperoret 50 46 110 2,5 125 2,5
63 58 125 2,5 140 3,0
75 6,8 140 3,0 160 3,0
90 8,2 160 3,0 180 3,0
110 10,0 180 3,0
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TABEL 4.0.1.5 KAPPERBR
Maltabel for EliPex single ELIPEX ENKELT SDR 7,4
. 9 1S0 1 1S0 2
pipe SDR 74
dO t1 Dll lZ DO tz
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D, = Udvendig diameter p& 20 2,8 75 2,2 90 2,2
kapperoret 25 315 75 2,2 90 2,2
d, = Udvendig diameter pa 32 4.4 75 2,2 90 2,2
mediergret 40 bib) 90 2,2 110 2,5
t, = Godstykkelse pa medieroret 50 6,9 110 2,5 125 25
t, = Godstykkelse pa kappergret 63 8,6 125 25 140 3,0
MALTABEL FOR ELIPEX DOBBELTR@R
TABEL 4.0.1.6 KAPPEROR
. . ELIPEX DOBBELTR@R SDR 11
Maltabel for EliPex dobbeltrar 0 oRS 1501 1S0 2
SDR 11 dO t1 DD tZ DD tZ
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D, = Udvendig diameter p& 20-20 19 90 22 110 22
kapperoret 25-25 2,3 90 2,2 110 2,5
d, = Udvendig diameter pa 32-32 2.9 110 25 125 25
medieraret 40-40 3,7 125 2,5 140 3,0
t, = Godstykkelse pa medieroret 90-50 46 160 3,0 180 3,0
t, = Godstykkelse pa kapperoret 63-63 5,8 180 3,0
TABEL 4.0.1.7 KAPPER@R
. . ELIPEX DOBBELTR@R SDR 7,4
Maltabel for EliPex dobbeltror 0 BRS 1SO 1
SDR 7’4 do t1 Do t2
[mm] [mm] [mm] [mm]
D, = Udvendig diameter p& 25-20 8,5 90 2.2
kapperoret 32-20 44 110 2,5
d, = Udvendig diameter pa 40-25 55 125 2.5
medieraret 50-32 6,9 140 3,0
t, = Godstykkelse pa mediergret 63-40 8,6 160 3,0

t, = Godstykkelse pa kapperaret

2
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MAKISMALT DRIFTTRYK FOR ELIPEX
Tabel 4.0.1.8 og 4.0.1.9 giver en oversigt over levetiden for EliPex fiernvarmeregr med
hensyn til temperatur og tryk iht. DIN 16893.

TABEL 4.0.1.8 DRIFTSTEM- MAKSIMALT DRIFTSTRYK [BAR] FOR SDR 11
EliPex levetid i forhold til PEF[‘O’;T]”“ 1 AR . 10 AR 25 AR 50 R 100 AR
temperatur og tryk 30 14,1 13,8 13,7 135 13,4 133
40 12,5 12,3 12,2 12,0 11,9 11,8
50 11,2 11,0 10,9 10,7 10,7 10,6
60 10,0 98 97 9,6 95
70 89 88 87 8,6 85
80 8,0 78 77 7,6
90 7.2 7,0 6,9
95 6,8 6,6
TABEL 4.0.1.9 DRIFTSTEM- MAKSIMALT DRIFTSTRYK [BAR] FOR SDR 7,4
EliPex levetid i forhold til e . s AR 10 iR 25 AR 50 AR 100 AR
temperatur og tryk 30 223 21,9 217 214 213 21,1
40 19,8 19,4 19,3 19,1 18,9 18,7
50 17,7 17,3 17,2 17,0 16,8 16,7
60 15,8 15,5 15,3 15,2 15,0
70 14,1 13,8 13,7 136 134
80 12,7 12,4 12,3 12,1
90 114 11,1 11,0
95 10,8 10,6

PRODUKTIONSKONTROL AF ELIPEX

EliPex ror leveres i ruller som passer i bAde DC og HC containere. Rarleengden for
EliPex ror kan tilpasses efter kundens behov, og SET Pipes kan ogsa tilbyde ekstra
lange ruller. Kontakt vores tekniske afdeling for specielle gnsker.
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ELIPEX RULLE DIMENSIONER

EliPex ror leveres i ruller som passer i bAde DC og HC containere. Rarleengden for
EliPex ror kan tilpasses efter kundens behov, og SET Pipes kan ogsa tilbyde ekstra
lange ruller. Kontakt vores tekniske afdeling for specielle gnsker.

TA_BEL 4.0.1.10 KAPPEROR 'SI%‘I(IIEE"TDE': gﬂ‘ﬁmg BREDDE LANGDE
EliPex rulleleengde for 40° [mm] [mm] [m]
_ , ] ]
DC container, 11 ruller i hver 75 1450 £ 30 2250 + 50 1000 £ 50 342
container 90 1600 + 30 2250 + 50 1000 £ 50 253
110 1600 £ 30 2250 + 50 1000 £ 50 155
125 1800 + 30 2250 + 50 1000 + 50 95
140 2000 + 30 2250 + 50 1120 + 50 56
160 2000 + 30 9250 + 50 1120 £ 50 45
180 1900 £ 30 9250 + 50 1120 £ 50 39
TABEL 4.0.1.11
) , KAPPERGR Lloofa s Lo, il BREDDE LANGDE
EliPex rullelaengde for 40 i DIAMETER DIAMETER [mm] [m]
. mm mm
HC container, 8 ruller | hver [mm] [mm]
, . 75 1450 + 30 2530 + 50 1000 + 50 530
container, samt en "DC
90 1580 + 30 2530 + 50 1000 £ 50 407
110 1580 + 30 2530 + 50 1000 £ 50 280
125 1820 £ 30 9530 + 50 1000 £ 50 154
140 2000 + 30 2530 + 50 1120 + 50 105
160 1950 + 30 2530 + 50 1120 + 50 91
180 1900 £ 30 9530 + 50 1120 £ 50 80

FIG 4.0.11
HC container lastning
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KAPITEL 4.0.2
ELICOPP

EliCopp preeisolerede
fleksible ror

PELD Kapa
PE Filma

Einangrunarfraud

CU-DHP/R220

EliCopp preeisolerede fleksible ror er produceret med mediergr i kobber, polyure-
tanskum (PUR) og kapperer i polyetylen (PEL). Fas i enkelt- og dobbeltrgrsruller i
dimensioner fra @15 mm til 28 mm.

Se Kapitel 4.9 for detaljerede beskrivelser af dimensioner og sterrelser. SET Pipes
kan ogsa tilbyde isolering af andre produkter, der ikke er specificeret i vores produk-
tkatalog, for specielle gnsker kontakt vores tekniske afdeling.

ANVENDELSESFORMAL

Denne specifikation preeisolerede EliCopp enkelt- og dobbeltror til fiernvarme.
Kobberrgrs temperaturbestandighed er hgjere end plastikror, og derfor velegnet til
temperaturer over 95°C.

BESKRIVELSE
EliCopp rer er produceret iht. De europeeiske standarder EN 15632-4, EN 253.

MATERIALE

SET Pipes kreever, at alle underleverandgrer opfylder de hgjeste standarder for alle
materialer. Alle leverandgrer skal certificeres iht. ISO 9001, og de evalueres inden sa-
marbejde pabegyndes. Kvaliteten af indkomne materialer testes og dokumenteres,
inden produktionsprocessen pabegyndes.

TABEL 4.0.2.1 MATERIALE Bimodal LLDPE
Egenskaber for kapperor FARVE Sort - Carbon black > 2,5% jf. EN 15632-1 pos. 5.5.1
SMELTEINDEX 0,85 g/10 min. jf. EN 1SO 1133 (190°C / 2,16 kg)

VARMELEDNINGSEVNE 0,40 W/m-K
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TABEL 4.0.2.2

KOMPRESSIONSSTYRKE > 0,15 MPa ved 10% afbgjning jf. SET standarder.
Egenskaber for PUR skum
VARMELEDNINGSEVNE 0,0195 W/m-K jf. EN 253 pos. 4.5.6
DENSITET Minimum 55 kg/m? jf. EN 253 pos. 4.4.4
VANDABSORBERING < 10% vandabsorbering jf.EN 253 pos. 4.4.5
TABEL 4.0.2.3 MATERIALE KVALITET Kobber jf. EN 1057 / R220
Egenskaber for mediergr DENSITET 810 kg/me
i kobber
VARMELEDNINGSEVNE 293 W/m-K
MALTABEL FOR ELICOPP ENKELTRGR
TABEL 4.0.2.4 KAPPER@R
Maltabel for EliCopp ENKELTROR KOPPER 1S0 1 IS0 2
enkeltror d, g D, : D, t
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D, = Udvendig diameter pa 15 1,0 75 2,2 90 2,2
kapperoret 18 1,0 75 2,2 90 2,2
d, = Udvendig diameter p& 22 1,0 75 2,2 90 2,2
medieroret 28 1,2 75 2,2 90 2,2
t, = Godstykkelse pa mediergret
MALTABEL FOR ELICOPP DOBBELTRGR
TABEL 4.0.2.5 KAPPEROR
Maltabel for EliCopp DOBBELTROR KOPPER 1S0 1 1SO 2
dobbeltror d, t, D, t, D, t,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D, = Udvendig diameter pa 15-15 10 90 2.2 110 2,5
kapperaret 18-18 1,0 90 2,2 110 2,5
d, = Udvendig diameter pa 22-22 1.0 90 22 110 2,5
medieraret 28-28 1,2 110 2,5 125 2,5
t, = Godstykkelse pa mediergret
RULLELANGDE FOR ELICOPP
EliCopp rer leveres i ruller som passer i bade DC og HC containere. Rarlaengden for Eli-
Pex ror kan tilpasses efter kundens behov, og SET Pipes kan ogsa tilbyde ekstra lange
ruller. Kontakt vores tekniske afdeling for specielle gnsker.
TABEL 4.0.2.6 INDVENDIG UDVENDIG
EliCopp rulleleengde for KN[,“F:EWRIER Dl?m,?]m Dl?m,?]m B?nE%?E BR[';?]DE
40’ DC container 75 1650 « 30 2000 = 50 500 + 50 100
90 1650 + 30 2150 + 50 550 + 50 100
110 1650 + 30 2150 + 50 550 +50 100
125 1800 + 30 2250 + 50 1000 + 50 95
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KAPITEL 4.0.3

ELISTEEL
EliSteel praeisolerede
fleksible ror
PELD Kapa
PEL Filma
Einangrunarfraud
EliSteel preeisolerede fleksible rar er produceret med mediergr i stal, polyuretanskum
(PUR) og kapperer i polyetylen (PEL). Fas i enkelt- og dobbeltrarsruller i udvendig
diameter fra @20 mm til 28 mm.
Se Kapitel 4.9 for detaljerede beskrivelser af dimensioner og sterrelser. SET Pipes
kan ogsa tilbyde isolering af andre produkter, der ikke er specificeret i vores produkt-
katalog, for specielle gnsker kontakt vores tekniske afdeling.
ANVENDELSESFORMAL
Denne specifikation preeisolerede EliSteel enkelt- og dobbeltrgr til fiernvarme.
Stélrers temperaturbestandighed er hgjere end plastikrer, og derfor velegnet til
temperaturer over 95°C.
BESKRIVELSE
EliSteel ror er produceret iht. de europeeiske standarder: EN 15632-4, and EN 253.
MATERIALE
SET Pipes kreever, at alle underleverandgrer opfylder de hgjeste standarder for alle
materialer. Alle leverandgrer skal certificeres iht. ISO 9001, og de evalueres inden sa-
marbejde pabegyndes. Kvaliteten af indkomne materialer testes og dokumenteres,
inden produktionsprocessen pabegyndes.
TABEL 4.0.3.1 MATERIALE Bimodal LLDPE
Egenskaber for kapperor FARVE Sort - Carbon black > 2,5% if. EN 15632-1 Kapitel 5.5.1
SMELTEINDEX 0,85 ¢/10 min. jf. EN 1SO 1133 (190°C / 2,16 kg)
VARMELEDNINGSEVNE 0,40 W/m-K
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TABEL 4.0.3.2
Egenskaber for PUR skum

TABEL 4.0.3.3
Egenskaber for medierar
i stal

TABEL 4.0.3.4
Maltabel for EliSteel enkeltrar

D, = Udvendig diameter pa
kapperoret

d, = Udvendig diameter p&
medieroret

t, = Godstykkelse pa mediergret

t, = Godstykkelse pa kappergret

2

TABEL 4.0.3.5
Maltabel for Elisteel
dobbeltrar

D, = Udvendig diameter p&
kapperoret

d, = Udvendig diameter pa
medieroret

t, = Godstykkelse pa medieroret

t, = Godstykkelse pa kapperoret

2

TABEL 4.0.3.6
EliSteel rulleleengde for
40’ DC container

KOMPRESSIONSSTYRKE
VARMELEDNINGSEVNE
DENSITET
VANDABSORBERING

MATERIALE KVALITET
DENSITET
VARMELEDNINGSEVNE

> 0,15 MPa ved 10% afbgjning jf. SET standarder.

0,0209 W/m-K jf. EN 253 pos. 4.5.6

Minimum 55 kg/m3 jf. EN 253 pos. 4.4.4

< 10% vandabsorbering jf.EN 253 pos. 4.4.5

Stal iht. EN 10217-1/P195

7850 kg/m?
50,0 W/m-K

PRODUKTIONSKONTROL AF PRAISOLEREDE FITTINGS
Kontrol af preeisolerede fittings sker iht. EN 448 Tabel A.2.

MALTABEL FOR ELISTEEL ENKELTROR

ENKELTROR STAL
dU t1
[mm] [mm]
20 2,0
25 2,0
28 2,0

1S0 1

MALTABEL FOR ELISTEEL DOBBELTR@R

DOBBELTROR STAL
) i
20-20 2,0
25-25 2,0
28-28 2,0

RULLELANGDE FOR ELISTEEL
EliSteel ror leveres i ruller som passer i DC containere. Rarleengden for EliSteel ror
kan tilpasses efter kundens behov, og SET Pipes kan ogsa tilbyde ekstra lange ruller.
Kontakt vores tekniske afdeling for specielle gnsker.

INDVENDIG

KAPPEROR
[mm]

75
90

110
125

DIAMETER
[mm]

1700 + 30
1700 + 30
1800 + 30
1830 + 30

1S0 1

110

UDVENDIG
DIAMETER
[mm]

2200 + 50
2200 + 50
2200 + 50
2250 + 50

KAPPERBR
tZ DO
[mm] [mm]
2,2 90
2,2 90
2,2 90
KAPPERGR
t2 DD
[mm] [mm]
2,2 110
2,2 110
25 125

BREDDE
[mm]

450 + 50
550 + 50

940 £ 50
1000 + 50

1S0 2

[mi]
2,2
2,2
2,2

1S0 2

[mm]
25
25
25

LANGDE
(m]

100
100

100
95
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KAPITEL 4.0.4
ELIALPEX

EliAlpex preeisolerede
fleksible ror

PELD Hliféarkapa

PE Filma
Einangrunarfraud

~Ytra hliféarlag

Alfilma

PEX-a SDR 7,4

EliAlpex preeisolerede fleksible ror er produceret med medierar i AluPex, polyure-
tanskum (PUR) og kapperar i polyetylen (PEL). Fas i enkelt- og dobbeltrgrsruller i
udvendig diameter fra @20 mm til 40 mm.

Se Kapitel 4.9 for detaljerede beskrivelser af dimensioner og storrelser. SET Pipes
kan ogsa tilbyde isolering af andre produkter, der ikke er specificeret i vores produk-
tkatalog, for specielle gnsker kontakt vores tekniske afdeling.

ANVENDELSESFORMAL
Denne specifikation er for preeisolerede EliAlpex enkelt- og dobbeltrer til fiernvarme.
EliAlpex har integreret diffusionsspeerre.

BESKRIVELSE
EliAlpex rgr er produceret iht. de europeeiske standarder: EN 15632-1 og 2 og EN
253.

MATERIALE

SET Pipes kreever, at alle underleverandgrer opfylder de hgjeste standarder for alle
materialer. Alle leverandgrer skal certificeres iht. ISO 9001, og de evalueres inden sa-
marbejde pabegyndes. Kvaliteten af indkomne materialer testes og dokumenteres,
inden produktionsprocessen pabegyndes.

TABEL 4.0.4.1 MATERIALE Bimodal LLDPE
Egenskaber for kapperar FARVE Sort - Carbon black > 2,5% jf. EN 15632-1 pos. 5.5.1
SMELTEINDEX 0,85 g/10 min. ff. EN 1S 1133 (190°C / 2,16 kg)

VARMELEDNINGSEVNE 0,40 W/m-K

TABEL 4.0.4.2 KOMPRESSIONSSTYRKE > 0,15 MPa ved 10% afbgjning iht. SET standarder.
Egenskaber for PUR skum VARMELEDNINGSEVNE 0,0209 W/m-K iht. EN 253 pos. 4.5.6
DENSITET Minimum 55 kg/m? jf. EN 253 pos. 4.4.4

VANDABSORBERING < 10% vandabsorbering jf.EN 253 pos. 4.4.5
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TABEL 4.0.4.3

MATERIALE KVALITET PE-X/AL/PE-X iht. EN 21003-2
Egenskaber for AluPex . ,
. DIFFUSIONSSPARRE Diffusionssparre 0% jf. DIN 4726
mediergr
DENSITET 944 kg/m?®
VARMELEDNINGSEVNE 0,43 W/m-K
MALTABEL FOR ELIALPEX ENKELTROR
TABEL 4.0.4.4 . s KAPPERGR
R . ENKELTR@R ALUPEX SDR 7,4
Maltabel for EliAlpex 1S0 1 1S0 2
enkeltror d, t, D, t, D, t,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D, = Udvendig diameter p& 20 2,9 & 2.2 90 2.2
kapperoret 25 3,7 75 2,2 90 2,2
d, = Udvendig diameter pa 32 47 75 2,2 90 2,2
medieroret 40 54 90 2,2 110 2,5

t, = Godstykkelse pa medieroret

t, = Godstykkelse pa kappergret

2

MALTABEL FOR ELIALPEX DOBBELTROR

TABEL 4.0.4.5 KAPPERGR

Helstu mal fyrir DOBBELTRAR ALUPEX SDR 7,4 = G

tvofalt EliAlpex d, t D, t, D, t,

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

D, = Udvendig diameter p& 20-20 14,2 90 2,2 110 2,5
kapperaoret 25-25 17,6 90 2,2 110 2,2

d, = Udvendig diameter pa 32-32 22,6 110 25 125 2,5
mediergret 40-40 292 125 25 140 3,0

t, = Godstykkelse pa medieroret

t, = Godstykkelse pa kappergret

2

RULLELANGDER FOR ELIALPEX

EliAlpex rar leveres i ruller som passer i DC containere. Rarleengden for EliAlpex ror
kan tilpasses efter kundens behov, og SET Pipes kan ogsa tiloyde ekstra lange ruller.
Kontakt vores tekniske afdeling for specielle gnsker.

s U DEEC o oo
EliAlpex rulleleengde for [mm] [mm] [m]
. [mm] [mm]
40" DC container 75 1700 £ 30 9200 + 50 450 + 50 100
90 1700 £ 30 9200 + 50 550 + 50 100
110 1800 £ 30 9200 + 50 940 + 50 100
125 1830 £ 30 2250 + 50 1000 £ 50 95
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KAPITEL 4.1 For at definere rordimensionen i fiernvarmesystemet skal felgende tages i betragt-
ANVENDELSESFORMAL ning, opvarmning, drikkevand, snesmeltning og anden anvendelse. Rorets diameter
bestemmes af summen af de tidligere neevnte faktorer.

KAPITEL 4.1.1 | tilfeelde af beregning af varmebehov kan felgende ligning anvendes:
VARMEBEHOV

Q

m:pw-cp-AT

SYMBOLFORKLARING:
m = Masse gennemflowshastighed [m?/s]
Q =Varmebehov [W]
pw = Vand densitet (978 kg/m?® at 70°C)
c, = Specifik varmekapacitet for vand (4191 J/kg-K vid 70°C)
AT = Temperaturforskel pa frem- og returleb (T, —T_ ) [K]

EKSEMPEL: Et hus har varmebehov pa omkring 14 kW, og temperaturforskellen
mellem frem- og returleb mediet er 40 ° C. Hvis vi estimerer den specifikke
varme og densitet for 70°C varmt vand, kan vi finde medie behovet for huset:

. 10000 W _e md 1
m = T 7 =6,1x10 6 — — 0,061-
978 —3- 4191 4 - 40K s s

m g-K
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KAPITEL 4.1.2
TOTALT TRYKTAB FOR

PRAISOLEREDE FLEKSIBLE
ROR

SS

Efter at vandbehovet er blevet defineret, er det muligt at beregne tryktab for en
valgt rerdimension. Distributionsleengde, hgjdeforskel, antallet af tilkoblinger og af-
greninger har indflydelse pa tryktab. Tryktab i rer skal ligger i intervallet 100 - 200
Pa/m. Krav til tryktab kan variere afheengigt af systemet, f.eks. kan et system med
hgit tryk fore til ggede driftsomkostninger. Til beregning af tryktab for hver rgrdimen-

sion kan fglgende ligning anvendes:

L vZ. Pa
ApRér:f'd_i' sz+Hm'pW'g z]
SYMBOLFORKLARING:
f = Friktionsfaktor [-]
L = Rorets leengde [m]
d = Indvendig diameter p4 mediergret [m]
V = Gennemsnitlig vandhastighed [m/s]

Pw =Vand densitet (972 kg/m?3 at 80°C)
Hm = Hojdeforskel [m]
g = Acceleration pa grund af tyngdekraft (9,81 m/s?)

For at beregne friktionsfaktoren kan falgende formel anvendes:

1,235
f= 1 k L 574 (-]
M 37" d; Re0?
SYMBOLFORKLARING:
k = Modstandskoefficient for medieror:
Stal =100 pm
Pex and AluPex = 7,0 pm
Kobber =1,9 ym

Re = Reynolds veerdi for flow i rundt ror.

TH201112DK
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Friktionsfaktoren kan ogsa indikeres ved hjeelpe af Moody-diagrammet, som kan ses
i Fig. 2.1.1. For at finde denne faktor er det imidlertid ngdvendigt at vide, hvilken slags
flow der er i rorledningen. Flow type bestemmes med Reynolds tal (Re) ligningen:

SYMBOLFORKLARING:
V = Kinematisk viskositet for vand: 0,366 x 10-6 m2/s ved 80°C

Reynolds nummer < 2300 giver en laminaer flow, der er jeevn og stabil og derfor med
et lavt tryktab i rgret. Hvis Reynolds-tallet > 4000, vil flowet veere turbulent, hvilket er
svingende og turbulent, der forer til stigende tryktab i rgret. Hgjere Reynolds-nummer
forer til steerkere turbulens, derfor storre trykfald og storre fare for dannelse af kavita-
tion i rgret og fittings. | intervallet 2300 og 4000 dannes en overgang til turbulent flow.

Graferne 4.1.2.2 - 4.1.2.6 viser tryktab i et enkelt rar under hensyntagen til vandbe-
hov, rerdimension og gennemsnitlig vandhastighed. Der er ogsa et eksempel pa,
hvordan man anvender grafen.
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EKSEMPEL PA HVORDAN MAN ANVENDER TRYKTABSGRAFEN

Et boligomrade har et vandbehov pa ca. 1,6 I/s. For at bestemme, hvilken rgrdimension er egnet, er den generelle
regel for et acceptabelt tryktab i vandrer mellem 100 - 150 Pa/m. | dette eksempel bestemmes det, at 100 Pa/m re-
sulterer i en gennemsnitlig vandhastighed i rerledningen pa ca. 0,75 m/s, og den anbefalede rardimension vil vaere
derfor veere @63 mm.

e [ [ |
e S
N Oo% :; 110
< d\%‘? L~
- N oo
s, { S _
<5‘\ 2 // ></ /><// ”
3 =
L) | A
5,0 2 T N // S| ')(
E —— ¥ < — T\
S ST N S
= =T ¥ = N[~ 950
T N\ pzdihNEb _— L
/ A //) <\ \/ >\
1,6 ,// \‘ // ,/ N\ | 940
/ //6 \( e \ /\‘( \)</,
L~
1/s] 7 T ~ )< | 932
L /<
05 ——< — N — N @25
AN S N~ r
N | — T\ 1\ \ L
// / \\ L
— / // /7‘/ > — @20
N PEsEN N\ =
e T
_— <‘ = \ =
/ B < L /
o1 // N
] = o
// — K’%/
//
]
/
-
0,0
10 100 1.000

[Pa/m]

TH201112DK /// 16




Teknisk manual %

GRAF 4.1.2.2 - TRYKTAB | SDR 11 MEDIEROR
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GRAF 4.1.2.3 - TRYKTAB | SDR 7,4 MEDIEROR
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GRAF 4.1.2.4 - TRYKTAB | ELICOPP MEDIERGR
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GRAF 4.1.2.5 - TRYKTAB | ELISTEEL MEDIERGR
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GRAF 4.1.2.6 - TRYKTAB | ELIALPEX MEDIER@R
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KAPITEL 4.1.3 En af de vigtigste egenskaber i et fiernvarmesystem er evnen til at bevare varmen i
VARMETAB rgrene. Da de fleste veerker i Europa anvender gas, olie, biomasse eller spildvarme,
PRZISOLEREDE er den gode isolering en absolut nedvendighed. SET Pipes arbejder konstant pa,
FLEKSIBLE R@R at forbedre skummets isoleringsevne, i samarbejde med polyuretanleverandgrerne,

med det formal at ege energieffektiviteten og reducere emissionen af CO,,.
Alle udregninger i de falgende tabeller er kaluleret iht. EN 13941.

For at beregne det samlede varmetab pr. meter jordforlagt rer, er det ngdvendigt at
kende den gennemsnitlige vandtemperatur og den samlede varmetabskoefficient for
rgrledningssystemet.

Den gennemsnitlige temperatur for vandet beregnes med folgende ligning:

_ (Typ+TRL)
Ty = —ARE — Ty [K]
SYMBOLFORKLARING:
T,. = Mediets fremlgbstemperatur [°C]

T.. = Mediets returlgbstemperatur [°C]

T. = Jordtemperatur [°C]

E

EKSEMPEL: Vi ved, at fremlgbstemperaturen for flowmediet er 80°C, og returlab-
stemperaturen er 60°C. Vi estimerer, at jordtemperaturen er 10°C. Saledes kan
vi beregne vandets gennemsnitstemperatur:
_ (80 + 60)
M= 2
Ty = 60 K

Kakulationen viser en gennemsnitstemperatur pa T,, 60 K.

10
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Preeisolerede fleksible ror bestar af tre komponenter, kapperer, PUR-isoleringsskum
og mediergr. Alle disse materialer har variabelt varmetab (q).

Falgende ligning bruges til at beregne den termiske modstand (R) for hvert materi-
ale, som derefter bruges til at beregne den samlede varmetabskoefficient (U

PiPE IN SO\L) )

VARMETAB FOR MEDIER@GR

S
St =, \a) Tw
SYMBOLFORKLARING:

A, = Varmeledningskoeffienten for mediergret:
PEX =0,380 W/m-K
AlPex =0,430 W/m-K
Stal = 50,0 W/m-K
Kopar =263 W/m-K

P

d, = Udvendig diameter medierar [m]
d. = Indvendig diameter medierar [m]

TERMISKE MODSTAND - ISOLERINGSMATERIALE

R _ 1 I (DPUR> [m - K]
PUR_Z'T['APUR n da |14

SYMBOLFORKLARING:
Apyr = Koefficient for termisk modstand for PUR isolering i
fleksible rer = 0,0209 W/m-K
D,,; = Udvendig diameter pa isolereingsmateriale [m]
d, = Udvendig diameter pa mediergr [m]]

P

TERMISKE MODTAND - KAPPERGR

R _ 1 I (Do) [m-K]
PE100_2'7T'/1PE100 " D; w

SYMBOLFORKLARING:
Aoeo = Koefficient for termisk modstand for kappergr = 0,400 W/m-K)

D, = Udvendig diameter pa kappergr [m]

D. = Indvendig diameter pa kapperar [m]
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TERMISKE MODTAND - JORDEN
Jorden omkring rerledningen og dens dybde kan ogsd pavirke varmetab i
rgrledningssystemet. Med falgende ligning kan jordens termiske modstand beregnes:

1 4-Z,\ )m-K
Rs_z-n-as'ln( D, ) W ]
SYMBOLFORKLARING:
A, = Termiske varmeledningsevnekoeffcient for jord = 1,20 W/m-K
D, =Udvendig diameter pa kapperar [m]
Z_ = Er den korrekte veerdi for dybden z, saledes at overfladenes overgang-
solgsitet R ved jordoverfladen er inkluderet:

Zc=H, + Ry A [m]

SYMBOLFORKLARING:
H_ =Afstand fra overflade to midten af rgret plus radius af kappergret udvendige
diameter (Sammenlignet med 0,60 m dybde, plus kappergrets radius)
R, = Overfladen overgangsinsolens = 0,0685 m*-K/W
En anden faktor, der pavirker rarsystemets varmetab, er nar frem- og returledningen
leegges i den samme groft med lidt afstand imellem dem. Med falgende ligning findes
den termiske modstand for varmevekslingen mellem frem- og returlgbsror:

R = 1 ; 1+<2-ZC)2 m-K]
I C w
SYMBOLFORKLARING:
C = Centerafstand mellem rgrene [m]

Alle resultater af termiske modstandsfaktorer kan nu sammenlaegges, og bruges i
folgende ligning til beregning af den samlede varmetabskoefficient:

v : =7
Ror { jord = Rg¢ + Rpyr + Rpg1oo + Rs + Ry, Im - K

Samlet varmetab pr. meter for jordforlagte preeisolerede medierer i par beregnes med
ligningen:

w
q = Ursrijoro " Tm [E]
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TABEL 4.1.3.1
Varmetab for EliPex enkeltror
SDR 11 [W/m] - SERIE 1

d, = Udvendig diameter
mediergr [m]

D, = Udvendig diameter p&

kapperer [m]

U = Samlet varmetabsko-

Pipe in soil —

efficient
T,, = Gennemsnitlig

vandtemperatur

TABEL 4.1.3.2
Varmetab for EliPex enkeltrar
SDR 11 [W/m] - SERIE 2

d, = Udvendig diameter
medierer [m]

D, = Udvendig diameter pa

o

kapperer [m]

U = Samlet varmetabsko-

Pipe in soil
efficient

T,, = Gennemsnitlig

vandtemperatur

VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELIPEX ENKELTR@R SDR 11
| tabellerne 4.1.3.1 - 4.1.3.10 vises resultaterne for samlet varmetab for jordforlagte
fleksible enkeltrgr i isoleringsserie 1-2 med hensyn til den samlede varmetabskoeffi-
cient og gennemsnitlig vandtemperatur T,,.

da
[mm]
20
25
32
40
50
63
75
90
110

20
25
32
40
50
63
75
90

DO
[mm]
75
75
75
90
110
125
140
160
180

90
90
90
110
125
140
160
180

U

PIPE IN SOIL
/m-K]

0,0936
0,111
0,141
0,146
0,150
0,170
0,186
0,200
0,228

UPIPE IN SOIL
W/m-K]

0,0826
0,0961
0,117
0,120
0,131
0,149
0,156
0,169

20K
1,87
2,23
2,82
2,93
3,01
3,40
3,73
3,99
4,56

20K
1,65
1,92
2,35
2,40
2,62
2,99
3,13
3,38

40K
3,75
4,46
5,64
5,86
6,02
6,81
7,46
7,99
9,13

40K
3,30
3,84
4,69
4,79
5,24
5,98
6,26
6,77

50K
4,68
5,57
7,05
7,32
7,52
8,51
9,32
9,99
11,4

50K
413
4,80
5,87
5,99
6,55
747
7,82
8,46

60K
5,62
6,68
8,46
8,79
9,03
10,2
11,2
12,0
13,7

60K
4,96
5,77
7,04
7,19
7,86
8,96
9,38
10,2

SS

70K
6,56
7,80
9,87
10,3
10,5
11,9
13,0
14,0
16,0

70K
5,78
6,73
8,21
8,39
9,17
10,5
10,9
11,8

TH201112DK
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VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELIPEX ENKELTR@R SDR 7,4

TABEL 4.1.3.3
Varmetab for EliPex enkeltror
SDR 7,4 [W/m] - Serie 1

TABEL 4.1.3.4
Varmetab for EliPex enkeltror
SDR 7,4 [W/m] - Serie 2

20
25
32
40
50
63

da
(mm]
20
25
32
40
50
63

75
75
75
90
110
125

[mm]

90
90
90
110
125
140

PIPE IN SOIL
W/m-K]

0,0932
0,111
0,140
0,145
0,149
0,169

l"I’IPE IN SOIL

/m-K]

0,0822
0,0956
0,117
0,119
0,130
0,148

20K
1,86
2,22
2,80
2,91
2,99
3,38

20K
1,64
1,91
2,33
2,38
2,60
2,97

40 K
3,73
4,43
5,60
5,82
5,97
6,75

40K
3,29
3,82
4,66
477
5,21
5,93

VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELISTEEL ENKELTROR

TABEL 4.1.3.5
Varmetab for EliSteel
enkeltrgr [W/m] - Serie 1

TABEL 4.1.3.6
Varmetab for EliSteel
enkeltrgr [W/m] - Serie 2

d, = Udvendig diameter
mediergr [m]

D, = Udvendig diameter pa

(o}

kapperer [m]

U = Samlet varmetabsko-

Pipe in soil

efficient
T,, = Gennemsnitlig

vandtemperatur
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20
25
28

20
28
28

mm]

75
75
75

mm]
90

90
90

Upie i sor.
W/m-K

/m-K]
0,0944

0,1120
0,1250

Upioe o,
W/m-K

/m-K]

0,0832
0,0969
0,1060

20K
1,89
2,25
2,49

20K
1,66
1,94
2,11

40 K
3,78
4,50
4,98

40K
3,33
3,88
4,23

50 K
4,66
5,54
7,00
7,27
747
8,44

50K
411
4,78
5,83
5,96
6,51
7,42

50 K
472
5,62
6,23

50 K
4,16
4,84
5,29

60K
5,59
6,65
8,40
8,72
8,96
10,1

60K
4,93
5,74
7,00
7,15
7,81
8,90

60 K
5,67
6,75
7,47

60K
4,99
5,81
6,34

70K
6,53
7,75
9,80
10,2
10,5
11,8

70K
5,76
6,69
8,16
8,34
9,11
10,4

70K
6,61
7,87
8,72

70K
5,82
6,78
7,40

80K
7,46
8,86
11,2
11,6
11,9
13,5

80K
6,58
7,65
9,33
9,53
10,4
11,9

80K
7,95
9,00
9,96

80K
6,65
7,75
8,46
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VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELICOPP ENKELTRAR

TABEL 4.1.3.7
Varmetab for EliCopp [mm] (mm] lfv\'}fr'{'].sk'i

. 20K 40K 50K 60 K 70K 80K
enkeltrgr [W/m] - Serie 1

15 75 0,0782 1,56 3,13 3,91 4,69 5,48 6,26
18 75 0,0878 1,76 3,51 4,39 5,27 6,14 7,02
22 75 0,101 2,03 4,05 5,07 6,08 7,10 8,11
28 75 0,125 2,49 4,98 6,23 7,47 8,72 9,97
TABEL 4.1.3.8 T
i d, D, L —— L
Varmetab for EliCopp [mm] (mm] [WimK]

enkeltrgr [W/m] - Serie 2 20K 40K S0K 60K 0K 80K

15 90 0,0704 1,41 2,81 3,52 4,22 4,93 5,63
18 90 0,0780 1,56 3,12 3,90 4,68 5,46 6,24
22 90 0,0890 1,77 3,54 4,43 5,31 6,20 7,08
28 90 0,1060 2,11 4,23 5,29 6,34 7,40 8,46

VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELIALPEX ENKELTR@AR

TABEL 4.1.3.9 T
Varmetab for EliAlpex ¢ * UW?'“ K "
PeX [mm] [mm] WKl 20k 40k 50k 60K 70K 80K
enkeltrgr [W/m] - Serie 1
20 75 0,0851 1,70 3,40 4,26 5,11 5,96 6,81
25 75 0,1007 2,01 4,03 5,04 6,04 7,05 8,06
32 75 0,1264 2,53 5,06 6,32 7,58 8,85 10,11
TABEL 4.1.3.10 [da] [Do] lfwms}%.i T
mm mm m-
enkeltrer [W/m] - Serie 2 20 90 0,0753 1,51 3,01 3,77 4,52 5,27 6,02
25 90 0,0872 1,74 3,49 4,36 5,23 6,10 6,98
d, =Udvendig diameter 32 90 0,1058 2,12 4,23 5,29 6,35 7,41 8,46

mediergr [m]

D, = Udvendig diameter p&

kapperar [m]
Upipe nsoi = S@Mlet varmetabsko-

efficient

T, = Gennemsnitlig

vandtemperatur
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Det samlede varmetab i dobbeltrgr beregnes grundleeggende som i enkeltrgr i hen-
hold til EN 13941. TM bruges som tidligere beskrevet i 4.5.1.

VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELIPEX DOBBELTRAR SDR 11

TABEL 4.1.3.11 At
Varmetab for EliPex . * UWE'NS}?L
[mm] [mm] [W/m-K] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
dobbeltrgr SDR 11 [W/m]
_ 20-20 90 0,160 320 640 860 960 112 128
Serie 1
95-95 90 0,213 426 851 117 128 149 17,0
32-32 110 0,213 426 851 117 128 149 17,0
40-40 125 0,242 484 968 134 145 169 194
50-50 160 0,220 439 878 120 132 154 176
63-63 180 0,268 53 107 148 161 187 214
TABEL 4.1.3.12 .
d D u
Varmetab for EliPex 2 ¢ PGSOt
[mm] [mm] I 20K 40K 50K 60K 70K 80K
dobbeltrgr SDR 11 [W/m]
. 20-20 110 0,127 254 507 634 761 88 101
Serie 2
95-25 110 0,155 310 620 775 931 109 124
32-32 125 0,172 344 68 860 103 120 138
40-40 140 0,194 38 776 970 116 136 155
50-50 180 0,178 356 712 88 107 125 142

VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELIPEX DOBBELTROR SDR 7,4
TABEL 4.1.3.13

. d D u AT

Varmetab for EliPex [} [mm] (Wimk] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
dobbeltror SDR 7,4 [W/m]

) 25-20 90 0,213 4256 8,51 10,6 12,8 14,9 17,0

Serie 1

32-20 110 0,213 4257 851 10,6 12,8 14,9 17,0

d. = Udvendig diameter 40-25 125 0,242 4838 968 12,1 14,5 16,9 19,4

medierer [m] 50-32 140 0,306 6,117 122 15,3 18,3 21,4 245

D, = Udvendig diameter pa 63-40 160 0,400 7992 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0

kappergr [m]

= Samlet varmetabsko-

Pipe in soil

efficient
T,, = Gennemsnitlig

vandtemperatur

TH201112DK /// 28




Teknisk manual %

VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELISTEEL DOBBELTRGR
TABEL 4.1.3.14

d D u AT
Varmetab for EliSteel dobbel- 2 g LS
. (mm] [mm] [W/m-K] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
tror [W/m] - Serie 1
20-20 90 0,160 320 640 860 960 112 128
25-25 90 0,213 426 851 106 128 149 17,0
28-28 110 0,176 353 705 882 106 123 141
TABEL 4.1.3.15
d D u AT

PIPE IN SOIL

Varmetab for EliSteel dobbel- [mm] [mm] [W/m-K]
tror [W/m] - Serie 2

20K 40 K 50 K 60 K 70K 80 K

20-20 110 0,127 2,54 5,07 6,34 7,61 8,88 10,1
25-25 110 0,155 3,10 6,20 7,75 9,31 10,9 12,4
28-28 125 0,149 2,97 5,94 7,43 8,91 10,4 11,9

VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELICOPP DOBBELTROR
TABEL 4.1.3.16

d D u AT
Varmetab for EliCopp (mmj [mm] [W/m:K]
20K 40K 50K 60K 70K 80K
dobbeltrar [W/m]
. 15-15 90 0,124 2,49 4,98 6,58 7,47 8,71 9,95
Serie 1
18-18 90 0,144 2,89 5,78 7,70 8,66 10,1 11,6
22-22 90 0,178 35 7,13 966 107 125 143
28-28 110 0,176 353 705 951 106 123 141
TABEL 4.1.3.17 o
d D u
Varmetab for EliCopp (mmj (mm] [W/m:K]
20K 40K 50 K 60 K 70K 80K
dobbeltrar [W/m]
. 15-15 110 0,104 208 416 544 625 729 833
Serie 2
18-18 110 0,117 2,35 4,69 6,16 7,04 8,21 9,38
d. = Udvendig diameter 22-22 110 0,137 275 549 728 824 961 11,0
medierer [m] 28-28 125 0,149 297 594 790 891 1040 119

D, = Udvendig diameter p&

kappergr [m]
UPipein i = Samlet varmetabsko-

efficient

T,, = Gennemsnitlig

vandtemperatur
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VARMETAB FOR JORDFORLAGTE ELIALPEX DOBBELTROR

TABEL 4.1.3.18 AT
. da DO UW;IN S&IL
Varmetab for EliAlpex [mm] [mm] [W/m-K] 20K 40K 50K 60K 70K 80K
dobbeltror [W/m] 20-20 90 0,1143 209 457 572 68 800 914
Serie 2
95-25 90 0,1143 077 554 692 830 969 11,07
32-32 110 0,1536 307 614 768 922 1075 12,29

TABEL 4.1.3.19

d D u AT
Varmetab for EliAlpex [mm] (mm] [W/m-K]
20K 40K 50K 60K 70K 80K
dobbeltrgr [W/m]
. 20-20 110 0,1023 205 409 512 614 716 818
Serie 3
25-25 110 0,1208 242 48 604 725 846 966
d. = Udvendig diameter 32-32 125 0,1390 278 556 695 834 973 11,12

mediergr [m]

D, = Udvendig diameter pa

o

kapperer [m]

U = Samlet varmetabsko-

Pipe in soil —
efficient
T,, = Gennemsnitlig

vandtemperatur
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KAPITEL 4.2
TRANSPORT OG

OPBEVARING

Fleksible rgr produceres i ruller og i forskellige leengder afheengigt af dimension og
ordreforespargsel. Der skal udvises forsigtighed ved pa- og afleesning af rerene,
for at undga at beskadige PE-kappen. Ved brug af en gaffeltruck er det ngdvendigt
at deekke gaflerne med beskyttelse. Ved brug af kran anbefales det at bruge en
bred, flad nylonstrop til hejsning. Lastningsomradet for trailere skal vaere en glat, ren
overflade, rengjort for partikler.

AFLASNING

Ved lzesning og aflaesning skal geeldende regler folges, for at undga risiko for ulykker.
Veer sikker pd, at der ikke opholder sig personer i umiddelbart neerhed og at per-
sonen der forestar handteringen er beskyttet.

Alt leessegrej skal veere certificeret med CE-maerkning og specifikation af max veegt/
belastning.

Anvend kun nylonstropper med en bredde p& min. 100 mm ved lgft. Anvend ALDRIG
keeder, wire, reb eller andet loftegrej. Ror og fittings ma IKKE smides ned fra last-
bilen. Kapperaret er falsomt over for skarpe kanter og stor trykpavirkning. Veer sikker
pa, at kappen ikke beskadiges, sa der undgas at der opstar yderligere skader efter
ibrugtagning af roret.

Fleksibel ror skal opbevares liggende eller stdende pa en plan overflade, helst pa
blad jord eller sand. Hvis du opbevarer rgr pa en hard overflade, skal du sikre dig, at
den er fri for sten og andre fremmedlegemer. Undga, at vand kommer i kontakt med
rerenderne, ellers skal rarenderne tilskeeres inden leegning.
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FITTINGS
Fittings skal opbevares, sa isoleringsoverfladen leener sig nedad og er fri for vand.

FIG4.2.2
Lad isoleringsenden
haelde nedad.

FIG 4.2.3
Gaffeltruck med Fork-lift med
beskyttede gafler

BEMARK

Der skal udvises forsigtighed, nar stroppen, der holder rullerne sammen frigares pa
grund af de spaendinger der vil veere i rullerne. Det er sikrest at sta inde i rullen, nar
du skeerer stropperne. Leeg ikke rgrene, hvis udetemperaturen er under + 5 ° C. Ved
opbevaring af regr i lang tid er det ngdvendigt at beskytte dem mod korrosion.

PUR INSULATION AND JOINT MATERIAL

Opbevar PEH krympbare kapper, manchetter, skumpuder og andet tilbehgr, hvor
de er beskyttet mod koldt vejr og direkte sollys. Flydende isoleringskomponenter
i tander, flasker eller poser skal opbevares i et sikret omrade ved en temperatur
mellem +10 og + 20°C. Isoleringsmateriale Poly (lys) og Isocyanat (merk) ma under
ingen omstaendigheder fryse eller nd en temperatur under 0°C under brug eller op-
bevaring. Ellers kan skummet krystallisere og ikke leengere anvendeligt.
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KAPITEL 4.3
INSTALLATION

KAPITEL 4.3.1
VEJRFORHOLD

KAPITEL 4.3.2
RARGRAV

RORLAGNINGSMETODER

Fleksible ror fra SET Pipes er produceret efter samme produktionsmetode som al-
mindelige stive rgr Der tages ikke hgjde for udvidelsen under rgrlaegningen pa grund
af selvkompensationen af fleksible rgr fra SET Pipes. Mediergret kan kun distribuere
ved et lille tryk og let overvinde de ydre kreefter. Disse krav skal dog overvejes, for
starre rgr (d, = 75-110 mm) indferes i bygninger, da reret bgjes lidt og derfor sker der
ikke nogen bevaegelse inde i bygningen.

Ved nedplgjning af rerene er det ngdvendigt at sikre jordkvaliteten er acceptabel. Plgj
ikke ror ned, hvor der er risiko for sten, der kan beskadige kappen. Plgj kun i silt og
sandholdig jord.

VEJRFORHOLD

Hvis temperaturen falder under frysepunktet, bliver kappereret falsomt over for kraftig
belastning og stad. SET Pipes anbefaler, hvis temperaturen gar under 5°C, at opbev-
are rgrene i et opvarmet rum.

Opvarmningen skal na gennem hele rullen.

Transport og handtering af rullerne i lave temperaturer skal udferes med omhu for at
undga brud i roret.

RORGRAVY

Fig. 4.3.2.1 - 4.3.2.3 viser samling af rgr og dimensioner p& rergraven. Afstanden
mellem rgret og overfladen (H) skal vaere mellem 0,60 - 1,2 m. Under seerlige in-
stallationsforhold, som for en lavere rargrav eller nar rargraven ligger under en vej,
bedes du kontakte SET Pipes tekniske afdeling for yderligere information.

De folgende tabeller viser den minimale greftebredde (B) og den minimale afstand
mellem rgrene (C) i forhold til bygningens rerdiameter
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FIG 4.3.2.1
Tveersnit af rargrav

Min
100 mm

(1 VAR
4 I\ \N%)
Min ) o SUPPORT :) -

s svs®,

—~7 N\ —~~7 7 \—=

)

Min Min
100 mm D2 C Da 100 mm

TABEL 4.3.2.1 KAPPERGR 75 90 110 125 140 160 180
Mindstemal for rergrav med c 150 150 150 150 150 150 150

vertikale paralelle rgr [mm] B 500 530 570 600 630 670 710
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FIG 4.3.2.2
Tveersnit af rgrgrav

Min
100 mm

Min
100 mm

TABEL 4.3.2.2
Mindstemal for rgrgrav med
horisontale paralelle rgr [mm]

KAPPEROR
C
B

0

.“}? f"fg_"’ﬁ <
m;'*‘L3h%ﬂ“?hiiv‘ %

R

HCC1
HCC,2

OX

MATERIAL 1

| ) T

e
)

SUPPORT

SR LA Yie!

&

75 90 110 125 140 160
50 150 150 150 150 150
275 290 310 325 340 360

—_
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FIG 4.3.2.3 | _
Tveersnit af rergrav 7% o o M
yQOc  MATERIAL2 [ o
> < AT > C
7QO MATERIAL 1 Q(_)< Min
d %C 100 mm
O OS5
>®OC . Y X
o 2
A= 11
Min SUPPORT QO
d C
£0:0:0:0-0,
IAIAS AL
%C SOOI HIT
Min Min
100mm| D; _|100 mm
B
TABEL 4.3.2.3
Mindstemal for rergrav med
dobbeltrar [mm] KAPPER@R 90 110 125 140 160 180
c 290 310 325 340 360 380

Hvis rormonteringen skal udferes i graften, er det nedvendigt at sikre sig tilstreekkelig
groftebredde for at imgdekomme alle krav.
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SS

KAPITEL 4.3.3

GENOPFYLDNING

TABEL 4.3.3.1
Fyldmateriale 1 beskrivelse

GENFYLDNING 1. DEL
Inden tilfyldning skal felgende punkter kontrolleres

- Instruktioner for rarlaegning er overholdt med hensyn til ekspansion/rorstatik.
- Kontrol af muffer er udfort
Sten og evrige fremmedlegmer som matte veere faldet i rergraven er fiernet.

Genopfylding skal forega iht. EN13941
Sandlaget skal overholde falgende med hensyn til kornstarelser for at kunne klas-
sificeres som fyldmateriale 1:

MIDDEL KORNST@RRELSE 0-4 mm
FINKORNET SAND Max 8%
MAKSIMAL KORNSTORRELSE <32 mm
MAKSIMAL KORNSTORRELSE 10% VAGTANDEL <0,075 mm
MAKSIMAL KORNSTORRELSE 3% OF VAGTANDEL <0,020 mm
UENSARTETHEDSTAL a0/ ,>1,8

d1o

Begynd opfyldningen med et udjeevningslag pa minimum 0,1 m efter komprimering.
Rerene nedlsegges med den korrekte afstand imellem (B) og en minimumafstand fra
kappen til udgravningens vaeg pa 0,1 m.

Det er ngdvendigt, at komprimere sandet godt omkring rarene. Serg for, at sandet
komprimeres pa begge sider samtidig for at forhindre forskydning af ledningen. Til-
fyldning og komprimering skal ske pa en made s& hverken muffer eller kapperaret
tager skade. Se fig. 4.3.1, 4.3.2 og 4.3.3.

Sandlaget over kappen skal have en tykkelse pa minimum 0,1 m efter komprimering.

GENOPFYLDING 2. DEL

For det andet lag (andet fyldmateriale) udleegges, anbringes advarselsband i en en
afstans af 0,2 — 0,5 m over kappen. Veer sikker pa, at dette materiale ikke beskadiger
roret eller fittings. | nogle tilfaelde kan opgravet materiale genbruges, men kun safre-
mt det kun indeholder meget sm& maengder organisk materiale eller ler. Fjern sterre
sten og ugnskede genstande fra fyldmaterialet. Fyldmaterialet ber udlaegges i lag
som hver komprimeres med udstur der trykker 20 N/cm2,. Det forste lag over roret
skal veere finkornet materiale, de gvrige kan veere grove, men hvert lag ber veere 0,2
m efter komprimering.
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KAPITEL 4.3.4 BOJERADIUS - FLEKSIBLE ROR
B@JERADIUS Den minimale bgjningsradius for Eli-produkter er meget lav og er derfor ideel til f.eks.
FLEKSIBLE R@R husforbindelser. Undgéa skarpe kanter, nar du bgjer. Materialets fleksibilitet afhaenger

af temperaturen. Ved lave temperaturer (se ,vejrforhold”) skal rgret forvarmes for at
na den minimale bgjningsradius.

TABEL 4.3.4.1 KAPPEROR ELIPEX ELICOPP ELISTEEL ELIALPEX
Minimale bgjningsradius r_ [mm] (m] (m] (m] (m]
for fleksible ror 7% 0,60 0.75 0.75 0,65
90 0,75 0,80 0,80 0,80
110 0,78 0,82 0,82 0,83
125 0,83 0,90 0,90 0,90
140 0,85
160 0,90
180 0,95
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KAPITEL 4.9

PRODUKTKATALOG
FLEKSIBLE R@R

KAPITEL 4.9.1
PRAISOLEREDE ENKELTROR
SDR 11 PEX - SERIE 1

PRAISOLEREDE ENKELTROR
SDR 11 PEX - SERIE 2

KAPITEL 4.9.2
PRAISOLEREDE DOBBELTR@R
SDR 11 PEX - SERIE 1

PRAISOLEREDE DOBBELTROR
SDR 11 PEX - SERIE 2

SDR 11
Varenr.

11.101.020
11.101.025
11.101.032
11.101.040
11.101.050
11.101.063
11.101.075
11.101.090
11.101.110

SDR 11
Varenr.

11.201.020
11.201.025
11.201.032
11.201.040
11.201.050
11.201.063
11.201.075
11.201.090

SDR 11
Varenr.

11.106.020
11.106.025
11.106.032
11.106.040
11.106.050
11.106.063

SDR 11
Varenr.

11.206.020
11.206.025
11.206.032
11.206.040
11.206.050

d, [mm]
20
25
32
40
50
63
75
90
110

d, [mm]
20
25
32
40
50
63
75
20

d1-d2[mm]
20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
63-63

d1-d 2 [mm]
20-20
25-25
32-32
40-40
50-50

PEX rgr
d, [mm]
16,2
20,4
26,2
32,6
40,8
51,4
61,4
73,6
87,6

PEX ror
d, [mm]
16,2
20,4
26,2
32,6
40,8
51,4
61,4
73,6

PEX ror
d,[mm]
16,2
20,4
26,2
32,6
40,8
51,4

PEX ror
d,[mm]
16,2
20,4
26,2
32,6
40,8

t[mm]
1,9
2,3
2,9
3,7
4,6
5,8
6,8
8,2
11,2

t[mm]
1,9
2,3
2,9
37
4,6
5,8
6,8
8,2

t[mm]
1,9
2,3
2,9
3,7
4,6
58

t[mm]
1,9
2,3
2,9
3,7
4.6

Kappergr
D, [mm]

75
75
75
90
110
125
140
160
180

Kappergr
D, [mm]

90
90
90
110
125
140
160
180

Kappergr
D, [mm]

90
90
110
125
160
180

Kapperer
D, [mm]

90
110
125
140
180

SS

Vagt
[kg/m]

0,80
0,84
0,92
13
1,8
2,4
3,2
41
54

Vagt
[kg/m]

1,0
1,0
1,1
1,6
2,0
2,9
3,6
4,6

Vagt
[kg/m]

1,0
1,0
15
19
3,0
3,8

Vagt
[kg/m]

13
15
1,8
24
3,5
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KAPITEL 4.9.3
PRAISOLEREDE ENKELTROR
SDR 7,4 PEX - SERIE 1

PRAISOLEREDE ENKELTRGR
SDR 7,4 PEX - SERIE 2

KAPITEL 4.9.4
PRAISOLEREDE DOBBELTRAR
SDR 7,4 PEX - SERIE 1
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SDR7,4
Varenr.

11.102.020
11.102.025
11.102.032
11.102.040
11.102.050
11.102.063

SDR 7,4
Varenr.

11.202.020
11.202.025
11.202.032
11.202.040
11.202.050
11.202.063

SDR 7,4
Varenr.

11.107.025
11.107.032
11.107.040
11.107.050
11.107.063

d, [mm]
20
25
32
40
50
63

d, [mm]
20
25
32
40
50
63

d1-d 2 [mm]
25-20
32-20
40-25
50-32
63-40

PEX rgr
d, [mm]
14,4
18,0
23,2
29,0
36,2
45,8

PEX rgr
d, [mm]
14,4
18,0
23,2
29,0
36,2
45,8

PEX rgr
d, [mm]
18,0
23,2
29,0
36,2
45,8

t[mm]
2,8
315)
4.4
5,5
6,9
8,6

t[mm]
2,8
3,5
44
5,5
6,9
8,6

t[mm]
B85)
4.4
55
6,9
8,6

Kappergr
D, [mm]

75
75
75
90
110
125

Kappergr
D, [mm]

90
90
90
110
125
140

Kappergr
D, [mm]

90
110
125
140
160

SS

Vagt
[kg/m]

0,84
0,91
1,0
14
2,1
2,8

Vagt
[kg/m]

1,0
1,1
1,2
1,8
2,4
3,3

Vagt
[kg/m]

2.0
2,0
2,9
3,5
4,6
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KAPITEL 4.9.5
90° BOJNING ENKELTR@R
PEX - SERIE 1

90° BAJNING ENKELTR@AR
PEX - SERIE 2

KAPITEL 4.9.6
90° BAJNING DOBBELTROR
PEX - SERIE 1

90° BAJNING DOBBELTROR
PEX - SERIE 2

SDR 11
Varenr.

11.110.020
11.110.025
11.110.032
11.110.040
11.110.050
11.110.063
11.110.075
11.110.090
11.110.110

SDR 11
Varenr.

11.210.020
11.210.025
11.210.032
11.210.040
11.210.050
11.210.063
11.210.075
11.210.090

SDR 11
Varenr.

11.116.020
11.116.025
11.116.032
11.116.040
11.116.050
11.116.063

SDR 11
Varenr.

11.216.020
11.216.025

11.216.032
11.216.040
11.216.050

PEX rar
d, [mm]

20
25
32
40
50
63
75
90
110

PEX rgr
d, [mm]

20
25
32
40
50
63
75
90

PEX rar
d,1-d,2 [mm]

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50
63-63

PEX ror
d1-d 2 [mm]

20-20
25-25
32-32
40-40
50-50

Kappergr
D, [mm]

75
75
75
90
110
125
140
160
180

Kappergr
D, [mm]

90
90
90
110
125
140
160
180

Kappergr
D, [mm]

90
90
110
125
160
180

Kappergr
D, [mm]

90
110
125
140
180

Langde
L/L, [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

Lzngde
L/L, [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

Lzngde
L/L, [mm]

1000
1000
1000
1000
1000
1000

Lzngde
L,/L, [mm]

1000
1000
1000
1000
1000

SS

Vagt
[ka/stk]

2,8
29
3,3
4.8
7,0
9,5
12,9
16,8
16,8

Vagt
[kg/stk]

3,6
3,7
41
6,2
8,2
10,9
12,7
13,9

Vagt
[kg/stk]

5,0
52
9,9
8,6
12,6
17,1

Vagt
[kg/stk]

5,0
5,2
5,9
8,6
12,6
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KAPITEL 4.9.7 SDR 7,4 PEX ror Kapperar Lzngde Vagt
90° BAJINING ENKELTROR Varenr. d, [mm] D, [mm] L,/L, [mm] [ko/stk]
11.112.020 20 75 1000 2,9
PEX - SERIE 1 11.112.025 25 75 1000 3.1
11.112.032 32 75 1000 3,7
11.112.040 40 90 1000 53
11.112.050 50 110 1000 7.8
11.112.063 63 125 1000 10,7
90° BAJNING ENKELTROR SDR 7,4 PEX rar Kapperar Lengde Vagt
PEX - SERIE 2 Varenr. d, [mm] D, [mm] L/L, [mm] [kg/stk]
11.212.020 20 90 1000 3,7
11.212.025 25 90 1000 3,9
11.212.032 32 90 1000 4,4
11.212.040 40 110 1000 6,8
11.212.050 50 125 1000 9,0
11.212.063 63 140 1000 12,2
KAPITEL 4.9.8 SDR 7,4 PEX rgr Kapperar Lzngde Vagt
90° BOJUNING ENKELTRER Varenr. d1-d2[mm] D, [mm] L,/L, [mm] [kg/stk]
11.117.025 25-20 90 1000 5,6
PEX SERIE 1 11.117.032 32-20 110 1000 6,7
11.117.040 40-25 125 1000 9,5
11.117.050 50-32 140 1000 14,0
11.117.063 63-40 160 1000 19,3

TH201112DK /// 42



Teknisk manual

KAPITEL 4.9.9
PRAISOLEREDE ENKELTROR
KOBBER - SERIE 1

PRAISOLEREDE ENKELTR@R
KOBBER - SERIE 2

KAPITEL 4.9.10
PRAISOLEREDE DOBBELTROR
KOBBER - SERIE 1

PRAISOLEREDE DOBBELTROR
KOBBER - SERIE 2

Varenr.

11.108.015
11.108.018
11.108.022
11.108.028

Varenr.

11.208.015
11.208.018
11.208.022
11.208.028

Varenr.

11.109.015
11.109.018
11.109.022
11.109.028

Varenr.

11.209.015
11.209.018
11.209.022
11.209.028

d, [mm]
15
18
22
28

d, [mm]
15
18
22
28

d1-d2 [mm]
15-15
18-18
22-22
28-28

d1-d2 [mm]
15-15
18-18
22-22
28-28

Kobberrgr
d, [mm]
13,0
16,0
20,0
25,6

Kobberrar
d, [mm]
13,0
16,0
20,0
25,6

Kobberrar
d, [mm]
13,0
16,0
20,0
25,6

Kobberrgr

d, [mm]
13,0
16,0
20,0
25,6

t mm]
1,0
1,0
1,0
1,2

t mm]
1,0
1,0
1,0
1,2

t mm]
1,0
1,0
1,0
1,2

t mm]
1,0
1,0
1,0
1,2

Kappergr
D, [mm]

75
75
75
75

Kapperer
D, [mm]

90
90
90
90

Kappergr
D, [mm]

90
90
90
110

Kappergr
D, [mm]

110
110
110
125

SS

Vagt
[kg/m]
11
1,2
1,3
1,6

Vagt
[kg/m]
1,3
1,4
1,5
1,8

Vagt
[kg/m]

1,7
1,8
2,1
3,1

Vegt
[kg/m]

2,1
2,2
2,5
3,3
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KAPITEL 4.9.11
PRAISOLEREDE FLEKSIBEL
ENKELTROR STAL - SERIE 1

PRAISOLEREDE FLEKSIBEL
ENKELTR@R STAL - SERIE 2

KAPITEL 4.9.12

PRAISOLEREDE FLEKSIBEL
DOBBELTR@R STAL - SERIE 1

PRAISOLEREDE FLEKSIBEL
DOBBELTR@R STAL - SERIE 2

ELISTEEL
Varenr.

11.1001.020
11.1001.025
11.1001.028

ELISTEEL
Varenr.

11.2001.020
11.2001.025
11.2001.028

ELISTEEL
Varenr.

11.1002.020
11.1002.025
11.1002.028

ELISTEEL
Varenr.

11.2002.020
11.2002.025
11.2002.028

d, [mm]
20
25
28

d, [mm]
20
25
28

d1-d 2 [mm]
20-20
25-25
28-28

d1-d 2 [mm]
20-20
25-25
28-28

Stalrar
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

Stalrar
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

Stalrar
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

Stalrar
d, [mm]
16,0
21,0
24,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

t[mm]
2,0
2,0
2,0

Kappergr
D, [mm]

75
75
74)

Kappergr
D, [mm]

90
90
90

Kapperar
D, [mm]

90
90
110

Kappergr
D, [mm]

110
110
125

SS

Vagt
[kg/m]

1,6
18
2,0

Vagt
[kg/m]

1,8
2,0
2,2

Vagt
[kg/m]

2,7
3,1
3,8

Vagt
[kg/m]

3,1
3,5
41
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KAPITEL 4.9.13
PRAISOLEREDE FLEKSIBEL
ENKELTR@R ALUPEX

SERIE 2, 3, 4

PELD Hliféarkapa
Einangrunarfraud

Ytra hlifdarlag
Alfilma

PEX-a SDR 7,4

KAPITEL 4.9.14
PRAISOLEREDE FLEKSIBEL
DOBBELTROR ALUPEX
SERIE 2, 3, 4

ELIALIPEX
Varenr.

11.203.020
11.203.025
11.203.032

ELIALIPEX
Varenr.

11.303.020
11.303.025
11.303.032

ELIALIPEX
Varenr.

11.403.020
11.403.025
11.403.032

ELIALIPEX
Varenr.

11.203.016.016
11.203.020.020
11.203.025.025
11.203.032.032

ELIALIPEX
Varenr.

11.303.016.016
11.303.020.020
11.303.025.025
11.303.032.032

ELIALIPEX
Varenr.

11.403.016.016
11.403.020.020
11.403.025.025
11.403.032.032

d, [mm]
20
25
32

d, [mm]
20
25
32

d, [mm]
20
25
32

d1-d 2 [mm]
16-16
20-20
25-25
32-32

d1-d2 [mm]
16-16
20-20
25-25
32-32

d1-d 2 [mm]
16-16
20-20
25-25
32-32

AluPexrgr
d, [mm]
16,0
20,0
26,0

AluPexrar
d, [mm]
16,0
20,0
26,0

AluPexrgr
d, [mm]
16,0
20,0
26,0

AluPexrar
d, [mm]
12,0
16,0
20,0
25,6

AluPexrgr
d, [mm]
12,0
16,0
20,0
25,6

AluPexrgr

d, [mm]
12,0
16,0
20,0
25,6

t[mm]
2,0
2,5
3,0

t[mm]
2,0
2,5
3,0

t[mm]
2,0
2,5
3,0

t mm]
2,0
2,0
2,5
3,0

t mm]
2,0
2,0
2,5
3,0

t mm]
2,0
2,0
2,5
3,0

Kappergr
D, [mm]

90

90
90

Kappergr
D, [mm]

110
110
110

Kappergr
D, [mm]

125
125
125

Kapperar

D, [mm]
110
110
110
125

Kappergr

D, [mm]
125
125
125
140

Kappergr
D, [mm]

140
140
140
160

SS

Vagt
[kg/m]
1,2
1,3
1,4

Vagt
[kg/m]

1,7
18
19

Vagt
[kg/m]
2,0
2,1
2,2

Vgt
[kg/m]
1,8
1,9
1,9
2,6

Vagt
[kg/m]
2,1
2,2
2,2
2,8

Vagt
[kg/m]
2,4
2,4
2,5
33
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INDHOLDS- Kapitel 5 | Monteringstilbehoer
FORTEGNELSE
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5.3 = PUR is0leringshalVSKAIe .........cccomeuenensinrrnsrssiseisssssissssssssssssssssssssannes 7
5.4 - Instruktioner i forbindelse med muffearbejde ........cccovveerevunnnes 8
5.5 — Svejsemaskiner of tilbehar til elsvejsemuffer ..........eereercereeeee. 9
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KAPITEL 5.0 SET Pipes kreever, at alle leverandarer opfylder de hgjeste standarder indenfor de
MUFFELASNINGER specifikke omrader. Alle leverandgrer skal certificeres i henhold til ISO 9001, og de
evalueres inden yderligere samarbejde. Kvaliteten af indgdende materialer testes
og dokumenteres i overensstemmelse med EN 253 og EN 489
SET Pipes tilbyder et bredt program af muffelgsninger. Dette geelder blandt andet
krymp- og elsvejsebare lasninger med eller uden manchetter. Abne muffelasninger
til reparationer eller til eftermontering er ogsa tilgeengelige.

KAPITEL 5.0.1 ANVENDELSE
KRYMPEMUFFER Nedenstaende specifikationer er for PE krympemuffer forbeholdt preeisolerede en-
SPECIFIKATION kelt- og dobbeltrarssystemer. Et konventionelt krympemuffe med mastik som sikrer

steerk teetning mellem muffe og kapperer (Kapitel 5.0.1.1). Leveres i hvid folie som
beskytter mod UV straler. Krympemuffer f&s som standard i l&engde 700 mm, men
andre leengder og krympemuffer i ekstra gods er ogsa tilgeengelige.

MATERIALE
PE krympemuffer er produceret i overensstemmelse med den europaeiske standard
EN 489.

Krympemufferne er robuste med en hgj kemisk resistens og er derfor en optimal bes-
kyttelse overfor PUR-skum. PE krympemuffer indeholder carbon black for beskyt-
telse mod sollys. Mufferne er semlgse og korona-behandlede som sikrer maksimal
vedheeftning til PUR-skummet.

Krympemufferne er produceret iht. nedenstaende specifikationer og egenskaber.

TABEL 5.0.1.1 MATERIALE Polyethelyne - PE100
Kryrer-Jem-uffer FARVESTOF Sort - Carbon black > 2,5 % af massen jf. EN 253 pos. 4.3.1.1
specifikation MATERIALE EGENSKABER EN 253 pos. 4.3.1.1
MINIMUM GODSTYKKELSE EN 253 pos. 4.3.2.2 Tabel 6
VARMELEDNINGSEVNE 0,40 W/m-K
SMELTEFLOW INDEX 0,20 - 1,4 g/10 min. jf. EN 253 pos. 4.3.1.2
TABEL 5.0.1.2 i : . . . .
Krympemuffer 0 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
90 3,0 600/700 400 45 600/700
D, = Udvendig diameter pa 110 3,0 600/700 450 45 600/700
kapperor 125 3,0 600/700 500 5,0 600/700
t = Godstykkelse 140 3,0 600/700 560 55 600/700
D, = Indvendig diameter pa 160 3,0 600/700 630 6,5 600/700
krympemuffe 180 3,0 600/700 710 75 600/700
L = Muffelsengde 200 3,0 600/700 800 85 600/700
225 3,0 600/700 900 95 600/700
250 35 600/700 1000 11,0 600/700
280 35 600/700
315 40 600/700
355 45 600/700
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KAPITEL 5.0.2 ANVENDELSE

KRYMPEBARE Nedenstaende specifikationer er for krympbare PE elsvejsemuffer forbeholdt
ELSVEJSEMUFFE preeisolerede enkelt- og dobbeltrgrssystemer. Elsvejsemuffer sikrer en teet samling
SPECIFIKATION under sveere vilkar. Elsvejsemuffer anvendes ofte pa starre rgrdimensioner

MATERIALE
PE elsvejsemuffer er produceret i overensstemmelse med den europeeiske standard
EN 489.

Elsvejsemufferne er robuste med en hgj kemisk resistens og er derfor en optimal
beskyttelse overfor PUR-skum. PE elsvejsemuffer indeholder carbon black for be-
skyttelse mod sollys. Mufferne er sgmlgse og korona-behandlede som sikrer maksi-
mal vedhaeftning til PUR-skummet.

Elsvejsemufferne er produceret iht. nedenstaende specifikationer og egenskaber:

TABEL 5.0.2.1 MATERIALE Polyethelyne - PE100
Krympbare FARVESTOF Sort - Garbon black > 2,5 % af massen jf. EN 253 pos. 4.3.1.1
elsvejsemuffer
o MATERIALE EGENSKABER EN 253 pos. 4.3.1.1
specifikation
MINIMUM GODSTYKKELSE EN 253 pos. 4.3.2.2 Tabel 6
VARMELEDNINGSEVNE 0,40 W/m-K
SMELTEFLOW INDEX 0,20 - 1,4 g0 min. jf. EN 253 pos. 4.3.1.2
STANDARD L/NGDE 700 mm.
TABEL 5.0.2.2 0, \ . 0, t
Krympbare [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
elsvejsemuffer 9% 4,0 700 400 56
110 4,0 700 450 6,3
D, = Udvendig diameter pa 125 41 700 500 70
kapperar 140 45 700 560 7,8
t = Godstykkelse 160 5,0 700 630 88
D, = Indvendig diameter pa 180 5,0 700 70 9,8
krympemuffe 200 5,0 700 800 11,1
L = Muffeleengde 225 55 700 900 12,5
250 6,1 700
280 4,4 700
315 45 700
355 45 700
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SS

KAPITEL 5.0.3 ANVENDELSE
SLUTMUFFE Nedenstédende specifikationer er for PE-slutmuffer til forbeholdt praeisolerede en-
SPECIFIKATION kelt- og dobbeltrarssystemer. PE-slutmuffer er velegnede til at isolere rarender, der

SPECIFIKATION

489.

eventuelt senere skal forlaenges.

PE slutmuffer er produceret i overensstemmelse med den europaeiske standard EN

Slutmufferne er robuste med en hgj kemisk resistens og er derfor en optimal beskyt-
telse overfor PUR-skum. PE slutmuffer indeholder carbon black for beskyttelse mod
sollys. Mufferne er samlgse og korona-behandlede som sikrer maksimal vedheeft-

ning til PUR-skummet.

Slutmufferne er produceret iht. nedenstdende specifikationer og egenskaber:

Slutmuffer FARVESTOF
MATERIALE EGENSKABER

MINIMUM GODSTYKKELSE
VARMELEDNINGSEVNE
SMELTEFLOW INDEX

TABEL 5.0.3.2 ,
Slutmuffer D, [mm]
90 3,0
D, = Udvendig diameter p& 110 3,0
kapperar 125 3,0
t = Godstykkelse
D, =Indvendig diameter pa
krympemuffe

L = Muffeleengde

Polyethelyne - PE100

Sort - Carbon black > 2,5 % af massen jf. EN 253 pos. 4.3.1.1
EN 253 pos. 4.3.1.1

EN 253 pos. 4.3.2.2 Tabel 5

0,40 W/m-K

0,20 - 1,4 g/10 min. jf. EN 253 pos. 4.3.1.2

L D, t, L
[mm] [mm] [mm] [mm]
500 400 5,6 500
500 450 6,3 500
500 500 7,0 500

TH201112DK /// 3



Teknisk manual %

KAPITEL 5.0.4 ANVENDELSE

REDUKTIONS- Nedenstaende specifikationer er for PE-reduktionskrympemuffer til forbeholdt
KRYMPEMUFFER preeisolerede enkelt- og dobbeltrgrssystemer. PE-reduktionskrympemuffer er
SPECIFIKATION velegnede til at isolere rgrender, hvor rgrdimensionerne varierer. Et konventionelt

reduktionskrympemuffe leveres med mastik som sikrer steerk teetning mellem muffe
og kappergr. Leveres i hvid folie som beskytter mod UV straler.

SPECIFIKATION
PE reduktionskrympemuffer er produceret i overensstemmelse med den europeeiske
standard EN 489.

Reduktionskrympemuffer robuste med en hgj kemisk resistens og er derfor en opti-
mal beskyttelse overfor PUR-skum. PE reduktionskrympemuffer indeholder carbon
black for beskyttelse mod sollys. Mufferne er semlgse og korona-behandlede som
sikrer maksimal vedheeftning til PUR-skummet.

Reduktionskrympemufferne er produceret iht. nedenstdende specifikationer og

egenskaber:
TABEL 5.0.4.1 MATERIALE Polyethelyne - PE100
Reduktionskrympemufier FARVESTOF Sort - Carbon black > 2,5 % af massen jf. EN 253 pos. 4.3.1.1
MATERIALE EGENSKABER EN 253 pos. 4.3.1.1
MINIMUM GODSTYKKELSE EN 253 pos. 4.3.2.2 Tabel 5
VARMELEDNINGSEVNE 0,40 W/m-K
SMELTEFLOW INDEX 0,20 - 1,4 g/10 min. jf. EN 253 pos. 4.3.1.2
KAPITEL 5.1 Teetningsmaterialer er produceret af extruderet krydsbundet polyethylene (PEX) som
TATNINGSMATERIALER er blev ekspanderet under produktion for at opna optimale krympningskarakteristika
ved en bestemt temperatur. Disse materialer bruges sammen med krympemuffer for
KAPITEL 5.1.1 at sikre en dobbelt teetning. For at sikre vedhaeftning anvendes en taetningsstrimmel
ANVENDELSE eller lim, der bliver flydende, nar den opvarmes, pa det indvendige af teetningsma-

terialet. Teetningsmaterialets varmemodstand er maksimalt 130°C, og kun en jeevn
flamme skal anvendes for at f& materialet til at krympe. Teetningsmaterialer fra SET
Pipes opfylder europaeiske standarder EN 489 og kan leveres i forskellige variationer
som det ses nedenfor.

MANCHETTER

Tilgaengelig til preeisolerede rgr med kappedimensioner fra 75-500 mm. Hver
manchet er pakket separat og for at montere en dobbelttaettende krympemuffe skal
begge manchetter samt krympemuffen, placeres pa kapperaret for rarene bliver
svejst sammen.
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ABNE MANCHETTER / KRYMPEDUG- 0G SV@B

Hovedsagelig benyttet til starre rar dimensioner og til reparation af kapperar. Svebet
kan monteres pa muffen efter svejsning af rer er foretaget. Abne manchette og kry-
mpesveb er leveret i ruller i bredder mellem 150—-900 mm. Krympesvgb kan ogsa i
forbindelse med muffelgsninger for eksempel over PUR-isoleringshalvskale. Det er
et tyndt materiale som er muligt at tilpasse, sa det passer til storrelsen pa det den
givne muffesamling. Materialet krymper ved opvarmning.

LASESTRIMMEL
Anvendt til samlinger pa abne manchetter og krympesvab. Abne manchetter og kry-
mpesveb overlapper hinanden, og lasestrimlerne opvarmes derefter over samlingen.

KRYMPBARE END CAPS

Anvendt til at beskytte skumenderne pa det preeisolerede ror for eksempel i forbind-
else med en husindfgring. Single end caps er tilgeengelige for DN 20—150. Dobbelte
end caps er tilgeengelige til DN 20-90.

KRYMPESLANGE
Anvendes blandt andet til at beskytte uisolerede stalrar mod korrosion for eksempel
| forbindelse med husindfaringer. Krympeslange leveres i forskellige diameter og

leengder.
TABEL 5.1.1.1 Beskrivelse Kappergr [mm] Mediergr [mm]
Krympbare end caps
DHEC-2000 63-96 12-22
enkelt ror
DHEC-2100 75-93 27-34
DHEC-2200 110-125 27-48
DHEC-2300 110-140 27-54
DHEC-2400 125-140 60-76
DHEC-2500 160-180 60-89
DHEC-2600 160-225 76-133
DHEC-2630 200-225 108-139
DHEC-2700 225-280 133-168
DHEC-2800 280-334 168-245
DHEC-2900 355-400 219-273
DHEC-3000 400-500 324-355
TABEL 5.1.1.2 . ' .
Beskrivelse Kappergr [mm] Mediergr 1 [mm] Mediergr 2 [mm]
Krympbare end caps
dobbeltrar DHEC-3200 90-125 10-28 10-28
DHEC-3250 90-140 19-34 10-21
DHEC-3280 110-160 24-60 20-50
DHEC-3300 140-180 24-48 14-28
DHEC-3350 160-180 24-62 24-62
DHEC-3351 160-180 24-32 24-32
DHEC-3352 160-200 24-49 24-49
DHEC-3360 160-200 24-34 50-62
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KAPITEL 5.2 Isolationsskum (PUR eller PU) bestar af to komponenter, der bruges som isolering i
PUR SKUM forbindelse med rgrsamlinger. Blanding af disse to komponenter Polyol (komponent
A) og Isocyanat (komponent B) resulterer i en kemisk reaktion, hvor materialet op-
varmes og ekspanderer og danner en polyurethanskum.
PUR-skummet leveres i to flasker. Starrelsen i henhold til den kreevede meengde i
forhold til friende og rerdimension.
SET Pipes leverer ogsa svejse- og udluftningspropper samt fops som ngdvendige for
feerdiggare en muffesamling.
SET Pipes kan ogsé levere isoleringsskum i poser, dunke og tromler.

OPBEVARING: Polyurethankomponenter, isocyanat og polyol, skal opbevares
og handteres med forsigtighed. Opbevares i et sikkert omrade veek fra uautoriseret
adgang,
ved stuetemperatur (18-20°C). Set Pipes leverer de ngdvendige sikkerhedsdatab-
lade.

H H

O=C=NO QN:C:O + HO—(::—%—OH
H H
0
[ < > < >
— C—N N—
! !

GENERELLE BESKYTTELSES- 0G HYGIEJNEFORANSTALTNINGER

Undgé indanding af dampe og spray. Beer bade kemisk resistent beskyttelses-
bekleedning, samt beskyttelsesbriller og handsker, nar du handterer isocyanat. Beer
kun egnet arbejdstej og beskyttelsesbekleedning. Indtagelse af mad og drikkevarer
samt rygning er ikke tilladt, mens du er i beskyttelsesbeklaedning. Fjern straks alt
forurenet tgj. Heender og ansigt skal vaskes for pauser og efter endt brug.

T—Q— T

O—0

— 0

TZ—Q—

T—Q—x

:1:—(|'1—I
o
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ARBEJDSGANG

Serg for, at alt er klar til samling heriblandt at boring af fyldehuller er foretaget inden
skum blandes. Indholdet fra den lille flaske (polyol) heeldes i den storre flaske (iso-
cyanat) og rystes kraftigt i kort tid (ca. 10-20 sek.) . Haeld blandingen gennem hullet
pa muffen, og saet udluftningsproppen halvvejs i hullerne. Serg for, at stikkene peger
mod siden med hensyn til rerledningen.

FORSIGTIG: Efterlad ikke en tom eller delvis tom flaske med skruelaget fastspaendt.
P& grund af gasdannelse er der risiko for eksplosion og personskade.

Tryk ikke udluftningsproppen helt ind i hullet, hvis luft/gas ikke kan frigives, er der en
mulighed for, at muffen bliver beskadiget eller muligvis eksploderer under trykket.
Skummet skal bruges under godt ventilerede forhold pa grund af CO2-dannelse.
SET Pipes leverer sikkerhedsdatablad, og de skal altid placeres, hvor PU-kompo-
nenter er opbevaret og brugt.

VEJRFORHOLD

| tilfeelde af regnvejr skal der placeres et telt over faellesomradet. Undga at der kom-
mer vand ind i kappergret. Skumning er ikke tilladt ved temperaturer under 5°C,
medmindre kappergret er forvarmet op til 60°C.

KAPITEL 5.3 Isoleringshalvskale kan bruges i stedet for et isoleringsskum, bade til rar med et nor-
PUR malt skum (PUR) savel som til hgjt varmebestandigt skum (PIR). Isoleringshalvskale
ISOLERINGSHALVSKALE fas ogsa med et bled kerne til PEX-, PE- og PP-plast mediergr. Montering af isoler-

ingshalvskale skal udferes med omhu for at sikre, at de passer ngjagtigt sammen.
Der ma ikke veere mellemrum mellem skaller og frienden pa roret.
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KAPITEL 5.4 For at sikre, at alle krav til systemdesign og produktion af fjernvarmergrene er op-
INSTRUKTIONER | fyldt, er det vigtigt, at alt arbejde under monteringsprocessen af en rgrledning ud-
FORBINDELSE MED fares korrekt.

MUFFEARBEJDE Undersggelser viser, at skadeslost arbejde er en af de storste &rsager til rorlednings-

fejl. Systemets levetid og driftssikkerhed afthaenger af den arbejdskvalitet, der udferes
pa installationsstedet.

SET Pipes kreever, at kun uddannet og certificeret personale arbejder med montering
af fiernvarmergrledninger. Efter anmodning kan SET Pipes tilbyde uddannelsskurser.
Instruktioner til muffemontering findes i kapitel 7.

VIGTIGT: Det anbefales at muffelasninger der anvendes feerdiggeres den dag den
er pabegyndt. Hvis vand kommer i kontakt med isoleringsskummet, kan det pavirke
skumkvaliteten.
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KAPITEL 5.5
SVEJSEMASKINER OG

TILBEH@R TIL
ELSVEJSEMUFFER

TABEL 5.5.1
TSC® svejsemaskiner

SS

Mittel TSC® svejsemaskine overvager processen for at sikre korrekt opvarmning og
svejsning. Temperatur, tid og effekt og styres automatisk for at opna et perfekt resul-
tat, uanset fejlkilder og varierende temperaturer eller fugtighed. Hvis svejseproces-
sen afviger fra de forudindstillede parametre, afbrydes svejsningen, og en fejlalarm
lyder. Den processorstyrede svejseenhed genkender automatisk rgrdiameteren og
tilpasser svejseparameteren derefter - dette minimerer muligheder for menneskel-
ige fejl. For bedre overvagning af muffearbejdet er Mittel TSC®-svejseaggregat GPS
udstyret, en indbygget harddisk og et Bluetooth-kommunikationsmodul. Takket veere
disse funktioner vil du altid kunne spore alle detaljer i en udfert samling, dens ngjag-
tige placering, detaljer om svejseprocessen, dato, navn pa teknikeren, der udferte

arbejdet osv.

Der er to typer af TSC® svejsemaskiner — se detaljer herunder.

SVEJSEMASKINE TSC® PRO

TSC® PRO er udstyret med to svejsemoduler til at
forkorte svejsetider og give bedre produktivitet pa ror
med stor diameter.

KAPPEDIAMETER: 90-2000 mm
STROMFORBRUG: 230 V-2x3,1 kW-2x13A
DIMENSIONER (H X L X B): 380 x 360 x 240 mm
VAGT: 14 kg

TATHEDSGRAD: P65
TEMPERATUROVERVAGNING: Digital
LOGFUNKTION: Ja

GPS: Ja

KOMMUNIKATION: Bluetooth®

SVEJSEVARKTAJ

SVEJSEMASKINE TSC® MINI

TSC® MINI er en lille og let svejsemaskine som kan
handterer alle jobs op til @ 1000 mm.

KAPPEDIAMETER: 90-1000 mm
STROMFORBRUG: 230 V - 3,1 kW - 13 A
DIMENSIONER (H X L X B): 260 x 360 x 240 mm
VAGT: 9 kg

TATHEDSGRAD: IP65
TEMPERATUROVERVAGNING: Stafran
LOGFUNKTION: Ja

GPS: Ja

KOMMUNIKATION: Bluetooth®

Mittels svejseveerkigjer er lette og nemme at arbejde med. For at skifte mellem
forskellige rgrdimensioner behgver du kun at skifte Kevlar-baeltet. Veerktojet har en
indbygget temperatursensor, der angiver, hvornar den svejste muffe er nedkelet til et

sikkert niveau.

DIMENSIONER: 90-2000 mm
VAGT: 2,8 kg

GENERATOR

En kraftig og stabil generator kreeves for at opretholde jeevn spaending og frekvens
under svejseprocessen, og for at forhindre skade pa et falsomt elektrisk udstyr.
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KAPITEL 5.6 PRESFITTINGS

PEX SAMLESYSTEMER Presfittings til PEX-a fjernvarmergr er hurtige, sikre, laekagesikre og en permanent
samling til PEX-a rer, der bestar af et enkelt beslag og en kompressionshylse. Yder-
ligere taetningsmaterialer er ikke pakreevet, da reret i sig selv fungerer som en teet-
ning. Fire teetningsribber garanterer en helt sikker forbindelse, som ogsa taler de
til tider sveere arbejdsforhold pa byggepladser. Specielt designede ribber pa kom-
pressionshylserne forhindrer at samlingen lasner sig under drift. Fittings er lavet af
messing, rad messing eller stal. Kompressionshylserne er lavet af messing eller rad
messing i dimensioner fra 20-125 mm.

Til presfittingssamlinger af et PEX-rar er der behov for specialveerkigijer til processen.
Disse veerktgjer er tilgaengelige fra SET Pipes.

KOMPRESSIONSFITTINGS
‘ ‘x/ Kompressionsfittings fas i dimensioner fra 20-110 mm til PE, PEX-a og PEX-c rar.
) \/!, Fittings kan modsté driftstemperaturer op til 95°C og et maksimalt tilladt driftstryk
\* 7 = pa 10 bar. Kompressionsfittings kraever ikke noget specialvaerktej, de er blot skruet
sammen og strammet med konventionelle veerktgjer. Kompressionsfittings er ikke en
permanent teetning som presfittings, men en demonterbar samlingsteknologi. Be-
meerk, nar varmesystemet startes for forste gang, er det nedvendigt at tillade fittings
at na en temperatur pa 60-80°C, for alle tilslutninger til sidst efterspeendes. Kompres-
sionsfittings findes i en lang reekke varianter, inklusive stik, bgjninger og reduktioner.

FUSAPEX ELSVEJSEFITTINGS

Fusapex elektrosvejsefittings er lavet af krydsbundet polyethylen (PEX-a) og der e
modstandsdygtige over for driftstemperaturer op til 95°C og et maksimalt driftstryk
pa 6 bar. Samlingerne mellem Fusapex og fiernvarmergret skal samles med en spe-
ciel svejseenhed. Enheden fas fra SET Pipes. Denne proces er en enkel, hurtig og
sikker forbindelse med korrosionsbestandighed. Fusapex elektrofusionsfittings fas i
dimensioner fra 50-125 mm.

Kapitel 5.9 viser et lille udsnit af PEX-produkter men ikke alle. For support eller spe-
cielle anmodninger bedes du kontakte salgs- eller teknisk afdeling hos SET Pipes.

MONTAGE T

Montage T-er er til PEX-a, PE og PP plastror.

Isolerede skumhalvskale med blad kerne placeres omkring T-stykket og dertilharen-
de T-kappemonteres udenpa isoleringshalvskalene. Krympesvgb, manchetter og
lasestrimler, alt tilpasset til forseglingen af T-stykke.

TH201112DK
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KAPITEL 5.7
TILBEH@R

FORSEGLINGSRINGE

Forseglingsringe bruges til at forsegle rgrgennem-
faringer i veegge, i forbindelsesbronde og gennem-
faringer i betonveegge.

Forseglingsringe fas til @75-400 mm kapper.

VANDTATTE FORSEGLINGSRINGE

Vandteette forseglingsringe anvendes til at forsegle
rgrgennemfaringer i veegge, i forbindelsesbregnde og
gennemfgringer i betonveegge under grundvandsni-
veau, og taler op til 5 bar tryk og fas til @75-400 mm
kapper.

Det er ogsa muligt at fa& en speciel vandteet forseg-
lingsringe, der skal bruges til kombinationer af for ek-
sempel to forskellige dimensioner af varmeledninger
og elektriske kabler.

For yderligere information om typer og dimensioner
af forseglingsringe bedes du kontakte den tekniske
afdeling i SET Pipes.

TH201112DK
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KAPITEL 5.8 Produkter i krympbart materiale skal opbevares indenders ved konstant stuetem-

OPBEVARING peratur og ter luft (5-20°C). Hgj varme og direkte sollys kan forarsage for tidlig kry-
mpning af materialet. Materialerne skal opbevares i opretstdende stilling, undga ud-
vendigt pres.

Skumkomponenter skal opbevares i et tort og godt ventileret omrade i temperaturer
mellem 10-20°C. Undga lave temperaturer og direkte sollys. Serg for, at opbevaring-
somradet er sikret for at forhindre adgang fra bern eller uautoriserede personer.
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KAPITEL 5.9 SDR 11 d, t Langde Bredde Vagt
PRODUKTKATALOG Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.80020 20 1,9 20 25 0,022
KAPITEL 5.9.1 10.80025 25 2,3 27 30 0,040
PRESRINGE SDR 11 10.80032 32 2,9 35 40 0,080
10.80040 40 37 37 49 0,13
///:\ 10.80050 50 4,6 44 61 0,26
7 ) 10.80063 63 5,8 53 74 0,39
O/ 10.80075 75 6,8 53 90 0,50
10.80090 90 8,2 53 108 0,52
s 10.80110 110 10,0 53 130 1,1
10.80125 125 11,4 58 145 1,6
SAMTENGI FYRIR SDR 11 d, t Laengde Bredde Vagt
MUFFE SDR 11 Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.140020 20 1,9 53 23 0,08
10.140025 25 2,3 67 24 0,11
10.140032 32 2,9 80 26 0,19
10.140040 40 37 90 28 0,41
10.140050 50 4,6 104 28 0,58
10.140063 63 5,8 122 35 0,93
10.140075 75 6,8 132 32 15
10.140090 90 8,2 132 32 2.4
10.140110 110 10,0 132 32 3,1
10.140125 125 11,4 133 33 45
REDUKTIONSMUFFER SDR 11 SDR AT 41-4.2 Tlern Lzngde Vet
Varenr. [mm] [mm] [mm] [ka/stk]
10.153025 25-20 23-19 61 0,080
10.153032 32-25 29-23 74 0,15
10.153040 40-20 37-19 83 0,13
10.153043 40-32 37-29 87 0,28
10.153054 50-40 46-37 99 0,48
10.153065 63-50 58-46 117 0,81
10.153075 75-63 6,8-58 132 1,4
10.153090 90-75 82-6,8 137 1,7
10.153110 110-90 10,0-8,2 137 3,1
NIPPEL HAN SDR 11 SDRA1 i, . a s Vet
Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [ka/stk]
10.148020 20-R %" 1,9 54 39 0,075
10.148021 20-R%” 1,9 53 38 0,095
10.148022 25-R%” 2,3 63 42 0,12
10.148023 25-R1” 2,3 63 41 0,16
10.148033 32-R1” 2,9 69 42 0,23
10.148044 40-R1 %" 3,7 82 50 0,30
10.148054 50-R1%” 4.6 89 50 0,40
10.148055 50-R1%” 4.6 89 50 0,40
10.148066 63-R2” 5,8 105 59 0,66
10.148077 75-R2 %" 6,8 110 60 1,7
10.148099 90-R3” 8,2 111 60 2,1

TH201112DK /// 13




Teknisk manual %

NIPPEL HUN SDR 11

\slgl!:r:: Pexrgr/Nippel [mtm] L?::r?ﬂe “:’;S%L]
10.149020 20 - Rp %" 1,9 53 0,10
10.149021 20 - Rp %" 1,9 55 0,15
10.149022 25 - Rp %" 2,3 61 0,16
10.149023 25-Rp 1" 2,3 66 0,20
10.149033 32-Rp 1" 2,9 69 0,21
SVEJSESAMLING SDR 11 Lengde Bredde
Sl d, x1, AR svejsesamling  svejsesamling Vagt
Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [ka/stk]
10.150020 20x2,3 50 20 26,9x2,3 0,70
} 10.150025 25x2,3 50 20 26,9x2,3 0,70
\ ~ 10.150032 32x29 60 24 33,7x2,6 0,13
(((( 10.150040 40x 3,7 70 29 42,4 x 2,6 0,27
(‘ 10.150050 50 x 4,6 85 37 48,3x2,6 0,41
10.150063 63x5,8 90 32 60,3x2,9 0,55
10.150075 75x6,8 95 35 76,1x2,9 0,84
10.150090 90 x 8,2 95 35 88,9x3,2 1,2
10.150110 110x 10,0 90 40 114,3x 3,6 1,6
10.150125 125x 11,4 108 48 139,7 x 3,6 815
BO@JNING 90° SDR 11 SDR A4 d, . Lzngde Veogt
Varenr. [mm] [mm] [mm] [ka/stk]
- 10.151020 20 1,9 44 0,15
10.151025 25 2,3 54 0,17
i 10.151082 30 2,9 64 0,30
10.151040 40 3,7 74 0,68
10.151050 50 4,6 87 0,92
10.151063 63 58 106 1,3
10.151075 75 6,8 117 2,4
10.151090 90 8,2 127 3,2
10.151110 110 10,0 137 5,0
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LIGE T-STYKKE SDR 11

REDUCERET T-STYKKE SDR 11

SDR 11
Varenr.
10.152020
10.152025
10.152032
10.152040
10.152050
10.152063
10.152075
10.152090

SDR 11
Varenr.
10.1523220
10.1523223
10.1523225
10.1524020
10.1524025
10.1524032
10.1525020
10.1525032
10.1525040
10.1526320
10.1526325
10.1526332
10.1526340
10.1526350
10.1527525
10.1527532
10.1527540
10.1527550
10.1527563
10.1529032
10.1529040
10.1529063
10.1529532
10.1529550

dll
[mm]
25-20-25
32-20-32
32-25-32
40-20-40
40-25-40
40-32-40
50-20-50
50-25-50
50-32-50
50-40-50
63-25-63
63-32-63
63-40-63
63-50-63
(6525515
75-32-75
75-40-75
75-50-75
75-63-75
90-32-90
90-40-90
90-63-90
110-32-110
110-50-110

2,9
3,7
4,6
58
6,8
8,2

Langde
hovedrgr
[mm]

96
108
114
124
134
134
138
146
144
162
166
174
184
196
174
174
192
204
218
184
192
218
184
204

Lzngde
hovedrgr
[mm]

40
50
99
67
88
105
117
126

Lzngde
afgrening
[mm]

Langde
afgrening
[mm]

47
51
58
57
66
72
62
69
75
80
79
85
90
97
83
89
104
101
113
98
104
121
109
122

43
54
64
77
87
108
117
126

Vagt
[kg/stk]
0,21
0,30
0,39
0,70
0,87
1,3
2,7
4,0

Vagt
[kg/stk]
0,19
1,3
0,33
0,58
0,59
0,63
0,81
0,83
0,82
0,90
1,2
1,2
1,7
1,9
2,1
2,1
2,3
2,5
2,5
3,0
3.2
3,8
43
53
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KAPITEL 5.9.2 SDR 7,4 d, t a b Vaot
PRESRINGE SDR 7,4 Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.82020 20 2,8 25 25 0,029

10.82025 25 315 29 30 0,044

//////,\\\\\ 10.82032 321 44 34 39 0,10

4 10.82040 401 5,5 37 49 0,14

) 10.82050 50 6,9 44 61 0,30

/ 10.82063 63 8,6 53 74 0,43

MUFFE SDR 7,4 SDR7,4 d t a z Vagt
Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]

10.240020 20 2,8 52 19 0,058

10.240025 25 3,5 68 22 0,11

10.240032 32 44 80 26 0,18

10.240040 40 55 91 27 0,38

10.240050 50 6,9 105 27 0,56

10.240063 63 8,6 123 35 0,98

REDUKTIONSMUFFER SDR 7,4 SDR7.4 41-d2 T a ; Vagt
Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]

10.253025 25-20 35-28 67 27 0,10

10.253032 32-25 44-35 80 30 0,16

10.253043 40-32 55-44 81 31 0,27

10.253054 50-40 6,9-55 98 27 0,46

10.253063 63-50 8,6-6,9 117 32 0,79

NIPPEL HAN SDR 7,4 S i \ . . vagt
Varenr. [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/stk]

10.248020 20 - R %" 2,8 53 37 0,069

10.248021 20 - R %" 2,8 53 37 0,073

10.248022 25-R %" 315 62 39 0,11

10.248032 32-R%" 44 68 41 0,16

10.248033 32-R 1" 4.4 72 45 0,19

10.248044 40-R 1 %" 55 82 50 0,34

10.248054 50-R 1 %" 6,9 89 50 0,49

10.248055 50-R 1 %" 6,9 89 50 0,47

10.248066 63-R2" 8,6 105 59 0,79
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NIPPEL HUN SDR 7,4

SVEJSESAMLING SDR 7,4

BOJNING 90° SDR 7,4

LIGE T-STYKKE SDR 7,4

SDR 7,4
Varenr.

10.249010
10.249011
10.249022
10.249032
10.249033

SDR 7,4
Varenr.

10.250020
10.250025
10.250032
10.250040
10.250050
10.250063

SDR 7,4
Varenr.

10.251020
10.251025
10.251032
10.251040
10.251050
10.251063

SDR 7,4
Varenr.

10.252011
10.252022
10.252033
10.252044
10.252055
10.252066

Pexrgr/Nippel

20-Rp %*
20 - Rp %°
25 - Rp %°
32 - Rp %"
32-Rp 1"

do
[mm]
20-26,9
25-26,9
32-337
40- 424
50- 48,3
63 - 60,3

[mm]
20
25
32
40
50
63

[mm]
20
25
32
40
50
63

[mm]
2,8
2,8
35
44
44

[mm]
2.8
35
4.4
Bl
6.9
8,6

[mm]
2.8
35
44
55
6.9
8,7

[mm]
28
35
4.4
bl
6.9
8,7

[mm]
48
51
61
66
71

[mm]
38
55
66
74
87
106

a/c
[mm]

78
100
118
134
158
196

[mm]
45
50
60
70
85
90

[mm]
17
18
22
23
25

(mm]
25
32
39
42
48
60

[mm]
43
55
65
75
87
108

SS

Vagt
[kg/stk]

0,087
0,12
0,16
0,24
0,22

Vagt
[kag/stk]

0,12
0,15
0,32
0,55
0,94
1,4

Vagt
[kg/stk]

0,065
0,16
0,31
0,59
0,96

1,4

Vagt
[kg/stk]

0,13
0,22
0,39
0,80
1,2
2,2
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REDUCERET T-STYKKE SDR 7,4

SDR 7,4 d, a/c b Vgt
Varenr. [mm] [mm] [mm] [kg/stk]
10.252121 25-20-25 98 47 0,19
10.252131 32-20-32 110 51 0,29
10.252132 32-25-32 110 59 0,34
10.252141 40-20-40 128 56 0,64
10.252142 40-25-40 132 67 0,64
10.252143 40-32-40 132 73 0,67
10.252151 50-20-50 132 63 0,76
10.252152 50-25-50 136 71 0,81
10.252153 50-32-50 138 76 0,88
10.252154 50-40-50 142 76 0,84
10.252162 63-25-63 160 76 1,3
10.252163 63-32-63 166 86 1,5
10.252164 63-40-63 180 90 1,6
10.252165 63-50-63 180 97 1,9
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K A P I T E L 5 ) 9 ) 3 Varenr. AT Godstykkalse I(lili(::z:?;? Lzngde
KRYMPEMUFFE D, [mm] t [mm] D, [mm]
1.520.075 75 3,0 87 600/700
1.520.090 90 3,0 105 600/700
1.520.110 110 3,0 125 600/700
1.520.125 125 3,0 140 600/700
1.520.140 140 3,0 155 600/700
1.520.160 160 3,0 175 600/700
1.520.180 180 3,0 195 600/700
1.520.200 200 3,0 220 600/700
1.520.225 225 3,0 245 600/700
1.520.250 250 35 270 600/700
1.520.280 280 35 300 600/700
1.520.315 315 4,0 335 600/700
1.520.355 355 45 380 600/700
1.520.400 400 45 425 600/700
1.520.450 450 45 475 600/700
1.520.500 500 5,0 530 600/700
1.520.560 560 55 590 600/700
1.520.630 630 6,5 665 600/700
1.520.710 710 7,5 745 600/700
1.520.800 800 8,5 840 600/700
1.520.900 900 9,5 945 600/700
SLUTMUFFE Varenr. Kappergr Godstykkelse Indvendig diameter
D, [mm] t [mm] D, [mm]
1.540.075 75 3,0 87
1.540.090 90 3,0 105
1.540.110 110 3,0 125
1.540.125 125 3,0 140
1.540.140 140 3,0 155
1.540.160 160 3,0 175
1.540.180 180 3,0 195
1.540.200 200 3,0 220
1.540.225 225 3,0 245
1.540.250 250 3,5 270
1.540.280 280 3,5 300
1.540.315 315 4,0 335
1.540.355 355 4,5 380
1.540.400 400 4,5 425
1.540.450 450 4,5 475
1.540.500 500 5,0 530
1.540.560 560 5,5 590
1.540.630 630 6,5 665
1.540.710 710 75 745
1.540.800 800 8,5 840
1.540.900 900 9,5 945

SS

Vagt
[kg/stk]
0,55
0,62
0,78
0,84
0,98
1,2
1,3
1,4
1,9
2,3
2,7
3,1
41
5,2
6,3
8,2
9,0
10,3
12,7
16,2
20,5

Vagt
[kg/stk]

0,66
0,90
0,94
1,01
1,18
1,39
1,52
1,66
2,22
2,78
3,28
3,77
4,87
6,26
7,56
9,78
10,7
15,2
18,8
19,4
20,5
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REDUKTIONS-

T Kappergr Indvendig diameter Vagt
KRYMPEMUFFE D, [mm] D, [mm] [kg/stk]
1.530.090.075 090/075 103/89 0,87
1.530.110.075 110/075 125/89 1,0
1.530.110.090 110/090 125/103 0,75
1.530.125.090 125/090 140/103 0,89
1.530.125.110 125/110 140/125 1,1
1.530.140.090 140/ 090 156 /103 1,1
1.530.140.110 140/110 156 /125 1,2
1.530.140.125 140/125 156 /140 1,3
1.530.160.110 160/110 177 /125 1,3
1.530.160.125 160/ 125 177 /140 1,5
1.530.160.140 160/ 140 177 /156 1,7
1.530.180.125 180/125 197 /140 1,7
1.530.180.140 180/140 197 /156 1,9
1.530.180.160 180/160 197 /177 2,0
1.530.200.125 200/125 218/140 1,6
1.530.200.140 200/ 140 218/156 2,1
1.530.200.160 200/160 218 /177 2,3
1.530.200.180 200/180 218/197 25
1.530.225.140 225/140 244 /156 2,6
1.530.225.160 225/160 244 /177 2,7
1.530.225.180 225/180 244 /197 2,9
1.530.225.200 225/200 244 /218 32
1.530.250.160 250/160 269 /177 32
1.530.250.180 250/180 269 /197 34
1.530.250.200 250/200 269/218 3,6
1.530.250.225 250/ 225 269 /244 41
1.530.280.200 280/200 300/218 42
1.530.280.225 280/ 225 300/ 244 4.6
1.530.280.250 280/ 250 300/ 269 50
1.530.315.200 315/200 336/218 4.8
1.530.315.225 315/225 336/ 244 5,2
1.530.315.250 315/250 336 /269 5,6
1.530.315.280 315/280 336 /300 6,1
1.530.355.280 355/280 377/300 6,3
1.530.355.315 355/315 377 /336 75
1.530.400.315 400/ 315 425/ 336 7,9
1.530.400.355 400/ 355 425/377 9,2
1.530.450.315 450/ 315 476 / 336 9,7
1.530.450.355 450/ 355 476 / 377 10,4
1.530.450.400 450/ 400 476 / 425 11,4
1.530.500.400 500/ 400 528 / 425 13,0
1.530.500.450 500/ 450 528/ 476 14,3
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REDUKTIONS-

T Kappergr Indvendig diameter Vagt
KRYMPEMUFFE D, [mm] D, [mm] [kg/stk]
1.530.560.400 560 /400 - 9,47
1.530.560.450 560/ 450 - 10,2
1.530.560.500 560 /500 - 11,1
1.530.630.450 630/ 450 - 11,7
1.530.630.500 630/500 - 12,6
1.530.630.560 630/560 - 13,8
1.530.710.500 710/500 - 14,6
1.530.710.560 710/560 - 15,8
1.530.710.630 710/630 - 17,3
1.530.800.560 800/ 560 - 18,2
1.530.800.630 800/ 630 - 19,7
1.530.800.710 800/710 - 21,7
1.530.900.630 900/ 630 = 22,0
1.530.900.710 900/710 - 241
1.530.900.800 900/ 800 = 26,4
KRYMPBAR Varent Kapperar Godstykielss  Mvendio diameter -
ELSVEJSEMUFFE ' d, D,
1.512.090 90 4,0 105 0,62
1.512.110 110 4,0 125 0,78
1.512.125 125 41 140 0,84
1.512.140 140 4,5 155 0,98
1.512.160 160 5,0 175 1,2
1.512.180 180 5,0 195 1,3
1.512.200 200 5,0 220 1,4
1.512.225 225 515 245 1,9
1.512.250 250 6,1 270 2,3
1.512.280 280 44 300 2,7
1.512.315 315 45 335 3,1
1.512.355 355 45 380 41
1.512.400 400 5,6 425 5,2
1.512.450 450 6,3 475 6,3
1.512.500 500 7,0 530 8,2
1.512.560 560 7,8 590 9,0
1.512.630 630 8,8 665 10,3
1.512.710 710 9,8 745 12,7
1.512.800 800 11,1 840 16,2
1.512.900 900 12,5 945 20,5
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KAPITEL 5.9.4 Varent Mediergr Kapperar Vegt
END CAPS FOR ENKELTROR ' g, [mm] D, [mm} [ko/st]
1.618.2000 10-15-20 63-75-90 0,080
1.618.2100 20-25 90 0,10
1.618.2200 25-40 110-125 0,10
1.618.2300 40-50 110-140 0,13
1.618.2400 50-65 125-140 017
1.618.2500 50-80 160-180 0,20
1.618.2600 80-100 160-225 0,25
1.618.2630 100-125 200-225 0,34
1.618.2700 125-150 250-280 0,56
1.618.2800 150-200 280-315 0,55
1.618.2900 200-250 355-400 11
1.618.3000 300-350 400-450 1.2
END CAPS FOR DOBBELTROR Varenr. Mediergr 1 Mediergr 2 Kapperar Vagt
d 1 [mm] d.2 [mm] D, [mm] [kg/stk]
1,618.3200 10-28 10-28 90-125 0,15
1.618.3250 19-34 10-21 90-140 0,16
1.618.3280 24-60 20-50 110-160 0,17
1.618.3300 24-48 14-28 140-180 0,20
1.618.3350 24-62 24-62 160-180 0,25
1,618.3351 24-32 24-32 160-180 0,25
1.618.3352 24-49 24-49 160-200 0,30
1.618.3360 24-34 50-62 160-200 0,35
MONTAGE T'ER PEX Mediergr Kappergr
- Varenr. Hovedror+ Afgrening Hovedrgr Afgrening
— [mm] [mm] [mm] [mm]
L’\. 1.568.075 20-25- 32 20-25- 32 75 75
1.568.090 40 40 90 90
1.568.091 40 20-25- 32 90 75
1.568.111 50 20-25- 32 110 75
1.568.112 50 40 110 90
1.568.110 50 50 110 110
1.568.126 63 20- 25 - 32 125 75
1.586.127 63 40 125 90
1.586.128 63 50 125 110
1.586.125 63 63 125 125
1.586.141 75 25-32 140 75
1.586.142 75 40 140 90
1.586.143 75 50 140 110
1.586.144 75 63 140 125
1.586.140 75 75 140 140
1.586.161 90 32 160 75
1.586.162 90 40 160 90
1.586.163 90 63 160 125
1.586.164 90 75 160 140
1.586.160 90 90 160 160
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TATNINGSRINGE Varenr — Vet
b D, [mm] [kg/stk]
1.800.075 75 0,23
1.800.090 90 0,24
1.800.110 110 0,33
1.800.125 125 0,37
1.800.140 140 0,36
1.800.160 160 0,40
1.800.180 180 0,51
1.800.200 200 0,46
1.800.225 225 0,55
1.800.250 250 0,63
1.800.280 280 0,74
1.800.315 315 0,90
1.800.355 355 1,0
1.800.400 400 1,2
1.800.450 450 1,3
1.800.500 500 1,4
MANCHETTER Varenr Kappergr Starrelse Vagt
’ D, [mm] [mm] [kg/stk]
] 1.610.075 75 92/67 0,13
i TPSM 19/53 % o 1.610.090 90 112 /81 0,14
TPSM 136793 pe 410 Alls323
1.610.110 110 136/93 0,16
1.610.125 125 150/ 104 0,18
1.610.140 140 165/127 0,20
1.610.160 160 196 /153 0,22
1.610.180 180 215/150 0,23
1.610.200 200 230/170 0,26
1.610.225 225 255/190 0,38
1.610.250 250 300/ 225 0,48
1.610.280 280 340/ 225 0,53
1.610.315 315 380/285 0,60
1.610.355 885 405/ 325 0,63
1.610.400 400 460/ 360 0,69
1.610.450 450 510/410 0,75
1.610.500 500 560/450 0,85
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SS

MANCHETTER TIL STALRGR

CANUSA-PLA Varen. Knip['::;?f CANUSA nr. [mh
1.634.090 90 PLA-090-450-YE 0,28
1.634.115 115 PLA-115-450-YE 0,35
1.634.125 125 PLA-125-450-YE 0,41
1.634.160 160 PLA-160-450-YE 0,45
1.634.170 170 PLA-170-450-YE 0,52
1.634.200 200 PLA-200-450-YE 0,60
1.634.230 230 PLA-230-450-YE 0,61
1.634.280 280 PLA-280-450-YE 0,78
1.634.315 315 PLA-315-450-YE 0,88
ABNE MANCHETTER 0G KRY- Varenr Bredde CANUSA N Langde Vgt
MPESV@B CANUSA WLD-B ' b [mm] ' L [m] [ko/stk]
1.635.150 150 WLD-B-150-30 30 0,83
1.635.225 225 WLD-B-225-30 30 1,2
1.635.450 450 WLD-B-450-30 30 2,5
1.635.650 650 WLD-B-650-30 30 3,5
1.635.900 900 WLD-B-900-15 15 53
LASESTRIMMEL CANUSA CLW Varenr Bredde CANUSA Nr Langde Vagt
: b [mm] : L [m] [kg/stk]
a 1.637.100 100 CLW-B-100-15 15 0,33
KRYMPESTRIMMEL FOR STAL- Varent Bredde CANUSA N Langde Vgt
ROR CANUSA-HCA ' b [mm] ' L [m] [kg/stk]
1.639.075 75 HCA-B-75-15 BK 15 0,10
Q 1.639.110 110 HCA-B-100-15 15 0,20
KRYMPESLAGE TIL STALROR Varent Bredde CANUSA Nt Lzngde Vagt
CANUSA-PMA : b [mm] ' L [m] [ko/stk]
1.634.040 40/15 PMA-40/15-1500-BK 1500 11
1.634.050 50/16 PMA-50/16-1500-BK 1500 11
1.634.060 60/35 PMA-60/35-915-BK 915 0,67
1.634.065 60/35 PMA-60/35-1500-BK 1500 11
1.634.070 70/25 PMA-70/25-1500-BK 1500 1,3
1.634.084 84/58 PIMA-84/58-915-BK 915 11
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KAPITEL 5.9.5 Varent D, D z L Vagt
FUSAPEX ELSVEJSE MUFFE ' [mm] I [mm] ] [kg/stk]
SDR 11 PEX 10.130050 50 68 3 100 0,16
10.130063 63 82 3 118 0,25
10.130075 75 98 3 125 0,35
10.130090 90 117 3 135 0,65
10.130110 110 140 3 163 0,85
10.130125 125 157 3 173 11
FUSAPEX ELSVEJSE B@JNING _— D, ' . " Vi
90° SDR 11 PEX (mm] [mm] [mm] [mm] [ko/stk]
10.131075 75 150 61 96 0,51
& 10.131090 90 202 70 111 0,86
i \ 10.131110 110 234 73 140 1,5
: ‘ 10.131125 125 271 81 163 2,3
FUSAPEX ELSVEJSE Varenr. D, L L1 L2 Vagt
REDUKTION SDR 11 PEX [mm] (mrm] (mm] [mm] [ko/sti]
10.133090.075 90-75 132 71 61 0,29
10.133110.075 110-75 140 79 61 0,46
10.133110.090 110-90 150 79 71 0,49
10.133125.075 125-75 144 83 61 0,66
10.133125.090 125-90 154 83 71 0,66
10.133125.110 125-110 162 83 79 0,66
10.133160.075 160-75 156 95 61 1,3
10.133160.090 160-90 166 95 71 1,2
10.133160.110 160-110 174 95 79 1,2
10.133160.125 160-1125 178 95 83 1,2
FUSAPEX ELSVEJSEOVER- Varenr. D,/ DN i . ot o Ty
GANGSFLANGE SDR 11 PEX 10.135075 75/65 101 61 29 145 1,9
FLANGE IHT.EN 1092 10.135090 90/80 110 71 29 160 2,1
10.135110 110/100 117 79 31 180 2,5
10.135125 125/100 130 83 38 180 2,8
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FUSAPEX FLANGE TATNING

Varenr. D/DN D1 D2 s1 s2
SDR 11 PEX [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
10.136075 75/65 77 127 4 5
10.136090 98/80 89 142 4 5
10.136112 110/100 til 125/110 115 162 5 6
10.135125 125/100 130 83 38 180
FUSAPEX ELVEJSE T-STYKKE Varen Diameter L L1 D1 L2 D2 H Vagt
SDR 11 PEX D1-d1-D2 [mm] ~ [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [kg/stk]
10.132050 50-50-50 155 49 68 49 68 155 0,38
10.132063 63-63-63 166 58 82 57 82 188 0,60
10.132075 75-75-75 187 61 97 62 96 187 1,1
10.132090 90-90-90 293 7 112 73 117 220 1,8
10.132110 110-110-110 328 72 143 79 139 296 34
10.132125 125-125-125 380 85 163 83 155 326 3,7
FUSAPEX ELSVEJSE Varenr. Pexrar/Nippel S 5 e e Vagt
OVERGANG SDR 11 PEX [mm] [mm] [mm] [mm] [ka/stk]
10.138050 50-R1%” 136 26 86 38 0,53
10.138063 63-R2” 160 31 101 48 0,90
10.138075 75-R2 V" 171 34 46 51 15
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KAPITEL 5.9.6 v Vagt
arenr. [kg/stk]
PE SVEJSEPROPPER
1.591 0,010
PE- UDLUFTNINGSPROPPER
Varenr. Vagt
[kg/stk]
1.592 0,010
FOPS
Vagt
Varenr. [kg/stk]
1.600.000 0,010
PE RENSEPRODUKT
Volume Vagt
Varenr. i [kg/stk]

. 1.583.750 0,75 0,67

SUMAS
PE-REINIGER
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KAPITEL 5.9.7 T DN Udvendig diameter Indvendig diameter Vagt
PUR ISOLERINGSHALVSKALE ' Dof mm} D, {mm] [ko/stk]
1.581.090.020 90/20 90 20 0,22
1.581.090.025 90/25 90 25 0,20
1.581.110.020 110/20 110 20 0,34
1.581.110.025 110/25 110 25 0,32
1.581.110.032 110/32 110 32 0,30
1.581.110.040 110/40 110 40 0,28
1.581.125.020 125/20 125 20 0,45
1.581.125.025 125/25 125 25 0,43
1.581.125.032 125/32 125 32 0,41
1.581.125.040 125/40 125 40 0,39
1.581.125.050 125/50 125 50 0,35
1.581.140.032 140/32 140 32 0,54
1.581.140.040 140/40 140 40 0,52
1.581.140.050 140/50 140 50 0,48
1.581.140.065 140/65 140 65 0,41
1.581.160.050 160/50 160 50 0,67
1.581.160.065 160/65 160 65 0,60
1.581.160.080 160/80 160 80 0,53
1.581.180.065 180/65 180 65 0,82
1.581.180.080 180/80 180 80 0,75
1.581.200.080 200/80 200 80 0,99
1.581.200.100 200/100 200 100 0,82
1.581.225.100 225/100 225 100 1,2
1.581.225.125 225/125 225 125 0,93
1.581.250.100 250/100 250 100 1,5
1.581.250.125 250/125 250 125 1,3
1.581.250.150 250/150 250 150 1,0
1.581.280.125 280/125 280 125 1,8
1.581.280.150 280/150 280 150 1,5
1.581.315.150 315/150 SIS 150 2,2
1.581.315.200 315/200 15 200 1,5
1.581.355.200 355/200 866 200 2,3
1.581.400.200 400/200 400 200 3,4
1.581.400.250 400/250 400 250 2,5
1.581.450.250 450/250 450 250 3,9
1.581.450.300 450/300 450 300 2,8
1.581.500.350 500/350 500 350 3,6
1.581.560.400 560/400 500 400 3,2
1.581.710.600 710/600 710 600 &3
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PUR ISOLERINGSHALVSKAL
MED BLAD KERNE

Varenr.

1.585.075.020
1.685.075.025
1.585.075.032
1.585.075.040
1.585.090.020
1.585.090.025
1.585.090.032
1.585.090.040
1.585.110.025
1.585.110.032
1.585.110.040
1.585.110.050
1.585.125.025
1.585.125.032
1.585.125.040
1.585.125.050
1.585.125.063
1.585.140.032
1.585.140.040
1.585.140.050
1.585.140.063
1.585.140.075
1.585.160.040
1.585.160.050
1.585.160.063
1.585.160.075
1.585.160.090
1.585.180.040
1.585.180.050
1.585.180.063
1.585.180.090
1.585.180.110
1.585.200.050
1.585.200.063
1.585.200.075
1.585.200.090
1.685.200.110
1.685.225.075
1.585.225.090
1.5685.225.110
1.585.225.125
1.585.225.140
1.585.250.075
1.585.250.090
1.585.250.110
1.585.250.125

075/020
075/025
075/032
075/40
090/020
090/025
090/032
090/040
110/025
110/032
110/040
110/050
125/025
125/032
125/040
125/050
125/063
140/032
140/040
140/050
140/063
140/075
160/040
160/050
160/063
160/075
160/090
180/040
180/050
180/063
180/090
180/110
200/050
200/063
200/075
200/090
200/110
225/075
225/090
225/110
225/125
225/140
250/075
250/090
250/110
250/125

Udvendig diameter
D,[ mm]

75

75

75

75

90

90

90

90
110
110
110
110
125
125
125
125
125
140
140
140
140
140
160
160
160
160
160
180
180
180
180
180
200
200
200
200
200
225
225
225
225
225
250
250
250
250

SS

Indvendig diameter
D, [mm]

20
25
32
40
20
25
32
40
25
32
40
50
25
32
40
50
63
32
40
50
63
75
40
50
63
75
90
40
50
63
90
110
50
63
75
90
110
75
90
110
125
140
75
90
110
125
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PUR ISOLERINGSHALVSKAL MED

BLOD KERNE T DN UdvenDdoi[gn(:inzzaneler Indverbt:i[%dnzﬁmeter
1.585.250.160 250/160 250 160
1.585.280.110 280/110 280 110
1.585.280.125 280/125 280 125
1.585.280.160 280/160 280 160
1.585.280.180 280/180 280 180
1.585.315.125 315/125 315 125
1.585.315.140 315/140 315 140
1.585.315.160 315/160 315 160
1.585.315.200 315/200 3 200
1.585.315.225 315/225 315 225
1.585.355.140 355/140 355 140
1.585.355.160 355/160 355 160
1.585.355.180 355/180 355 180
1.585.355.200 355/200 355 200
1.585.355.250 355/250 355 250
1.585.400.160 400/160 400 160
1.585.400.180 400/180 400 180
1.585.400.200 400/200 400 200
1.585.400.280 400/280 400 280
1.585.450.180 450/180 450 180
1.585.450.200 450/200 450 200
1.585.450.225 450/225 450 225
1.585.450.250 450/250 450 250
1.585.450.280 450/280 450 280
1.585.450.315 450/315 450 315
1.585.500.225 500/225 500 225
1.585.500.250 500/250 500 250
1.585.500.280 500/280 500 280
1.585.500.315 500/315 500 315
1.585.500.355 500/355 500 355
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PUR ISOLERINGSHALVSKALE

I DN Udvendig diameter  Indvendig diameter Vagt
TIL DOBBELTROR D, [ mm] D, [mm] [kg/stk]

T 1.587.125.020 125/20-20 125 20-20 0,42
/ —— 1.587.140.020 140/20-20 140 20-20 0,44
/ 1.587.140.025 140/25-25 140 25-25 0,52
1.587.160.025 160/25-25 160 25-25 0,72
1.587.160.032 160/32-32 160 32-32 0,67
1.587.180.032 180/32-32 180 32-32 0,89
1.587.160.040 160/40-40 160 40-40 0,67
1.587.180.040 180/40-40 180 40-40 0,89

1.587.200.050 200/50-50 200 50-50 1,0

1.587.225.050 225/50-50 225 50-50 1,3

1.587.225.065 225/65-65 225 65-65 1,2

1.587.250.065 250/65-65 250 65-65 1,6

1.587.250.080 250/80-80 250 80-80 1,4

1.587.280.080 280/80-80 280 80-80 1,9

1.587.315.100 315/100-100 315 100-100 2,2

1.587.355.100 355/100-100 355 100-100 3,1

1.587.400.125 400/125-125 400 125-125 3,7

1.587.450.125 450/125-125 450 125-125 5,0

1.587.450.150 450/150-150 450 150-150 4,5

1.587.500.150 500/150-150 500 150-150 59

1.587.560.200 560/200-200 560 200-200 6,6

1.587.630.200 630/200-200 630 200-200 9,2
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KAPITEL 5.9.8

Varenr.
SKUMPUDE
1.590.1000
OPKLODSNING
Varenr.
1.590.010
PUR SKUMSAT
Varenr.
1.625.00
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Starrelse
[mm]
2000 x 1000 x 40
Starrelse
[mm]
100 x 100 x 1000
Mangde Godstykkelse
[mm] t [mm]
500 1,5

Vgt
[kg/m]

4,0

Veegt
[kg/m]

0,030 kg

Vgt
(kg/m]

0,70
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KAPITEL 5.9.9 Varenr.
MONTERINGSSAT TIL ANBORING 1.935.000
AF VENTIL 1. Fjern for isolering og renger stal-

roret.

2. Svejs kugleventilen pa stalroret.

3. Lad kugleventilen std aben og
fastspaend boremaskinen pa kug-
leventilen.

4. Bor hul | stalraret.

5. Luk kugleventiien og afmonter
boremaskinen.

Nu er det muligt at forbinde en ny
bruger til fiernvarmenettet.

GEAR TIL KUGLEVENTILER Varenr.
MED LANG SPINDEL 1.934.000

Beerbart gearseet til ventiler storre end DN250, nér det er ngdvendigt at abne og lukke
ventiler

VARKT@J TIL PRESFITTINGS Varonr Udvendig gia[mﬁ:?r PEX rar
9.6031 20-40
9.6030 50-125
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INDHOLDS- Kapitel 6 | Overvagningssystem

FORTEGNELSE
6.0 — OVEIrVAGNINGSSYSTEM ...ttt sssssss s sssssssasssassssssens 1
6.1 — Nordisk Overvagningssystem ........eneseesssssssesssssessssssssssnns 1
6.2 — Design af overvagningssystem .........ensinsinsssssnssnssssesssnns 2
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KAPITEL 6.0 En leekage i en fiernvarmergrledning er den hyppigste arsag til forkortet levetid pa
OVERVAGNINGSSYSTEM anlaegget. De fleste af disse fejl kan spores til udefrakommende arsager, sdsom en
leekage gennem kappergret eller isoleringsmaterialet. Disse fejl kan undgas ved at
overvage fjernvarmeanlaegget og treeffe de nedvendige foranstaltninger, sa lsekagen
bliver opdaget sa tidligt som muligt.
Isoleringsmaterialet beskadiges og dets egenskaber forvaerres betydeligt hvis der op
leekage pa mediergret eller kappen. Vad PUR skum kan holde sig i arevis ved en lav
temperatur, men isoleringsevnen bliver vaesentlig forveerret. Ved hgje temperaturer
bliver holdbarheden pa skummet minimeret betragteligt.
Overvagningssystemet kan ogsa detektere en laekage grundet fejlagtig installation
af fiernvarmeledningen, og har derfor en vis praeventiv virkning for dem, der arbejder
med muffesamlinger og stalsvejsning.

KAPITEL 6.1 SET Pipes anvender Nordisk alarmovervagningssystem fremstillet i henhold til EN
NORDIC 14419 for overvagningssystemer, til alle praeisolerede rer og fittings. Systemet er
OVERVAGNINGSSYSTEM baseret p4 modstandsmaling ved at male henholdsvis trddmodstand og isolerings-

modstand. De anvendte trade er lavet af uisoleret kobber, hvoraf den ene er tinbe-
lagt, begge i 1,5 mm2. Formélet med farveforskellen er, at gare det lettere at adskille
ledningerne under installationen.

All preeisolerede ror og fittings med alarmtréde bliver testet i henhold til EN 14419
umiddelbart efter produktion, af inspiceret af specialiserede medarbejdere.

Andre overvagningsudstyr er ogsa tilgengelige, lige fra systemer der udfarer
regelmaessige fejlfindinger, til systemer som konstant overvager og lebende lagre
resultater i en database. SET Pipes assistere med at udveaelge det overvagningssys-
tem som passer til kundernes behov.
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KAPITEL 6.2 For at kunne designe og fa det fulde udbytte ud af et overvagningssystem, er det
DESIGN AF ngdvendigt at kende alarmsystemets design. Felgende tegninger viser placeringen
OVERVAGNINGSSYSTEM af alarmtradene.

5

FIG 6.2.1 FIG 6.2.2 FIG 6.2.3
90° bgjning Preeisoleret enkeltror F-bgjning

FIG6.2.4 FIG 6.2.5 FIG 6.2.6
Bukseror Kugleventil T-stykke

FIG6.2.7 FIG 6.2.8 FIG6.2.9
Preeisoleret dobbeltrar stal Dobbelt T-stykke Dobbeltbgjning 90°
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INDHOLDS- [Kapitel 7| Monteringsvejledninger

FORTEGNELSE
7.0 = Monteringsvejledning .....nssssssssssssssessassssssssssssssens 1
7.1 — Przeisoleret stalrgr - muffesamling isoleringshalvskalr ................ 1
7.2 — Praeisoleret stalrgr - muffesamling med rysteskum ..................... 3

7.3 — EliPex - forberedelse af muffesamling

mMed iSOleringShalVSKAIE ...ttt 7
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KAPITEL 7.0
MONTERINGSVEJLEDNING

KAPITEL 7.1
PRAISOLERET STALRGR
MUFFESAMLING MED
ISOLERINGSHALVSKAL

SS

Muffesamling skal foretages af branchekyndig og certificeret personale. SET
Pipes tilbyder labende kurser. Venligst kontakt teknisk afdeling hos SET Pipes
for tilmelding. Veer szerlig opmaerksom pa vejrforholdene for at udga vand og fugt
under monteringsprocessen. Det er ngdvendigt at overdeekke monteringsom-
radet med telt safremt det skulle regne. Fer du starter, skal du sikre dig, at alt
nedvendigt veerktej og udstyr er klar pa stedet. Hvis muffesamling udferes i en
groft, skal du veere sikker pa, at den er bred nok til at gere arbejdsprocessen sik-
ker og tilgeengelig. Serg for, at opskumningsmaterialet har den rigtige temperatur
(> 18°C).

For stalet svejses sammen, skubbes eventuelle manchetter og PE-krympe-
muffen inklusive den hvide beskyttelsesfolie, ind over det praeisolerede ror.

Affedt kapperaret og renger grundigt for skidt,
stov og fugt med 99% ethanol minimum 150 mm
fra begge rerender.

Ret forsigtigt alarmtradene ud. Check visuelt
for eventuelle skader og konstater at de er lige
lange. Test tradene for at se om de virker korrekt.

Mal altid bade rerene, der er lagt, og alle tilslut-
tende komponenter ved hjeelp af en Ohm-meter
og en megger. Isolationsmodstanden skal veaere
hgjere end 500 MQ. Resultater skal dokumen-
teres for at sikre systemets funktion og kvalitet.

|

~
|
[
/

| /\ ‘,

\ / ~‘ //

Opmal til PUR-isoleringshalvskalen og skeer den
til preecist i den korrekte leengde. Serg for, at der
ikke er mellemrum mellem isoleringshalvskalen
og rarets isolering.

Skeer kanaler i PUR halvskalen in alarmtradene.  Placer halvskalen i samlingen. Skeer alarm-

tradene til pa leengde.

Renger alarmtradene med sandpapir og monter
alarmtradssamlere.

Pres alarmtradssamleren med dertil udviklet
veerktgj.

Lod kabelsamlingerne for at sikre korrekt
tilslutning .
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Brug varmebestandigt tape og alarmtradshold-
ere for at sikre korrekt afstand til medieroret.

Opmal og markér med en permanent hvid marker
placeringen af PE-krympemuffen pa kapperoret.
Renger og slib kapperoret med smergelleerred
minimum 150 mm, der hvor krympemuffen skal
placeres.

Opvarme langsomt kapperaret, der hvor krympe-
muffen skal placeres, for at aktivere overfladen.
Krympemuffen pakkes ud og placeres over sam-
lingen til de pa forhand afsatte markeringer.

\

14

Hele krympemuffen nedkrympes startende fra
midten og ud med bled flamme. Veer opmeerk-
som pa at flammen er i konstant beveegelse, for
at undgé overopvarmning og efterfelgende skad-
er pa krympemuffen

Placér manchetten over samlingen, og opvarm
den langsomt med en jeevn flame fra midten og
hele vejen rundt. Efterhdnden som der arbejds
hen imod kanterne, drej flammen ca. 30° for at
undga lufttommer under manchetten

Bemeerk manchetten kan eventuelt udelades,
safremt der ikke onskes en dobbeliteettende
losning

Renger det omrade hvor manchetten skal
placeres med ethanol, og slib omradet med
smergelleerred

Fjern eventuel beskyttelsesfolie fra manchetten.
Opvarme langsomt omradet hvor manchetten
skal placeres, for at aktivere overfladen.
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Muffesamling skal foretages af branchekyndig og certificeret personale. SET
Pipes tilbyder lgbende kurser. Venligst kontakt teknisk afdeling hos SET Pipes
for tilmelding. Veer seerlig opmaerksom pa vejrforholdene for at udga vand og fugt
under monteringsprocessen. Det er ngdvendigt at overdaekke monteringsomréa-
det med telt safremt det skulle regne.

Fer du starter, skal du sikre dig, at alt nedvendigt veerktej og udstyr er klar pa st-
edet. Hvis muffesamling udferes i en greft, skal du veere sikker pa, at den er bred
nok til at gere arbejdsprocessen sikker og tilgeengelig.

Sorg for, at opskumningsmaterialet har den rigtige temperatur (> 18°C).

For stalet svejses sammen, skubbes eventuelle manchetter og PE-krympe-
muffen inklusive den hvide beskyttelsesfolie, ind over det praeisolerede ror.

Teknisk manual

KAPITEL 7.2
PRAISOLERET STALRER
DOBBELTTATTENDE PE
KRYMPEMUFFER MED MASTIK
0G PUR RYSTE- 0G POSESKUM

Affedt kapperaret og renger grundigt for skidt,
stov og fugt med med 99% ethanol minimum 150
mm fra begge rerender.

Ret forsigtigt alarmtradene ud. Check visuelt
for eventuelle skader og konstater at de er lige
lange. Test tradene for at se om de virker korrekt.

Mal altid bade rarene, der er lagt, og alle tilslut-
tende komponenter ved hjeelp af en Ohm-meter
0g en megger. Isolationsmodstanden skal veere
hgjere end 500 MQ. Resultater skal dokumen-
teres for at sikre systemets funktion og kvalitet.

Fastger alarmtradsholderen med
stalrgret for at sikre korrekt afstand.

tape pa Skeer alarmtradene til pa leengde. Renger alarmtradene med sandpapir og monter
alarmtradssamlerne. Pres alarmtradssamlerne

med dertil udviklet veerktgj.

Lod kabelsamlingerne for at sikre korrekt
tilslutning .

Opmal og markér med en permanent hvid
marker placeringen af PE-krympemuffen pa
kappergret. Der anbefales et 100 mm overlap.
Renger og slib kapperaret med smergelleerred
minimum 150 mm, der hvor krympemuffen skal
placeres.

Opvarme langsomt kapperaret, der hvor krympe-
muffen skal placeres, for at aktivere overfladen.
Krympemuffen pakkes ud og glides ind over
samlingen til de pa forhand afsatte markeringer.
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N}

Opvarme langsomt kapperoret, der hvor kry-
mpemuffen skal placeres, for at aktivere overflad-
en. Krympemuffen pakkes ud og placeres over
samlingen til de pa forhand afsatte markeringer.

Nedkrymp med bled og konstant flamme begge
ender. Veer opmeerksom pa at flammen er i kon-
stant bevaegelse, for at undgd overopvarmning
og efterfalgende skader pa krympemuffen.

Efter nedkrympning og nedkeling af muffen kom-
mer mastikken til syne, kan huller til pafyldning af
PU skum og udluftninger bores. Bor hullerne ca.
150 mm fra kanten af krympemuffen.

Tryktest krympemuffen med 0,2 bar tryk i 3
minutter. Check for uteetheder med saebefyldt
vand.

Renger det omrade hvor manchetten skal
placeres med ethanol, og slib omradet med
smergelleerred korn 40-60.

Fjern eventuel beskyttelsesfolie fra manchetten.
Opvarme langsomt omradet hvor manchetten
skal placeres, for at aktivere overfladen

16

Placér manchetten over samlingen, og opvarm
den langsomt med en jeevn flamme fra midten og
hele vejen rundt. Efterhanden som der arbejdes
hen imod kanterne, drej flammen ca. 30° for at
undga luftlommer under manchetten.

Tillad manchetten er kele ned. Bor et hul til som
for i den anden ende til pafyldning af skum.

Bank foirsigtigt en udluftningsprop i hullet. Hvis
roret ikke ligger horisontal, brug det hul der ligger
hgjest til udluftningsproppen.
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Veer sikker pa at PUR skummet har den rigtige
temperatur ca. 20°C bland de to komponenter
og ryst grundigt. Det samme geelder hvis der an-
vendes poseskum. (Husk sikkerhedsudstyr)

Heeld forsigtigt rysteskum i muffen.

|
|

\
22 23
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Afvent at overskydende skum kommer ud af ud-
luftningsproppen. Nar det er storknet efter ca. 25
min. bankes udluftningsproppen ud, og omradet
rengores.

Bor hullet op sa det passer til montering af sve-
jseprop. Renger omradet igen efterfelgende.

Anvend speciel svejsemaksine til svejsepropper.
Opvarm svejseproppen i ca. 10 sek. inden det
opborede hul opvarmes.

Pres svejseproppen ned i hullet indtil den binder,
og hold den nede i ca. 10 sek. uden overdrevet
tryk.
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Fjern svejsemaskinen og pres svejseproppen
ned i hullet og hold den i ca. 15 sek. s& man kan
se at ensartede svejsevulster formes.

Safremt der enskes fobs, Opvarm krympemuffen
let placer og opvarm fob forsigtigt og pres den let
for at fierne eventuelle luftbobler.
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KAPITEL 7.3 Muffesamling skal foretages af branchekyndig og certificeret personale. SET
ELIPEX Pipes tilbyder lebende kurser. Venligst kontakt teknisk afdeling hos SET Pipes
MONTERINGSVEJLEDNING for tilmelding.

DOBBELTTATTENDE PE Veer seerlig opmaerksom pa vejrforholdene for at udga vand og fugt under mon-
KRYMPEMUFFE MED MASTIK teringsprocessen. Det er ngdvendigt at overdaekke monteringsomradet med telt
0G PUR ISOLERINGSHALVSKALE safremt det skulle regne.

MED FLEKSIBEL KERNE For du starter, skal du sikre dig, at alt nedvendigt veerktej og udstyr er klar pa st-

edet. Hvis muffesamling udferes i en greft, skal du veere sikker pa, at den er bred
nok til at gere arbejdsprocessen sikker og tilgeengelig.
Sarg for, at opskumningsmaterialet har den rigtige temperatur (> 18°C).

Afisolér Elipex -rarenden typisk 300 mm + 30 Foretag et rent snit pa PEX-reret med en rorsaks, Enderne pa mediergret skal veere rent og vinkel-
mm til afretning af medierar. og veer sikker pa der ikke er skader pa reren- ret afskaret, og afgrates ind- og udvendigt med
derne. afgratningsveerktgj.

For Elipex sammenkobles, skubbes eventuelle Placér presring i den ene rerende minimum 2x  Ekspandér rerenden med ekspansionsveerktgj.
manchetter og PE-krympemuffen inklusive den  presringens laengde fra rgrenden. Drej roret 30° og gentag processen.
hvide beskyttelsesfolie, ind over det Elipex-roret.

—

Stik koblingsniplen s& langt ind i reret som muligt, ~ Placér at pressevaerktejet som beskrevet i vaerk-  Gentag processen for den anden rerende.
og kontrollér at alle niplens ribber er deekket. Hvis  tgjsleveranderens brugervejledning, og pabegy-
dette ikke er tilfeeldet gentages ekspansionspro-  ndt presseprocessen. Det skal sikres at presset
cessen. udfgres jeevnt over koblingen flader, vinkelret pa
roret.
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Affedt kappergret og renger grundigt for skidt,
stov og fugt med med 99% ethanol minimum 150
mm fra begge rerender.

Opmal til PUR-isoleringshalvskalen og skeer den
til preecist i den korrekte laengde. Serg for, at der
ikke er mellemrum mellem isoleringshalvskalen
og rorets isolering.

Montér halvskélene stramt og fiksér eventuelt
med tape.

Opmal og markér med en permanent hvid mark-
er placeringen af PE-krympemuffen pa kap-
peroret.

Renger og slib kapperaret med smergelleerred
minimum 150 mm, der hvor krympemuffen skal
placeres.

Opvarme langsomt kapperaret, der hvor krympe-
muffen skal placeres, for at aktivere overfladen.

16

Krympemuffen pakkes ud og placeres over sam-
lingen til de pa forhand afsatte markeringer.

Hele krympemuffen nedkrympes startende fra
midten og ud med bled flamme. Vaer opmeaerk-
som pa at flammen er i konstant beveegelse, for
at undga overopvarmning og efterfelgende skad-
er pa krympemuffen.

W

/

Fjern eventuel beskyttelsesfolie fra manchetten.
Opvarme langsomt omradet hvor manchetten
skal placeres, for at aktivere overfladen
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Placér manchetten over samlingen, og opvarm
den langsomt med en jeevn flamme fra midten og
hele vejen rundt. Efterhanden som der arbejdes
hen imod kanterne, drej flammen ca. 30° for at
undga luftlommer under manchetten.

Renger det omrade hvor manchetten skal
placeres med ethanol, og slib omradet med
smergelleerred.
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INDHOLDS- [Kapitel 8| Certifikater/tabeller

FORTEGNELSE
8.1 — SYMDbOIDESKIIVEISE ....ueeeeereieeeeeseeseiseteiseieaseeaseseeasesaeens 1
8.2 = OMregniNgStabel ... eeeereeereeseeseiecseieeiseisessessesssssesssassssssases 2
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KAPITEL 8.0 SYMBOL DEFINITION ENHED
DOKUMENTER/TABELLER A Tveersnit af medierar mm?
d, Udvendig diameter pa mediergr mm
KA P | T E |. 8 . 1 d, Indvendig diameter pa mediergr mm
SYMBOLFORKLARING D, Udvendig diameter pa kapperar mm
D, Indvendig diameter pa kapperar mm
TABEL 8.1.1 t Vagtykkelse mm
Symbolforklaring AL Fri ekspansion pa grund af temperaturforskel mm
L Lengde m
H Rerlegningsdybde m
e Mal fra overflade til midt af rer + radius pa udvendig kappediameter m
H, Hejdeforskel m
C Centermal m
R Minimum bgjeradius m
F, Optagelse af ekspansionskrafter N/m
F Veegt pa vandfyldt ror N/m
7y Rarets modstandsstyrke kN/m
T Temperatur °C
T Gennemsnitstemperatur K
Ty Mediets fremlghstemperatur °C
[ Mediets tilbagelgbstemperatur °C
AT Temperaturdifference K
q Total varmetab W/m
U Varmetabskoefficient W/m-K
R Termisk modstand m-K/W
N Termisk ledningsevne koefficient W/m-K
o Expansion coefficient K
E Elasticitetsmodul N/mm2
p Densitet Kg/m?
1l Friktions koefficient -
A Difference (delta) -
Q Termisk krav W
m Pi (22/7 = 3,14159...) -
P Tryk N/m?
G, Design stres N/mm?
y Flydegraense N/mm?
c, Specifik jord vaegt kN/m?
V Gennemsnitligt vandhastighed m/s
m Massestrom m¥/s (I/s)
g Acceleration grundet jordens tiltreekningskraft m/s?
c, Specifik varme J/kg-K
Apg,, Tryktab i mediergr Pa/m
k Medierarets modstandskoefficient =
\% Viskositet m?/s
Re Reynolds nummer -
f Friktionsfaktor S
K, Korrektionsfaktor for hvilende tryk =
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KAPITEL 8.2 OMREGNING AF KRAFTENHEDER

OMREGNINGSTABELLER W 1Jfs] W KCAL/h HEETERREETER
m .
TABEL 8.2.1 W [J/s] 1 1x10 0,860 1,36 x 10
Omregning af kraftenheder L 1000 1 860 1,36
kCAL/h 1,16 1,16 x 103 1 1,58 x 103
HP 735 0,735 632 1

EKSEMPEL: 1 W = 0,860 kcal/h = 1,36 x 10 hp

OMREGNING AF ENERGIENHEDER

TABEL 8.2.2 J[W-s] kW-h kCAL

Omregning af energienheder JIW-s] 1 978 x 10° 939 x 10°
kW-h 3,60 x 108 1 860
kCAL 4187 1,16 x 10 1

EKSEMPEL: 1 kcal = 3,60 x 10° W-s

OMREGNING AF ENERGIENHEDER

TABEL 8.2.3 Pa [N/m2] BAR mmVS$ atm [kP/cm?]

Omregning af energienheder Pa [N/m?] 1 10x10° 0,102 981 x 10°
BAR 10x10° 1 10197 0981
mmvs 9,81 98,1x10¢ 1 100 x 10°
atm [kP/cm?] 981 x 10° 0,981 10x10° 1

EKSEMPEL: 1 mmVS = 9,81 Pa

OMREGNING AF LANGDEENHEDER

TABEL 8.2.4 1m 1" (TOMME) 1' (FEET) 1 MILE*

Omregning af 1m 1 39,4 328 621 x 10¢

leengdeenheder 1" (INCH) 25,4 x10° 1 83,3 x 10 15,8 x 10
1 (FEET) 0,305 12 1 189 x 10°
1 MILE* 1609 63360 5280 1

* Imperisk mil = 1609 m. Nautisk mil = 1852 m.

OMREGNING AF VOLUMEENHEDER

TABEL 8.2.5 1me 1L 1 US GAL. 1 UK GAL.
Omregning af 1m? 1 1000 264,2 220
volumeenheder 1L 1x10% 1 0,264 0,220
1US GAL. 3,79x103 3,79 1 0,833
1 UK GAL. 4,55 %10 4,55 1,20 1
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TABEL 8.2.6 T v c

pw P
Viskositet og densitet pa [°Cl] [kg/m’] [m?/s] [J/kg - K]
vand ved 1 atm 10 1000 1,307 x 106 4192
20 998 1,005 x 106 4182
T = Temperatur
) 30 996 0,802 x 106 4178
P, = Densitet
. . 40 992 0,662 x 10 4179
v = Viskositet
-6
C, = Specifik varme 50 988 0,555 x 10 4182
60 983 0,475x 10 4185
70 978 0,414 x10% 4191
80 972 0,365 x 106 4198
90 965 0,327 x 10°® 4208
100 958 0,295 x 10® 4219
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